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(54) VÒI RÓT TẠO TẤM MỎNG VÀ THIẾT BỊ ĐÚC KIM LOẠI ĐỂ ĐÚC TẤM 
MỎNG

(57)  Sáng chế đề cập đến vòi rót tạo tấm mỏng để đúc tấm mỏng làm từ kim loại với lưu 
lượng theo khối lượng rất cao, vòi rót tạo tấm mỏng này bao gồm lỗ trung tâm (50) được 
tạo thành bởi thành lỗ và hở ở lỗ cửa vào (50u) và kéo dài từ đó theo trục dọc X1 cho tới 
khi nó đóng lại ở đầu trước (10u) của vách chia (10), lỗ trung tâm này bao gồm phần có lỗ 
trước (50a) bao gồm lỗ cửa vào và kéo dài trên chiều cao Ha và liền kề nó tạo thành ranh 
giới trước (5a) với phần có lỗ hội tụ (50e) có chiều cao He nằm trong phần nối của vòi rót 
tạo tấm mỏng và liền kề nó, phần có lỗ mỏng (50f) có chiều cao Hf nằm trong phần khuếch 
tán của vòi rót tạo tấm mỏng và kết thúc ở mức của đầu trước (10u) của vách chia (10), cửa 
trước thứ nhất và thứ hai (51) cách nhau bởi vách chia (10) nêu trên và được nối với phần 
có lỗ trung tâm (50a) ít nhất một phần ở phần có lỗ hội tụ (50e), khác biệt ở chỗ, trên mặt 
cắt của vòi rót tạo tấm mỏng theo mặt phẳng đối xứng thứ nhất П1 được tạo thành bởi X1, 
X2 trong đó X2 trực giao với X1, thì hình dạng của thành lỗ trung tâm (50) khác biệt ở 
chỗ, bán kính cong ở điểm bất kỳ của thành lỗ của phần có lỗ hội tụ (50e) là hữu hạn và tỷ 
lệ của chiều cao Hf của phần có lỗ mỏng (50f) trên chiều cao He của phần có lỗ hội tụ 
(50e) không lớn hơn 1, Hf/He ≤1. Sáng chế còn đề cập đến thiết bị đúc tấm mỏng.
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