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(54) VẬT ĐÚC BẰNG NHỰA, PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT VẬT ĐÚC VÀ THIẾT BỊ 
ĐÚC ÁP LỰC ĐỂ THỰC HIỆN PHƯƠNG PHÁP NÀY

(57)  Sáng chế đề xuất thiết bị đúc áp lực (30), trong đó bộ gia nhiệt thứ nhất (44) và bộ gia 
nhiệt thứ hai (46) được lắp chìm trong khuôn lõm (32) để đúc bề mặt thiết kế (24) của vật 
đúc bằng nhựa (10). Lớp bề mặt của nhựa nóng chảy (14, 16), có các vảy nhôm (12) được 
bổ sung vào đó, mà sẽ trở thành bề mặt thiết kế (24) được làm nóng nhờ bộ gia nhiệt thứ 
nhất (44) và bộ gia nhiệt thứ hai (46) và được duy trì ở trạng thái dễ chảy. Áp lực được cấp 
cho nhựa nóng chảy (14, 16) cấp từ các đậu rót bao gồm các đậu rót (56a, 56h) sau khi 
nhựa nóng chảy gặp nhau bên trong hốc khuôn (52). Kết quả là, xuất hiện sự tái định 
hướng của các vảy nhôm (12) trên bề mặt thiết kế (24) chưa hóa cứng và phần bên trong.
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