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(54) PHƯƠNG PHÁP XỬ LÝ SƠ BỘ SẮT NÓNG CHẢY
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp xử lý sơ bộ sắt nóng chảy bằng cách tiến hành 
bước xử lý khử silic và bước xử lý khử phốt pho cho sắt nóng chảy bằng lò tinh luyện kiểu 
lò chuyển trong đó nguồn oxy được bổ sung vào sắt nóng chảy trong lò tinh luyện kiểu lò 
chuyển để thực hiện bước xử lý khử silic và một phần của xỉ có sẵn trong lò được xả ra 
khỏi lò trong khi giữ lại sắt nóng chảy trong lò và sau đó chất trợ dung dựa trên CaO và 
nguồn oxy được cấp vào bên trong lò để thực hiện bước xử lý khử phốt pho và sau đó sắt 
nóng chảy được rót ra khỏi lò, nồng độ của ít nhất một khí chứa cacbon được phân tích 
trong khí hút được hút bởi thiết bị xử lý khí thải trong lò tinh luyện kiểu lò chuyển trong 
quá trình xử lý khử silic và thời điểm kết thúc bước xử lý khử silic được xác định dựa trên 
trị số được phân tích, nhờ đó có thể thực hiện bước khử phốt pho tiếp theo với chi phí thấp 
trong khi tránh giảm nhiệt độ sắt nóng chảy.
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