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(54) KHUÔN ĐÚC LIÊN TỤC VÀ PHƯƠNG PHÁP ĐÚC THÉP LIÊN TỤC
(57)  Sáng chế đề cập đến khuôn đúc liên tục và phương pháp đúc thép liên tục. Khuôn đúc 
liên tục là khuôn mà vết nứt bề mặt do quá trình làm nguội không đồng nhất của vỏ hóa rắn 
trong giai đoạn hóa rắn ban đầu và vết nứt bề mặt do sự thay đổi theo độ dày của vỏ hóa 
rắn gây ra bởi sự chuyển hóa từ sắt δ thành sắt γ trong thép cacbon trung bình mà trong đó 
phản ứng bao tinh có xu hướng xảy ra có thể được ngăn chặn. Khuôn đúc liên tục (1) theo 
sáng chế có một số các phần ngăn cách (3) được điền kim loại có độ dẫn nhiệt thấp được 
tạo ra bằng cách điền kim loại có độ dẫn nhiệt bằng 30% độ dẫn nhiệt của đồng hoặc nhỏ 
hơn vào các rãnh lõm dạng hình tròn (2) có đường kính là từ 2 đến 20mm được tạo ra trong 
vùng của bề mặt thành trong của khuôn đồng từ vị trí tùy ý cao hơn so với mặt khum đến 
vị trí thấp hơn từ 20mm trở lên so với mặt khum, trong đó độ dày điền (H) kim loại trong 
các phần được điền kim loại có độ dẫn nhiệt thấp là bằng hoặc nhỏ hơn so với độ sâu của 
các rãnh lõm dạng hình tròn và thỏa mãn mối quan hệ với đường kính (d) của các phần 
được điền kim loại có độ dẫn nhiệt thấp được biểu diễn bằng biểu thức (1) dưới đây:
          0,5 ≤ H ≤ d        ••• (1).
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