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(54) PHƯƠNG PHÁP HÀN HỒ QUANG TRONG MÔI TRƯỜNG KHÍ BẢO VỆ RÃNH 
HẸP

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp hàn hồ quang trong môi trường khí bảo vệ để nối 
các vật liệu thép có độ dày tấm là 22mm hoặc lớn hơn bằng cách hàn nhiều lớp rãnh hẹp, 
góc mở mép hàn phần đáy là 10° hoặc nhỏ hơn, và khe rãnh hàn phần đáy là 7-15mm, bao 
gồm sử dụng hai đường hàn hoặc nhiều hơn để hàn lớp ban đầu, phân bố các đường hàn 
trên cả hai biên của khe rãnh hàn phần đáy, và kiểm soát góc nạp của dây hàn được nạp từ 
đầu cấp điện của đầu mũi hàn nằm trong khoảng từ 5 đến 15° so với đường vuông góc để 
thiết lập độ sâu nấu chảy tại phần đáy của vật liệu thép có độ dày là 1,5mm hoặc lớn hơn. 
Ngay cả khi sử dụng sự tạo rãnh chi phí thấp bằng cách cắt bằng khí, cắt bằng plasma hoặc 
tương tự, các khuyết tật như vết nứt nhiệt độ cao và thiếu nấu chảy có thể được ngăn một 
cách hiệu quả mà không cần xử lý bề mặt rãnh.
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