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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TRỤC LĂN CÓ LỚP BỀ MẶT CỨNG ĐƯỢC GIA 
CƯỜNG VÀ VẬT LIỆU HỢP KIM CÓ ĐỘ CỨNG ĐƯỢC GIA CƯỜNG ĐƯỢC 
SỬ DỤNG TRONG PHƯƠNG PHÁP NÀY

(57)  Sáng chế đề cập tới phương pháp sản xuất trục lăn có lớp bề mặt cứng được gia cường 
bao gồm các bước: cung cấp vật liệu nền trục lăn với lõi nền trục lăn có phần bề mặt; và 
gắn vật liệu hợp kim có độ cứng gia cường lên phần bề mặt của vật liệu nền trục lăn. Sáng 
chế cũng đề cập tới vật liệu hợp kim bao gồm 0,50 - 3,00% cacbon, nhưng không bao gồm 
0,50% theo trọng lượng là cacbon, 1,50 - 6,00% molypđen, 0,30 - 1,20% silic, 0,20 - 
2,00% mangan, 3,00 - 18,00% crom, 0,20 - 1,50% vanađi, 0,50 - 5,00% vonfram, ít hơn 
0,01% coban, ít hơn 0,03% phospho, ít hơn 0,03% lưu huỳnh và phần còn lại là sắt và các 
thành phần tạp chất không thể tách được, thành phần tạp chất không thể tách được này 
chiếm 2,00-10,00% theo trọng lượng tổng vật liệu.
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