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(57) Sang ché dé xuat phuong phap ngin ngira sy hu hai do moi trong ciu trac han, trong
do: 6 vung han, vung tac dong dugc tao ra trén bé mit vat liéu nén 1an can v6i mép han hau
nhu tuyén tinh bang cach go bang bua hodc go tac dong si€u am su dung dung cu dé tao ra
vung tac dong c6 mat bén tao ra vung tac dong udn cong dudi dang cung tron doc theo
huéng giao cit véi mdi han & goc phai va c6 tam do cong léch vé mot trong hai mat gioi
han song song doc theo mép han trén mo han ciia nd; ving tic dong dugc tao ra trén bé
mit vat liéu nén l4n cn v6i mép han hau nhu tuyén tinh va mép han dugc ubn cong bang
cach go bang bua hodc go tac dong si€u am su dung dung cu dé tao ra vung tac dong co
mit bén phang dé tao ra vung tac dong co hinh dang tong thé 13 hinh tron hoic dang elip
trén mo han cua né; va ting suit du nén duoc dua dén ving 1an cin cta miii han bang dung
cu dé tao ra vung tdc dong ngan ngura sy hu hai do moéi & vung han. Sang ché cling dé xuét
c4u triic han va dung cuy tao ra ving tic dong sir dung trong phuong phap da néu.
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Linh vue k§ thuit dwoc dé cip

Sang che dé cdp dén phuong phdp ngén ngira sy hu hai do méi trong cau truc
han d€ ngédn ngira sy xuat hién sy hu hai do méi ¢ ving han ctia cau tric han (cling

dugc goi 1a két cAu thép), dung cu dé tao ra vung tac dong, va cAu trac han.
Tinh trang k§ thuit ciia sang ché

Trong nhiing ndm gin day, cac truong hop bao cdo hu hai trong cac cay cu thép
do #n mon hogc méi ¢6 lién quan dén su xudng cip cia céc cdy ciu thép ting lén. D&
ngdn nglra nhitng hu hai trong cac cdy ciu thép, cn thiét d& thiét 14p hé théng kidm tra
dAu tién. Tuy nhién, cu thé 14 hu hai do méi, diéu quan trong dé giam luc bén ngoai
trong qua trinh van hanh nhu c4c phuong tién giao théng chay qua hoic dé cai thién
chit lwong mép han tir khia canh thiét ké va san xuét. Trong céc cdu tric han nhu céc
cdy cau thép, khi khiém khuyét nhu vét nut duge tao ra trong ving han, hoic khi xuit
hién tng suét tip trung & miii han ctia mép han do hinh dang ctia mép han khong thich
hop, vét nut moi (cling dugc goi la khia méi) tré nén dé dang hon dugc tao ra & miii
han do su cOng téc dung cua: dnh hudng clia tmg sudt tudn hoan, va anh hudng cua ung
suat han du, c6 thé gdy hu hai do méi. Miii han 14 dudng bién trong d6 bé mit cta kim
loai tao thanh mép han cét véi bé mit cta chi tiét kim loai 12 vat liéu nén.

Cong b6 don séng ché Nhat Ban s6 2006-175512; Cong bd don sang ché Nhat
Ban sb 2006-159290; Cong b6 don sang ché Nhat Ban s6 2010-29897 va tai lidu khong
phai 12 don sang ché: "IMPROVING FATIGUE STRENGTH OF WELD JOINTS BY
HAMMER PEENING TIG-DRESING", Kengo ANAMI, Chitoshi MIKI, Hideki Tani,
Haruhito YAMAMOTO, Structual Eng./Earthquake Eng., JSCE tap 7, sb 1, trang 57-68,
thdng 4 ndm 2000, md t& cac phuong phép dé cai thién d6 bén moi cua ving han bing
cach dua Umg sudt du nén dén ving miii han I4n cdn cta mép han dé ngin ngua sy hu
hai do moi.

Cu thé, Cong b don sang ché Nhat Ban s6 2006-175512 mo ta phuong phép dé
cai thién do bén moi béng cach xtr 1y ranh c6 kich thudc cu thé dudi didu kién tac dong

duogc xdc dinh trudce, bang cach st dung thiét bi xir ly gy ra bién dang chét déo biang



29165

cach tac dong dén ving lan cin cia miii han ctia mép han trong khi gdy ra dao dong
siéu am.

Cong bd don sang ché Nhat Ban s6 2006-159290 mo ta phuong phéap dé tao ra
luc nén cuc bd & phén bé mit béng stc nd duoc tao ra bﬁng cach bbe hoi tic thoi, st
dung chum tia laze dang xung tu nguon laze, 16p méng trén bé mat hodc 16p phi trén bé
mdt tao thanh plasma.

Cong bd don sang ché Nhat Ban s 2010-29897 mo ta phuong phap dua tng
sudt du nén dén ving han bang cach nén, st dung chdt tac dong c6 dau cé kich thude
cu thé, bé mit ctia vat lieu thép c6 ranh c6 kich thudce cu thé do ving tac dong duoc tao
ra trong vung lan cin cua mili han cua mép han.

Tai liéu khéhg phai 1 don séng ché: "IMPROVING FATIGUE STRENGTH OF
WELD JOINTS BY HAMMER PEENING TIG-DRESING", Kengo ANAMI, Chitoshi
MIKI, Hideki Tani, Haruhito YAMAMOTO, Structual Eng./Earthquake Eng., JSCE tép
7, 86 1, cac trang 57-68, thang 4 nim 2000; mo ta két qua nghién ctru bang phuong
phap go bang bua méi lam gidm tng suét tip trung va tng suit du trong ving lan can
ctia mii han ctia mot phin mép han nhu d6 bén moi c6 thé bi pha hily khi go bing bua
duoc thuc hién.

Tai lidu khong phai 1a don sang ché: "TMPROVING FATIGUE STRENGTH OF
WELD JOINTS BY HAMMER PEENING TIG-DRESING", Kengo ANAMI, Chitoshi
MIKI, Hideki Tani, Haruhito YAMAMOTO, Structual Eng./Earthquake Eng., JSCE tép
7,861, trang 57-68, thang 4 ndm 2000.

Ban chit ky thuit ciia sing ché

Tuy nhién, do phuong phap duoc md ta trong Cong bd don sang ché Nhat Ban
s6 2006-175512 st dung, nhu 1a phuong phap dua Ung sudt du nén dén ving lan cn
clia miii han, thiét bi xt 1y rdnh c6 kich thudc cu thé trong vung ldn cén cia miii han
bang dao dong siéu 4m mo han (md han nay dugc goi la bo chuyén dbi, may duc, chét
tac dong, hodc thiét bi dAu cudi tac dong), thiét bi ndy dit hon va khé hon dé c6 dugc
thiét bi thong thuong didu khién diu mo han bing 4p suat khong khi.

Do phuong phép dugc mo ta trong Cong bd don sang ché Nhat Ban s6 2006-
159290 1a phuong phap dua tng suét du nén dén ving 1an cdn cua mili han ctia mép

han béng g0 chin dong laze, viéc xt ly so bd vat liéu tho 1a cAn thiét, thiét bi dit tién va
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16m, va phuong phap rit khé duoc 4p dung cho két cAu han 16n nhu cac ciy ciu thép.

Do phuong phap dugc mo ta trong Cong b6 don sang ché Nhat Ban s6 2010-
29897 la phuong phap dua Umg sudt du nén bang cach ép vao chdt thc dong c6 mo han
v6i ban kinh cong ndm trong khoang tir 2 dén 10mm so v6i bé mit cta vat liéu nén ma
khong tiép xtc chdt tac dong voi kim loai han, Gmg suét du nén khé dugc dua vao.

Tai liéu khong phai 1a don sang ché: "IMPROVING FATIGUE STRENGTH OF
WELD JOINTS BY HAMMER PEENING TIG-DRESING", Kengo ANAMI, Chitoshi
MIKI, Hideki Tani, Haruhito YAMAMOTO, Structual Eng./Earthquake Eng., JSCE tap
7, $6 1, trang 57-68, thang 4 ndm 2000, mod ta két qua nghién ctru phuong phap go bang
bua méi giam Ung suét tip trung va ng sudt du trong ving lan cin cta mii han cua
mép han. Tuy nhién, gd bang bua thong thudng duoc thuc hién bdi ngudi thao tac cam
dung cu go (cling dugc goi 14 mo6 han hodc may duc) sao cho moé han cta dung cu nay
(cling dugc goi la miii may duc) tiép giap véi ving lan can ctia mép han theo duong
chéo xubng. Do d6, phuong phap dugc mo ta trong tai liéu khong phai la don sang ché:
"IMPROVING FATIGUE STRENGTH OF WELD JOINTS BY HAMMER PEENING
TIG-DRESING", Kengo ANAMI, Chitoshi MIKI, Hideki Tani, Haruhito
YAMAMOTO, Structual Eng./Earthquake Eng., JSCE tip 7, s6 1, trang 57-68, thang 4
nim 2000, khi gd bang bua duge tao ra ndm ngoai mit phiang mép han ban nbi trong d6
gan (2) dung thing trén bé mit vt liéu nén (1) nhu minh hoa trong FIG.5, ranh séu gy
ra (mg sudt tip trung c6 thé duoc tao ra & miii han (4) cia mép han (3) va vét niit moi tir
mii han (4) cia mép han (3) co6 thé duoc tao ra.

Sang ché d3 duoc thuc hién theo quan didm trén cac van dé néu trén va muc dich
la @ xuit phuong phép dé ngin nglra sy hu hai do méi trong cAu tric han can dugc
ngan nglra su xuét hién sy hu hai do moi & vung han cua cAu trac han, dung cu détaora
vung tac dong, va cAu trc han.

Phuong phdp ngan ngra su hu hai do mdi trong chu triic han theo sdng ché dé
xuit phuong phap dé ngan ngira su hu hai do moi trong cAu trac han, trong d6 phuong
phap nay ngian ngua su xuét hién sy hu hai do méi & vung han cia cAu tric han va
phuong phéap nay bao gbm: tao ra ving tic dong trén bé mit vat liéu nén lan can véi
mép han hiu nhu tuyén tinh trong ving mép han bing cach go bing bua hodc go tac

dong siéu am bang cich st dung dung cu thir nhat dé tao ra ving tdc dong ma ving nay
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c6 mit hén dé tao ra ving tac dong udn cong dudi dang cung tron doc theo hudng giao
cdt vudng géc v6i mbi han va co tAm ciia cung cong léch v& mot trong hai huéng cua
hai mit giéi han song song v6i nhau doc theo mép han trén mé han cua nd, tao ra ving
tac dong trén bé mit cua vat lidu nén lan cn voi mép han hau nhu tuyén tinh va mép
han dugc udn cong bing cach go bing buia hodic go tac dong siéu 4m béng cach st dung
dung cu thir hai d tao ra ving tic dong ma ving ndy c6 mit bén phing dé tao ra vung
tac dong c6 dang téng thé & dang tron hodc dang elip trén mo han ctia no, va dua vao
{mg suét du nén dén ving 14n c4n cua mii han bang dung cu tht nhit va dung cu thir
hai @& tao ra ving tac dong ngan nglra su hu hai do moi ving han.

Mit bén & tao ra vung tac dong ctia dung cu thir hai ma tao ra ving tac dong cé
thé c6 kich thudc 16n hon hojc bing 3,0mm va nhé hon hoic bing 6,0mm trong chidu
dai huéng doc theo mép han, va viing tic dong cé chiéu siu tdi da 16n hon hodc bing
0,03mm va nho hon 0,50mm c6 thé duoc tao ra lién tuc trong vung pham vi Smm tinh
ti mfii han ctia mép han huéng vé vt liéu nén, doc theo mép han bing dung cu thi hai
dé tao ra ving tic dong.

Dung cu dé tao ra vung tdc dong ma vung nay cb mat bén dé tao ra vung tac
dong 1a mit phing va duoc tao ra & dang hinh tron véi ban kinh 16n hon hoac béng
1,5mm va nhé hon hodc bf?mg 3,0mm c6 thé dugc sir dung 1am dung cu thir hai dé tao ra
vung tdc dong trén mo han cua nd.

Dung cu dé tao ra viing tic dong c6 dudng cong vat & dang cung tron véi ban
kinh comg 16n hon hoac b'flng 0,15mm va nho hon hoac béng 0,60mm xung quanh mat
bén dé tao ra ving tac dong c6 thé duoc st dung 1am dung cu thi hai dé tao ra vung tac
dong.

Ving tac dong co chiéu sau t8i da 16n hon hodc béng 0,1mm va nhé hon 0,5mm
¢6 thé dugc tao ra trong vung tir 0,5mm dén 3mm khoang cach tir miii han hudng vé vat
liéu nén.

Dung cuy dé tao ra viing tic dong ma ving nay c6 mit bén phing dé tao ra ving
tac dong c6 chiéu rong doc theo hudng giao cit vudng géc voi mébi han 16n hon hodc
béng 1,5mm va nhé hon hoac béng 3,0mm, chiéu dai doc theo mép han 16n hon hoic
béng 3,0mm va nho hon hodc béng 6,0mm, va dang téng thé dugc tao ra & dang elip c6

thé duoe st dung lam dung cu thi hai dé tao ra vung tdc dong trén mo han cia né.
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Dung cu dé tao ra ving téc dong c6 dudng cong véat & dang cung tron voi ban
kinh cong 16n hon hodc bang 0,15mm va nhé hon hodc bang 0,60mm xung quanh mat
bén dé tao ra ving tic dong co thé duogc str dung 1am dung cu tht hai ma tao ra ving
tac dong.

Dung cu dé tao ra vung tac dong dugc tao ra dudi dang hinh nén cut tron c6 mat
bén nghiéng theo huéng thing ding so v6i mit bén dé tao ra ving tac dong c6 thé duoc
str dung 1am dung cu tht hai dé tao ra ving tac dong.

Mit bén dé tao ra ving tac dong cia dung cu thur nhét dé tao ra ving tac dong ¢
thé ubn cong dudi dang cung tron v6i ban kinh cong 16n hon hodc bang 1mm va nho
hon hodc biang Smm doc theo hudng giao cit vudng goc véi méi han & gdc phai, va
vung tac dong co chiéu sau ti da khoang 0,2mm hoéc 16n hon, ¢6 thé duoc tao ra lién
tuc doc theo mép han bang dung cu tht nhét dé tao ra ving tac dong.

Dung cu dé tao ra ving tac dong vi mét bén ma tao ra vung tac dong co chiéu
dai doc theo mép han 16n hon hodc bﬁng 1mm va nhd hon hodc béng 10mm dé tao ra
vung tac dong co thé duoc str dung 1am dung cu thtr nhét.

Dung cu dé tao ra vung tac dong c6 hai mat bén vuoéng géc v6i mat gioi han,
hinh dang ctia mét bén dugc tao ra v6i hinh dang cdn so vdi méat bén dé tao ra vung tac
dong co thé dugc st dung lam dung cu thu nhét.

Dung cu dé tao ra ving tac dong c6 mit cung tron cong dudi dang cung tron voi
ban kinh cong 16n hon hodc bang 0,15mm va nho hon hodc bang 0,30mm & phan ranh
gidi gitta mét bén dé tao ra ving tic dong va mat bén co thé duoc st dung lam dung cu
thtt nhit.

Dung cu dé tao ra ving tac dong theo sing ché dé& xuét duoc st dung trong
phuong phap dé ngin ngra sy hu hai do moi trong cAu trtic han theo sang ché.

CAu tric han theo sang ché dé xuét ngin ngira sy hu hai do moi béng phuong
phap ngdn ngira sy hu hai do moi trong chu trac han theo sang ché.

M3 ta viin tit cdc hinh vé

FIG.1 14 hinh vé& phéi canh minh hoa vi du dung cu dung dé tao ra ving tac dong

duge st dung trong viéc thuc hién phuong phép ngan ngira sy hu hai do mdi trong cau

trac han, d6 1a phuong én thr nhét theo sang ché.
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FIG.2A 14 hinh v& mit cit ngang doc theo mit phéng XZ trong FIG.1, minh hoa
dung cu dé tao ra ving tac dong cta FIG.1,

FIG.2B 1 hinh v& mit cit ngang doc theo mit phing YZ trong FIG.1, minh hoa
dung cu dé tao ra ving tac dong cua FIG.1,

FIG.2C la hinh v& day ctua dung cu dé tao ra ving tac dong duge minh hoa trong
FIG.1,

FIG.3A 12 hinh v& mit cit ngang mang theo mt phéng XZ trong FIG.1, minh
hoa phuong an cai bién cua dung cu dé tao ra ving tac dong cta FIG.1,

FIG.3B 1a hinh v& mit cit ngang theo mit phing YZ trong FIG.1, minh hoa
phuong an cai bién cua dung cu dé tao ra ving tac dong trong FIG.1,

FIG.3C 1a hinh v& d4y cta phuong 4n cai bién cua dung cu dé tao ra ving tac
dong dugc minh hoa trong FIG.1,

FIG.4A la hinh v& phdi canh minh hoa phuong an cai bién cua dung cu dé tao ra
ving tac dong duge sir dung trong viée thuc hién phuong phép ngan ngtra sy hu hai do
moi trong cAu trac han la phuong an thir nhét theo sang ché d& xuit.

FIG.4B 1a hinh v& mit ct ngang doc theo mit phang XZ trong FIG.4A, minh
hoa dung cu dé tao ra ving tac dong cua FIG.4A.

FIG.4C la hinh v& mit cit ngang doc theo mit phing YZ trong FIG.4A, minh
hoa dung cu dé tao ra vung tic dong cua FIG.4A.

FIG.4D la hinh v& day cua dung cu dé tao ra vung tac dong dugc minh hoa trong
FIG 4A.

FIG.5 1a hinh v& minh hoa vung tic ddng dugc tao ra trén bé mit vat lidu nén véi
dung cu dé tao ra vung tac dong dugc minh hoa trong FIG.1,

FIG.6A 13 hinh v& minh hoa ving han ma tai d6 gan duoc han thing dung trén
b& mit ctia tim thép.

FIG.6B 1a hinh v& mit bén minh hoa ving mép han ma tai d6 gan dugc han
thang ding trén bé mit tAm thép.

FIG.7A 13 hinh v& mit cét ngang doc theo mit phang XZ mit phing trong FIG.1,
minh hoa dung cu dé tao ra ving tac dong c6 mat cAu dang tron dé tao ra ving tac dong

trén mo han ctia no.
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FIG.7B la hinh v& day cua dung cu tao ra ving tac dong cé mat cAu dang tron dé
tao ra ving tac dong trén mo han cua nd.

FIG.8A 1 hinh v& mit cit ngang doc theo mit phéng XZ trong FIG.1, minh hoa
dung cu tao ra viung tac dong c6 mat bén phing dang hinh vudng dé tao ra ving tac
dong trén mo han cta no.

FIG.8B 13 hinh v& mit cit ngang minh hoa dung cu dé tao ra ving tic dong co6
mit bén phing dang hinh vuong dé tao ra ving tac dong trén mo han cta no.

FIG.9A 13 hinh minh hoa dudng bién cua ving tac dong va duong cta miii han
khi vung tac ddng duoc tao ra trén bé mat vat liéu nén st dung dung cu tao ra ving tac
dong c6 mit bén dang tron dé tao ra ving téc dong.

FIG.9B 14 hinh minh hoa dudng bién cla vung tdc dong va duong cta mii han
khi ving tac dong duoc tao ra trén bé mit vat liéu nén str dung dung cu tao ra vung tac
dong c6 mat bén dang hinh chit nhat dé tao ra ving tac dong.

FIG.10A Ia hinh vé& phéi canh minh hoa vi du dung cu dung dé tao ra ving tac
dong dugc str dung trong viéc thue hién phuong phdp ngin ngira sy hu hai do moi trong
cAu trac han 13 phuong 4n thi hai ctia sang ché.

FIG.10B 12 hinh v& mit cit ngang doc theo mit phang XZ trong FIG.10A, minh
hoa dung cu dé tao ra vung tic dong ctia FIG.10A.

FIG.10C 13 hinh v& mit cit ngang doc theo mit phing YZ trong FIG.10A, minh
hoa dung cu dé tao ra ving tic dong ctia FIG.10A.

MO té chi tiét sang ché

Phuong phap ngan nglra sy hu hai do moi trong cAu trGc han, d6 1a phuong &n
thir nht va th hai ctia séng ché d& xuit s& duoc mo6 ta dudi diy bing cach tham chiéu
theo cac ban ve.

Phuong 4n tht nhat

Dung cu 6 dé tao ra ving téc dong, d6 1a phuong an thir nhét theo séng ché va
duoc str dung trong viéc thuc hién phwong phap ngin nglra sy hu hai do moi trong ciu
triic han, duoc tao ra tir thép c6 do bén cao c6 do bén kéo cang nhd nhit 1a 600MPa
hodc 16n hon (loai SM570 hodc t5t hon), va c6 mit bén 7 dé tao ra ving tic dong trén

mo han cia n6 nhu minh hoa trong FIG.1 va FIG.2A dén 2C. Mt 7 tao ra ving tac
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dong 1a tao ra vung tac dong 5 trén bé mat vat liéu nén 1 1an cén hau nhu tuyén tinh va
mép han dugc udn cong 3 (xem FIG.5). Nhu minh hoa trong FIG.2A dén 2C, mit 7 dé
tao ra ving tic dong phing va dugc tao ra trong hinh tron c6 ban kinh 16n hon hodc
béng 1,5mm va nhc’) hon hodc béng 3,0mm, d6 1a, dudong kinh D 16n hon hodc béng
3,0mm va nhé hon hoac béng 6,0mm. Nhu dinh nghia ctia "hinh tron" cua mat 7 dé tao
ra vung tac dong duoc tao ra ¢ dang tron, mién 14 ty 1é gitta truc chinh va truc phu (truc
chinh/truc phu) nim trong khoang tir 1 dén 1,1 c6 thé duoc st dung lam dang tron.
Hudéng cua truc chinh khong dugc chi rd so v6i duong han.

Ly do tai sao mat 7 dé tao ra ving tdc dong duoc tao ra trén mé han cia dung cu
6 dé tao ra ving tic dong la mat phéng duoc tao ra c6 kha nang bién dbi v& chidu sau va
chiéu rong cla ving tic dong 5 duoc tao ra trén vat liéu nén 1 néu n6 khong phai 1a mat
phing. Chiéu rong ctia ving tac dong 5 c6 nghia 1a chiéu dai B trong huéng vudng goc
v6i hudng chuyén dong ctia dung cu 6 dé tao ra ving tac dong, hudéng chuyén dong 1a
hudng vudng goc véi bé miit giéy ctua FIG.5. Ngoai ra, ly do tai sao mit 7 dé tao ra
vung tac dong dugce tao ra trong hinh tron ¢é ban kinh 16n hon hoac bang 1,5mm va nho
hon hozc bang 3,0mm dugce tao ra c6 kha ning bién ddi v& chiéu sdu va chiéu rong cla
tao ra vung tac dong 5 néu ban kinh nhé hon 1,5mm, va hinh dang khong dat duoc on
dinh. Nguoc lai, néu ban kinh 16n hon 3,0mm, ving ctia mét 7 dé tao ra ving tac dong
trd nén 16n, va cling la vung tac dong 5 c6 du chidu sau 13 khéng can duoc tao ra trén
vét lidu nén 1 va két qua clia cai thién do bén moi do dua vao Gng suit du nén dén miii
han 4 cua mép han 3 dugc gidm.

Dung cu 6 dé tao ra viing tac dong dugc tao ra dudi dang hinh nén cut tron c6
mit bén nghiéng theo hudng thang dtmg so v&i & mat 7 dé tao ra vung tac dong, nhu
minh hoa trong FIG.2A va 2B. Do 49, bﬁng cach tao thanh dung cu 6 dé tao ra ving tac
dong duéi dang hinh noén cut tron, dat duoc hiéu qua duy tri d& dang hinh dang cua
dung cu nay théng qua tac dong duoc lap di lap lai. Nhu dung cu 6 dé tao ra ving tac
dong, hinh dang ctia né 1a khong duge gi6i han dugc minh hoa trong FIG.2A va 2B, va
dung cu co thé duoc sir dung, dugc tao ra dudi dang hinh nén cut tron c6 mat bén
nghiéng theo hudng thing dimg so v&i mit 7 dé tao ra ving tac dong va cung cép voi
goc Iuon 8 udn cong dudi dang cung tron véi ban kinh cong ro 16n hon hodc bang

0,15mm va nho hon hodc béng 0,60mm xung quanh mat 7 dé tao ra ving tic dong, nhu
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minh hoa trong FIG.3A dén 3C.

Ly do tai sao ban kinh cong ro ctia géc luon 8 bang hosc 16n hon 0,15mm va nhd
hon hoidc bing 0,60mm nhu sau. C6 nghia 13, néu do cong bén kinh ro ctia géc lugn 8
nho hon 0,15mm, thi higu qua trong diéu kién ma tng sudt d& dang tap trung & phan
bién dudi cing clia ving tdc dong 5. Ngoai ra, néu d6 cong béan kinh ro cia géc lugn 8
vugt qua 0,60mm, ving tiép x(c ctia mit 7 dé tao ra vung tdc dong tiép xUc voi bé mit
ciiavat lidu nén 1 tr& nén 16n, va ciing 1a ving tac dong 5 ¢6 du chiéu sau la khong cin
dugc tas ra trén vat liéu nén 1, va hidu qua ctia cai thién d6 bén méi do dua ung suét du
nén dén miii han 4 ctia mép han 3 duoc giam. Tt hon 14 bang hodc 16n hon 0,15mm va
nhé hon hogc bing 0,50mm. Tham chi t6t hon 13 bing hogc 16n hon 0,15mm va nho
hon hoic bing 0,30mm.

Mit 7 dé tao ra ving tic dong c6 thé duoc tao ra, trén moé han cla dung cu 6 dé
tao ra ving tic dong, trong so' dd hinh dang c6 kich thudc 16n hon hodc béng 1,5mm va
nhd hon hogc bing 3,0mm chidu rong Rx doc theo hudng giao cét mép han 3 & géc bén
phai (hudéng X nhu minh hoa trong FIG.4A), va bang hoic 16n hon 3,0mm va nhé hon
hodc bang 6,0mm trong chidu dai Ry doc theo mép han 3 (chiéu dai doc theo huéng Y
nhu minh hoa trong FIG.4A), va dang téng thé duogc tao ra & dang elip. Ngoai ra trong
trudng hop ndy, dung cu 6 dé tao ra ving tic dong c6 thé duoc tao ra dudi dang hinh
nén cut tron, hodc gbéc lugn 8 ¢o thé duoc tao ra xung quanh mat 7 dé tao ra vung tac
dong. Nhu dinh nghia cta "dang elip" cta mat 7 dé tao ra vung tdc dong duoc tao ra &
dang elip, ty 1& gifta truc chinh va truc phu (truc chinh/truc phu) t5t hon 1a nim trong
khoang tir 1én hon 1,1 va nho hon hodc béng 3,0; dé thich hop hon nita cin dugc su
dung dung cu 6 dé tao ra vung tac dong dé truc chinh cta né tré thanh hiu nhu song
song véi duong han do s6 vi tri duoc go can duoc giam bét.

Ly do tai sao chidu rong Ry ctia mit 7 dé tao ra vung tac dong béng hodc 1én hon
1,5mm va nhd hon hoac béng 3,0mm nhu sau. D6 14, néu chidu rong Rx clla mit 7 dé
tao ra vung tdc dong nho hon 1,5mm, dugc tao ra c6 kha ning bién ddi chiéu rong cla
ving tie dong 5, va trd nén khé dé tao ra 6n dinh hinh dang ving tic dong 5 trén bé
mit vt liéu nén 1, nguoc lai, néu chiéu rong Rx ctia mat 7 dé taora vung tac dong vuot
qué 3,0mm, vang cla ving tdc dong 5 tré thanh qua 1én, va né tré nén khé dé tao ra

vung tdc ddng 5 cd chieu sdu t6i da 1a 0,2mm hodc 1én hon trén bé mit vat liéu nén 1.
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Ly do tai sao chiéu dai Ry ctia mit 7 dé tao ra ving tac dong béng hoac 16n hon
3,0mm va nho hon hodc béng 6,0mm nhu sau. Do 1a, néu chidu dai Ry ctia mit 7 dé tao
ra vung tac dong nhd hon 3,0mm, chidu rong cia ving tic dong 5 trd thanh qué hep,
mg suét tap trung trd nén xuét hién dé dang hon trén ving tac dong 5 ¢ miii han 4 cla
mép han 3 khi mot s tai duge 4p dung, va diéu nay gdy ra ty 1 cla vét nirt moi. Ngoai
ra, néu chidu dai Ry ctia mit 7 dé tao ra viing tdc dong vuot qua 6,0mm, ving clia mit 7
dé tao ra vung tac dong trd thanh qua 16n, ma gay ra kho khian dé tao ra vung tac dong 5
¢6 chidu sau t6i da 13 0,2mm hodc 16n hon trén bé mit vat lidu nén 1.

Ly do tai sao ty 1& gifta truc chinh va truc phu (truc chinh/truc phu) 16n hon 1,1
va nho hon hodc bfmg 3,0 nhu sau. Néu ty 1 gifta tryc chinh va truc phu vuot qua 3,0;
chiéu rong B clia ving téc dong trd nén nho néu ving nay 1a nhu nhau, pham vi hep
dua Ung sult du nén véi hudng chiéu rong cua ving tac dong, nhu vay bét 1oi cho dic
tinh méi.

Trong thuc hién phuong phdp ngan ngira su hu hai do méi ¢ cAu trac han 14
phuong an thir nhét theo sang ché @& xuit st dung 1am dung cu 6 dé tao ra ving tac
dong, god bang btia hodc xtt ly tdc dong siéu dm dugc tao ra, trong d6 ving tac dong 5
duoc tao ra trén b& mat vat liéu nén 1 bang cach tac dong bé mit cta vat lidu nén 1 lan
can dén mép han 3 trong khi ép thing dang dung cu 6 dé tao ra vung tic dong, chuyén
dong dung cu 6 dé tao ra ving tic dong theo hudng duong han, va tdc dong lap di lap
lai v&i dung cu 6 dé tao ra vung tac dong va di chuyén dung cu 6 dé tao ra ving tac
dong, trong FIG.5. Hudéng dudng han cho biét huéng vudng goc voi bé mit gidy cta
FIG.5, va huéng miii tén Y trong FIG.1, c6 nghia la, sau khi vi tri cia dung cu 6 tao ra
vung tac dong duoc diéu chinh dé mit 7 tao ra ving tdc dong 1an can dén mii han 4 va
mép han dugc ubn cong 3 hau nhur tuyén tinh, mat 7 dé tao ra vung tic dong cua dung
cu 6 d8 tao ra ving tac dong bi ép thing dimg so v6i bé mat clia vat liéu nén 1 bé mit
tdc dong, do do tao thanh ving tac dong 5 co chidu siu toi da 16n hon hoidc béng
0,03mm va nhd hon 0,50mm trong ving pham vi Smm hudéng v& vat lidu nén 1 tir viing
lan c4n ctia miii han 4 va mép han dugc ubn cong 3 hau nhu tuyén tinh.

Tiép theo, sau khi mat 7 dé tao ra ving tac dong cua dung cu 6 dé tao ra ving tac
dong riéng biét tu bé mit cta vat lidu nén 1, di chuyén dung cu 6 dé tao ra ving tac

dong bang cur ly xé4c dinh trude trong hudng duong han hAu nhu tuyén tinh va mép han
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duoc ubn cong 3. Sau do, mat 7 dé tao ra vung tic dong cta dung cu 6 dé tao ra vung
tac dong bi ép théng ding so voi bé mit cua vat lidu nén 1 14n nita dén bé mit tac dong,
do do tao thanh vung tac dong 5 trén bé mit vat lidu nén 1, va béng tac dong lap di 1dp
lai v&i dung cu 6 dé tao ra vung tac dong va di chuyén dung cu 6 dé tao ra ving tac
dong, phén 16n ving tac dong 5 dugc tao ra lién tuc hau nhu tuyén tinh doc theo mép
han dugc udn cong 3. Do do, cAu triic han c6 phin 16n cla ving tic dong 5 dugc tao ra
v6i chiu siu cuc dai 16n hon hodc béng 0,03mm va nho6 hon 0,50mm dat duogc trong
vung pham vi Smm hudng v& vat liéu nén 1 tir miii han 4 va mép han dugc ubn cong 3
hau nhu tuyén tinh.

Tiép theo md ta ly do tai sao viung tic dong 5 dugce tao ra véi chiu sau cuc dai
16n hon hodc bang 0,03mm va nhé hon 0,50mm trong ving pham vi Smm huéng vé vat
liéu nén 1 tir miii han 4 ctia mép han 3. Néu chiéu sau cuc dai cua ving tac dong 5 duoc
tao ra qua Smm hudng v& vat liéu nén 1 tir miii han 4 cia mép han 3, ing suét du nén 1a
khéng du duoc dua vao dén ving 1an cin cua mfiii han. Ngoai ra, chiu siu cuc dai cua
vung tadc dong 5 bang hozc 16n hon 0,03mm va nho hon 0,50mm bdi vi: ung suat du
nén 1a khong du dugce dua vao dén ving 1an c4n cua mfii han néu chiéu siu cuc dai cia
vung tac dong 5 nhé hon 0,03mm, va Gng suat tap trung & phan dudi cling cua ving tac
dong dudi stic cang tai, tro thanh didm bit diu xuét hién vét nit mai, néu chiéu sau cuc
dai ctia ving tac dong 5 1a 0,50mm hodc 16n hon.

Ving tac dong 5 16n hon ot hon 1a duogc tao ra voi chiéu sau cuc dai 16n hon
hoidc bfmg 0,1mm va nh6 hon 0,50mm trong vung d6 la 0,5mm dén 3mm mét di tr miii
han 4 cta mép han 3 hudng v& vat lidu nén. Ly do ctia van dé nay 1a tng sudt du nén
dén ving 14n cén ctia miii han duge dua vao du.

Vi du déu tién

Tac gia sang ché phat minh ra nit han nhu minh hoa trong FIG.6A va 6B thtr
nghiém linh kién duéi diéu kién han: cuong dd dong dién han ¢ 280 A; dién ap han ¢
32V; va vén tdc han & 28cpm, va duge tao ra dua vao thir nghiém Gng suét du nén st

dung san xuat nat han diéu kién duoc liét ké trong bang 1.
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Bang 1
., . N D(L) r 10 Ra |Ung suit du*
L nh
oai vi du Hinh dang dau (mm] | [mm] | [mm] | [mm] [MPal
Vi dy thye hign 1| Matphang vahinh 54 g5 | 330
tron
Vi du thu hien 2| Matphang vahinh | ) a5 | 300
tron
Vi du thu hien 3| Matphang vahinh | g} ) gas | 305
tron
Vi du thyc hien 4 Matphang vahinh [ o g o5 310
tron
Vi du thu hién 5| Y28 ph";rr;gnva hinh |5 | _ | o015]|025| -300
Vi du thuc hién 6| V14t Phig)gnva hinh |1~ 1020 | 025 315
Vi dy thyc hien 7] V& phi‘?bgnva hinh | g _ 1020|025 2320
Vi du thuc hién 8| M2 phi‘;‘bgnva hinh |1 1030 | 025 1320
Vidysosnh 1 | Hinhcauva hinh 1 5 Vs | = | 045 2250
tron
Vi du so sanh 2 Hinh cauvahinh |, 2 - | 045 255
tron
Vidusosanh3 | Hinheauvahinh f, ) g4s | 240
tron
Vi du so sanh 4 | M phang vahinh |5 ] _ | 045 270
chit nhat
Vi du so sanh 5 | Matphang vahinh | 4 ; _ | 045 2230
chit nhat

*Ung suat du & phan mi han: hiéu suét ctia phép do tmg sudt du sir dung tia-X

Vi du thue hién 1 dén 4 ctia bang 1 miéu ta trudng hop trong d6 ving tac dong 5
¢6 chiéu siu cuc dai 16n hon hodc bang 0,03mm va nho hon 0,50mm duoc tao ra lién
tuc doc theo mép han 3 trén bé mit vt liéu nén 1 1an cin d&n mép han 3 st dung dung
cu 6 dé tao ra ving tac dong c6 mat 7 dé tao ra ving tdc dong c6 duong kinh D nim
trong khoang 3mm, 4mm, 5Smm, hodc 6mm nhu duoc minh hoa trong FIG.2A dén 2C.
Vi du thuc hién 5 dén 8 clia bang 1 miéu ta trudng hop trong d6 vung tac dong 5 co
chiéu siu cuc dai 16n hon hodc béng 0,03mm va nhé hon 0,50mm dugc tao ra li€n tuc
doc theo mép han 3 trén bé mit vat liéu nén 1 lan cn dén mép han 3 st dung dung cu 6
dé tao ra ving tic dong c6 mat 7 dé tao ra vung tac dong c6 dudng kinh D nim trong

khoang 3mm, 4mm, 5mm, hodc 6mm va goc lugn 8 véi ban kinh cong ro ndm trong
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khoang 0,15mm, 0,20mm, hodc 0,30mm nhu duoc minh hoa trong FIG.3A dén 3C.

Vi du so sanh 1 dén 3 cta bang 1 miéu ta trudng hop trong d6 vung tac dong 5
duoc tao ra trén bé mat vat liéu nén 1 1an cdn dén mép han 3 st dung dung cu 10 dé tao
ra ving tdc dong c6 mat hinh tron 11 dé tao ra vung tac dong (v6i dudng kinh D nam
trong khoang 2mm, 3mm, hodc 4mm) hinh cAu dugc tao ra (véi ban kinh cong r nim
trong khoang 1,5mm, 2mm, hodc 4mm) trén mé han cua ndé nhu minh hoa trong
FIG.7A va 7B. Vi du so sanh 4 va 5 ctia bang 1 miéu ta trudng hop trong d6 ving tac
dong 5 duogc tao ra trén bé mit vat lidu nén 1 1an can dén mép han 3 st dung dung cu 12
dé tao ra ving tac dong c6 mat bén phing dang hinh vudng 13 dé tao ra vung tac dong
(voi chidu dai L ctia mot mit 14 3mm hodc Smm) trén mé han ctia n6é nhu minh hoa
trong FIG.8A va 8B. Ky hiéu Ra trong bang 1 biéu dién chiéu sau cuc dai (mm) cta
vung tac déng 5. Trong vi du 1 dén 8 va vi du so sanh 1 dén 5, go béng bla voi dung cu
dé tao ra vung tac dong dugce tao ra dudi didu kién: 4p suit khong khi nam khoang 6
kg/cm?, tAn suit khoang 90Hz, va vin tbc chuyén dong nim trong khoang 0,25mm/giay.
Ung suét du trong bang 1 biéu difn hiéu sut ctia phép do ung sudt du bang vi tri chiéu
xa d6 1a Imm tach biét véi ving tac dong 5 dugce tao ra trén bé mat vat liéu nén 1 véi

tia-X c6 duong kinh khoang 1mm.

Vi du thuc hién so séanh tir 1 dén 8 voi vi du so sénh 1 dén 5, ing ‘suét du nén
duoc dua vao dén ving 1an cin ciia mfii han 4 cia mép han 3 bang ving tac dong 5 nam
trong khoang tir 230MPa dén 270MPa trong vi du so sanh 1 dén 5. Nguoc lai, tng suét
du nén duoc dua vao dén ving 1an cén ctia mili han 4 ctia mép han 3 bing ving tac
déng 5 nam trong khoang tr 300MPa dén 330MPa trong Vi du thuc hién 1 dén 8. Do
d6, trong Vi du thuc hién tir 1 dén 8, béng céch st dung dung cu 6 dé tao ra ving tac
dong c6 mdt 7 dé tao ra vung tdc dong trén mo han cua no 1a mat phéng va duoc tao ra
trong hinh tron voi ban kinh 16n hon hofic bang 1,5mm va nhé hon hodc bang 3,0mm
nhu dung cu dé tao ra ving tac dong voi ving tac dong 5 duoc tao ra trén bé mit vat
liéu nén 1an can dén mép han 3 bang cach go bang bua hodc go tic dong siéu &m, va tao
thanh vung tac ddng 5 co chiéu sdu cuc dai 16n hon hoac bang 0,03mm va nho hon
0,50mm lién tuc doc theo mép han dugc udn cong 3 hiu nhu tuyén tinh v&i dung cu 6
dé tao ra vung tac dong, dua vao Ung suét du nén vuot qua 300MPa dén ving lan cin

ctia miii han 4 ctia mép han 3 ¢6 thé trd thanh va do do sy xuat hién su hu hai do moi
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nhu moi vét nit & viing han cua cau tric han nhu céc cdy cau thép tuyét doi co thé chin

duoc.

St dung dung cu 6 d8 tao ra vung tac dong duge tao ra dudi dang hinh nén cut
tron hudng vé& mit 7 dé tao ra ving tic dong, nhu trong Vi du thue hién 1 dén 8, c6 thé
tao ra, voi luc tac dong so voi nho, ving tic dong 5 c6 chiu sdu cuc dai 16n hon hodc
béng 0,03mm va nhé hon 0,50mm trén bé mit vat lidu nén 1 1an can dén mép han 3, va
do d6 dé dang Dua Ung suit du nén dén ving 1an cin cua mii han 4 ctia mép han 3.
Bing cach str dung dung cu 6 dé tao ra vung tic dong c6 goc luon 8 udn cong dudi
dang cung tron v&i ban kinh cong 16n hon hodc bang 0,15mm va nho hon hodc bang
0,30mm xung quanh mét 7 dé tao ra vung tac dong, nhu trong Vi du thuc hién tir 5 dén

8, c6 thé ngdn ngira sy xudt hién Gmg suét tap trung xung quanh ving tic dong 5.

Khi vung tac dong duoc tao ra trén bé mit vat lidu nén st dung dung cu dé tao ra
ving tic dong c6 mat bén dang hinh chit nhét dé tao ra vung tac dong (3 x 4mm),
khoang cach nhiéu nhét 1,8mm duoc tao ra gitta dudng cua mili han va dudng bién cua
ving tic dong, nhu minh hoa trong FIG.9B, va ung sudt du tir 300MPa hogc 16n hon
khéng can duoc giit lai trong ving 1an cén ctia miii han. Ngugc lai, khi ving tac dong
duoc tao ra trén bé mat vat lidu nén st dung dung cu dé tao ra vung tac dong c6 dang
mat hinh tron bén mit phing dé tao ra ving tac dong (voi dudng kinh tir 3,0mm),
khoang cach gitta duong ctia miii han va dudng bién clia vung tdc dong khoang 0,2mm
nhu minh hoa trong FIG.9A, va né co6 thé tao ra ving tac dong hau nhu khong tao ra

khoang c4ch gitta dudng miii han va duong bién ctia ving tac dong.
Vi du tht hai

Céc tac gia sang ché lién tuc tac dong théng dung, st dung dung cu dé tao ra
vung tdc dong c6 hinh dang dAu nhu duoc liét ké trong bang 2 (Vi du thuc hién 11 dén
18 va vi du so sénh 11 dén 16), tm thép c6 d6 day khoang 12mm x 100mm x 300mm
trén chidu dai 100mm doc theo dudng han trong ving pham vi 5mm tinh tr mii han
ctia mép han hudng vé vat lidu nén bing cach go bang bua (& ap sudt khong khi ndm
trong khoang 0,588MPa (khoang 6 kgf/cm?), tAn suit khoang 90Hz, va van tbc chuyén
dong ndm trong khoang 0,25mm/gidy) dé chiéu siu cuc dai cla ving téc dong tro thanh
0,02 dén 0,50mm va sau do, do ng suat du & vi tri 1mm mét di tir bién clia ving tac

dong 5 (mép gin véi miii han 4) sir dung tia-X. Phép do tmg sudt du str dung tia-X

-15-



29165

duoc tao ra voi dudng kinh 1mmé. Higu qua thuc nghiém duoc ligt ké trong bang 2.

Bang 2
hidu sau| - .
b r | Ccsrecudi?u Ung suat
Loai vi du Hinh dang dau o du*
[mm]|[mm]|[mm] Ra
[MPa]
[mm]

Vidu tﬁrc hién | Mat phan‘g va hinh 3 i i 0.25 330
tron

Vi du thuc hién | Mat phan‘g va hinh 4 i i 0.25 320
12 tron

Vi du thuc hién | Mat phan‘g va hinh 5 i i 0.25 305
13 tron

Vi du thuc hién | Mat phan‘g va hinh 6 i i 0.25 310
14 tron

Vi du thuc hién | Mat phan‘g va hinh 3 _ o1s 0.25 300
15 tron

Vi du thuc hién | Mat phan‘g va hinh 4 _ 1020 0.25 315
16 tron

Vi du thuc hién | Mat phan‘g va hinh 5 _ 1020 0.25 320
17 tron

Vi du thuc hién | Mat phan‘g va hinh 6 ~ 10,50 0.25 320
18 tron

Viduso sanh 11| Thmhcauvahinh o,y 5 g 45 2250
tron

Vi du so sanh 12| HRcauvahinh 3o g 4s 255
tron

Vi du so sanh 13| HiReauvahinh g g5 2240
tron

Vi du so sanh 14| Matphang vahinh | 5|l g 45 270

chit nhat
Vi du so sanh 15| Matphang vahinh | g g 45 230
chit nhat
Vi du so sanh 16| Mt ph?;lbgnva hinh | o1 1 L 0,02 .60

*Ung suat du & phén miii han: hiéu suit ctia phép do tng suit du st dung tia-X

Vi du thuc hién 11 dén 14 cta bang 2 minh hoa trudng hop trong do vung tac
dong 5 co chiéu sdu cuc dai 16n hon hodc béng 0,03mm va nh6 hon 0,50mm duogc tao
ra lién tuc doc theo mép han 3 trong ving pham vi 5mm tlir mili han 4 cta mép han 3
hudng vé vat lidu nén trén bé mit vat lidu nén 1 1an can dén mép han 3 bang dung cu 6

dé tao ra vung tdc dong c6 mit 7 dé tao ra ving tac dong c6 dudng kinh D nim trong
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khoang 3mm, 4mm, 5mm, hodc 6mm nhu duoc minh hoa trong FIG.2A dén 2C. Vi du
thyc hién 15 dén 18 ctia bang 2 minh hoa trudng hop trong d6 ving tac dong 5 c6 chidu
sau cuc dai 16n hon hodc b%mg 0,03mm va nhd hon 0,50mm dugc tao ra lién tuc doc
theo mép han 3 trong viing pham vi Smm tir ving l4n c4n ctia miii han 4 cua mép han 3
huéng vé vit liéu nén trén bé mat vat liéu nén 1 l4n cén dén mép han 3 véi dung cu 6 dé
tao ra vung tac dong c6 mdt 7 dé tao ra vung tic dong c6 duong kinh D nam trong
khoang 3mm, 4mm, 5mm, hodc 6mm va goc lwon 8 véi ban kinh cong ro nam trong

khoang 0,15mm, 0,20mm, hogc 0,50mm nhu dugc minh hoa trong FIG.3A dén 3C.

Vi du so sanh 11 dén 13 cta bang 2 minh hoa trudng hgp trong d6 ving tic dong
5 duoc tao ra trén bé mit vat liéu nén 1 14n can dén mép han 3 st dung dung cu dé tao
ra vung tac dong 10 c6 mat bén dang tron 11 dé tao ra vung tac dong (voi dudng kinh
D nim trong khoang 2mm, 3mm, hodc 4mm) hinh cAu duoc tao ra (v6i ban kinh cong r
ndm trong khoang 1,5mm, 2mm, hodc 4mm) trén mé han ctia né nhu minh hoa trong
FIG.7A va 7B. Vi du so sanh 14 va 15 minh hoa trudng hop trong d6 vung tac dong 5
duoc tao ra trén bé mit vat lidu nén 1 lan cin dén mép han 3 st dung dung cu 12 dé tao
ra vung tac dong cd mat bén phiang dang hinh vudng 13 dé tao ra vung tac dong (voi
chiéu dai L ctia mdt mit tir 3mm hodc Smm) trén mo6 han cta nd nhu minh hoa trong
FIG.8A va 8B. Vi du so sanh 16 minh hoa trudng hop trong d6 duong kinh D cua mét 7
dé tao ra ving tac dong 12 6mm va chiéu sau cuc dai clia vung tdc dong nhé hon

0,03mm. Ky hiéu Ra trong bang 2 biéu dién chiéu sdu cuc dai ctia ving tac dong 5.

Vi du thuc hién so sanh 11 dén 18 v&i vi du so sanh 11 dén 16, ing suét du nén
duge dua vao dén ving 1an cdn clia miii han 4 ctia mép han 3 bang vung tac dong 5 nim
trong khoang tir 60MPa dén 270MPa trong vi du so sanh 11 dén 16. Nguoc lai, img
sult du nén dén ving 1an c4n ctia miii han 4 cia mép han 3 bang vung tac dong 5 nim
trong khoang tir 300MPa dén 330MPa trong Vi du thyc hién 11 dén 18. Do do, nhu
trong Vi du thuyc hién 11 dén 18, béng sir dung dung cu 6 dé tao ra ving tac dong co
mit 7 dé tao ra ving tac dong 1a mt phéng trén mo6 han cla nod va dugc tao ra trong
hinh tron véi ban kinh 16n hon hodc bing 1,5mm va nho hon hogc bang 3,0mm nhu
dung cu 6 dé tao ra vung tac dong, va tao thanh ving tac dong 5 c6 chiéu sau cuc dai
16n hon hodc béng 0,03mm va nho hon 0,50mm lién tuc doc theo mép han dugc ubn

cong 3 hau nhu tuyén tinh trong ving pham vi 5mm tir m{ii han 4 ctia mép han 3 huéng
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vé vat liéu nén 1 st dung dung cu 6 dé tao ra viung tac dong, dua Ung suét du nén vuot
qua 300MPa dén ving lan can cua mili han 4 ciia mép han 3 ¢6 thé tr& thanh va do do6
su xuét hién sy hu hai do méi nhu moi vét nit & ving han ctia cAu tric han nhu céc ciy
cAu thép tuyét dbi c6 thé chin dugc. Hon nita, br?mg cach str dung dung cu 6 dé tao ra
vung tac dong c6 goéc lugn 8 ubn cong dudi dang cung tron v6i ban kinh cong 16n hon
hoic bang 0,15mm va nho hon hodc bang 0,50mm xung quanh mat 7 d8 tao ra ving tac
dong nhu dung cu 6 dé tao ra ving tac dong, nhu trong Vi dy thyc hién 15 dén 18, ¢6

thé ngan ngira sy xuét hién ng sudt tAp trung xung quanh ving tic dong 5.
Vi du thr ba

Bang 3 minh hoa Vi du thuc hién 21 dén 28 trong trudong hop trong d6 ving tac
dong 5 duoc tao ra lién tuc trén chiéu dai khoang 100mm doc theo mép han 3 trén bé
mit vat liéu nén 1 (tAm thép c6 d day khoang 12mm x 100mm x 300mm, trong vi du)
1an can dén mép han 3 véi dung cu 6 dé tao ra vung tdc dong nhu minh hoa trong
FIG.4A to 4D, cung v6i vi du so sanh 21 dén 25. Ky hidu Ra trong bang 3 biéu dién

chiéu sau cuc dai cua vung tac dong.

Béang 3
CIRMW)| r | Re | Ry | 10 | Ra Ung suat
Loai vidu | Hinh dang dau du*
[mm]|{[mm]|[mm]|{[mm]|[mm]|[mm]
[MPa]
Viduthuc | Mat phéng va )
hién 21 dang elip ) i 2|3 - |02 335
Viduthye | Mt phing va )
hién 22 aamgelip | T | T | 2] 4] 0 |%®] P
Viduthuc | Mit phing va i i
hién 23 dgangelp | © | T || 025\ =315
Viduthuc | Mait phéng va i i
hién 24 dang elip ) ) 3 6 0,25 310
Viduthue | Matphngva | 1 | 5 | 3 1015/025| -305
hién 25 dang elip
Viduthye | Matphdngva )1 _ | 5 | 4 1020|025 -325
hién 26 dang elip
Viduthuc | Mit phing va i i
hién 27 dang elip - 25| 5 10,2010,25 315
Viduthue | Mit phing va i
hién 28 dang elip - - 3 6 |0,600,25 325
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Vi duzsf sanh Hlillililhcilgr\llé 9 1,5 ) ) - 045 2250
Vidu 2520 sanh Hfllrlljllhc‘i}(]; r\llé 3 2 ) ) - 1045 2255
Vidu 2330 sanh H}ilrilllllhcilé r\lfé 4 4 ) ) - 1045 2240

*Ung suit du ¢ phin mfii han: higu suét cta phép do tmg sudt du stir dung tia-X
(gia tri tuyét doi)
Vi du thuc hién 21 dén 24 minh hoa trudong hop trong d6 vung tic dong 5 co

chiéu sau cuc dai Ra khoang 0,2mm hodc 16n hon duoc tao ra trén bé mit vat lidu nén 1
lan can dén mép han 3 s dung dung cu 6 dé tao ra ving tac dong c6 chiéu réng Ry ctia
mit 7 d& tao ra ving tac dong doc theo the hudng giao cét mép han 3 nim trong khoang
tr 2mm, 2mm, 2.5mm, hodc 3mm, va chiéu dai Ry cta mit 7 dé tao ra vung tac dong
doc theo mép han 3 ndm trong khoang tir 3mm, 4mm, 5mm, hodc 6mm nhu dugc minh
hoa trong FIG.4A. Vi du thuc hién 25 dén 28 tuong tmg minh hoa trudong hop trong do6
vung tac dong 5 co chiéu sau cuc dai Ra khoang 0,2mm hodc 16én hon duoc tao ra trén
bé mit vat lidu nén 1 st dung dung cu 6 dé tao ra ving tac dong c6 chiéu rong Ry ctlia
mit 7 dé tao ra ving tic dong doc theo hudng giao cét mép han 3 nim trong khoang tir
2mm, 2mm, 2.5mm, hodc 3mm, chidu dai Ry cta mat 7 dé tao ra ving tac dong doc
theo mép han 3 ndm trong khoang tir 3mm, 4mm, 5mm, hodc 6mm, va do cong ban
kinh ro cta géc luon 8 nim trong khoang tir 0,15mm, 0,20mm, 0,20mm, hoac 0,60mm
nhu duoc minh hoa trong céc FIG. tir 4A dén 4D.

Vi du so sanh 21 dén 23 twong tng minh hoa trudng hop trong d6 vung tac dong
5 ¢6 chiéu siu cuc dai Ra khoang 0,2mm hodc 16n hon duoc tao ra trén bé mat vat liéu
nén 1 st dung dung cu 10 dé tao ra ving tic dong c6 mit cAu 11 d tao ra ving tac
dong (voi duong kinh R nam trong khodng tit 2mm, 3mm, hodc 4mm, va do cong ban
kinh r nim trong khoang 1,5mm, 2mm, hodc 4mm) trén mo han ctia n6 nhu minh hoa
trong FIG.7A va 7B. Vi du so sanh 24 va 25 tuong g minh hoa trudng hop trong d6
vung tac dong 5 ¢ chiu sau cuc dai Ra khoang 0,2mm hodc 16n hon dugc tao ra trén

bé mat vat ligu nén 1 st dung dung cu 12 dé tao ra ving tac dong c6 mat bén phéng 13
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dé tao ra ving tac dong dugc tao ra trong hinh vudéng hinh dang (v6i chiéu dai L cta
mot mat khoang 3mm hodc Smm) trén mé han ctia né nhu minh hoa trong FIG.8A va
8B. Ung suét du trong bang 3 bidu dién hiéu suét ctia phép do Umg suét du boi vi tri
chiéu xa 13 1mm mét di tir ving tdc dong 5 duogc tao ra trén bé mit vat liéu nén 1 véi
tia-X c6 dudng kinh 1a Imm. Trong Vi du thuc hién 21 dén 28 va vi du so sanh 21 dén
25, gd bing btia v6i dung cu 6 d tao ra ving tic dong duoc tao ra dudi diéu kién: ap
suét khong khi nim trong khoang 6 kg/cm?; tAn sudt khoang 90Hz; va vén tdc chuyén

dong ndm trong khoang 0,25mm/gidy.

Vi du thuc hién so sanh 21 dén 28 véi vi du so sanh 21 dén 25, ing suat du nén
dén ving 1an can ctia mii han bang ving tac dong 5 ndm trong khoang tir 230MPa dén
270MPa trong vi du so sanh 21 dén 25. Nguoc lai, ing sudt du nén dén ving lan can
clia miii han bang ving tic dong 5 ndm trong khoang tir 305MPa dén 335MPa trong Vi
du thuc hién 21 dén 28. Do do, nhu trong Vi du thyc hién 21 dén 28, boi sir dung dung
cu 6 dé tao ra vung tdc dong ma ving nay cé mat bén phéng 7 dé tao ra vung tic dong
¢6 chidu rong doc theo huéng giao cht mép han 3 & gbc bén phai 16n hon hodc bing
1,5mm va nhé hon hodc béng 3,0mm, chiéu dai doc theo mép han 3 16n hon hodc béng
3,0mm va nho hon hodc bing 6,0mm trén mo han cua no, va dang elip dugc tao ra toan
bd hinh dang nhu dung cu dé tao ra vung tac dong véi ving tac dong 5 duoc tao ra trén
b& mit vat liéu nén 1an can dén mép han 3 ndm trong khoang tir ving mép han béang
céch go bing btia hodc gd tac dong siéu dm, va tao thanh vung tac ddng 5 co chiéu siu
cuc dai khoang 0,2mm hodc 16n hon lién tuc doc theo mép han duoc udn cong 3 hau
nhu tuyén tinh va st dung dung cu 6 dé tao ra ving tac dong, Pua ting suét du nén vuot
quéa 300MPa dén ving 1an can ctia miii han 4 ciia mép han 3 ¢6 thé tr& thanh, va do do
su xuit hién sy hu hai do mo6i nhu moi vét nitt & ving han cua cAu trac han nhu céac ciy

cau thép tuyét dbi 6 thé chin duoc.

St dung dung cu 6 dé tao ra ving tac dong dugc tao ra voi hinh dang con hudng
vé mit 7 d tao ra ving tac dong, nhu trong Vi du thuc hién 21 dén 28, c6 thé tao ra,
voi luc tic ddng so vGi nho, vung tdc dong 5 co chiéu sau cuc dai Ra khoang 0,2mm
hoic 16n hon, va do d6 dé dang dua vao tng suit du nén dén vung lan cdn cta mii han
4 ctiia mép han 3. Biang cach sir dung dung cu 6 dé tao fa vung tac déng c6 goc luon 8

ubn cong dudi dang cung tron véi ban kinh cong 16n hon hodc bang 0,15mm va nho
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hon hodc béng 0,60mm xung quanh mdt 7 dé tao ra vung tdc dong, nhu trong Vi du
thuc hién 25 dén 28, c6 thé ngin ngira sy xuit hién timg sudt tip trung xung quanh ving

tac dong 5.
Phuong 4n tht hai

Nhu minh hoa trong FIG.10A, dung cu dé tao ra ving tic déng 21 dugc st dung
trong viéc thuc hién phuong phap ngin ngira sy hu hai do méi & cAu tric han phwong
4n thir hai ctia sang ché tao ra thép c6 d6 bén cao nhw SM570, va c6 mit bén 22 d tao
ra ving tac dong dé tao ra ving tac dong 5 trén bé mit cua vat lidu nén 1 1an cin dén
mép han hiu nhu tuyén tinh 3 (xem FIG.5). Mit 22 dé tao ra ving tic dong dudng cong
dudi dang cung tron voi ban kinh cong 1én hon hodc bing 1mm va nho hon hoic bing
5mm doc theo huéng giao cit mép han 3 & goc bén phai (huéng X nhur minh hoa trong
FIG.10A), va dugc tao ra, trén mo han ctia dung cu 21 dé tao ra vung tac dong, véi kich
thudc 16n hon hodc bang 1mm va nhé hon hoic bing 10mm trong chiéu dai L doc theo

mép han 3.

Dung cu 21 dé tao ra ving tac dong c6 hai mit gi6i han 23a va 23b song song
v6i nhau doc theo mép han 3. Mit 22 dé ving tac dong dugc tao ra, trén mé han cia
dung cu 21 dé tao ra ving tac dong, dé tdm cta cung cong C léch vé& mot huéng cua
mat gioi han 23a va 23b (hudng vé mit gidi han 23a, trong vi du). Dung cu dé tao ra
viung tac dong 21 c6 hai mat bén 24a va 24b vudng gdéc voi mat gidi han 23a va 23b.
Phén d4u ctia mit bén 24a va 24b duoc tao ra voi hinh dang c6n hudng v& mit gidi han
23a. Dung cu 21 dé tao ra vung tdc ddng cé hai vong tron hinh cung mat 25a va 25b
ubn corlg dudi dang cung tron véi ban kinh cong 1én hon hoic bing 0,15mm va nhé
hon hozc bang 0,30mm. Vong tron hinh cung mit 25a va 25b dwogc tao ra & phan ranh

gidi gitt médt bén détaora ving tdc dong 22 va mit bén 24a va 24b.

Sang ché sir dung dung cu 21 dé tao ra vung tac dong, sau khi vi tri cua dung cu
21 dé tao ra ving tac dong duoc didu chinh dé mit gii han 23b 14n can dén miii han 4
cuia mép han hiu nhu tuyén tinh 3, mit 22 dé tao ra vung tac ddng bi ép so voi bé mit
ctia vat liéu nén 1 dén ving tac dong 5 ¢6 chibu siu tdi da khoang 0,2mm hozc 16n hon
trén bé mit vat lidu nén 1 lan can dén mép han hiu nhu tuyén tinh 3 boi go tac dong
bing bua hoic go tic dong siéu 4m. Tiép theo, sau khi mit 22 d tao ra ving tac dong

riéng biét tur bé mit cua vat liéu nén 1, dung cu 21 dé tao ra vung tadc dong di chuyén
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bang cy ly x4c dinh truée doc theo mép han hau nhu tuyén tinh 3. Sau d6, mat 22 dé tao
ra vung tac dong bi ép so voi bé mit cua vat liéu nén 1 14n nita lién tuc tao ra ving tac

dong 5 trén bé mit vat liéu nén 1 doc theo the mép han hau nhu tuyén tinh 3.

Ly do tai sao ban kinh cong r ctia mat 22 dé tao ra vung tac dong béng hodc 16n
hon 1mm va nhé hon hodc béng Smm theo sau. D6 13, néu d6 cong béan kinh r clia mét
22 dé tao ra ving tac dong nhé hon 1mm, chiéu rong ctia ving tdc dong 5 trd thanh qua
hep, va do do xuét hién ung suét tip trung 16n hon dé dang trén vung tic dong 5 khi
mot s tai duge ap dung trén miii han 4 ctia mép han 3, va didu nay giy ra su xudt hién
vét nirt moi. Nguoc lai, néu do cong ban kinh r ctia mit 22 dé tao ra ving tac dong vuot
quéa 5mm, vung mat bén dé tao ra vung tic dong 22 trd thanh qua 16n, va vung tic dong
5 ¢6 chiéu sdu cuc dai khoang 0,2mm hodc 16n hon trén bé mat vat liéu nén 1 trd thanh
khé duoc tao ra. Do d6, ban kinh cong r clia mét 22 dé tao ra ving tac dong bang hodc

1én hon 1mm va nhé hon hoic bang Smm.

Ly do tai sao chidu dai L cia mat 22 d tao ra ving tac dong doc theo mép han 3
bang hodc 16n hon 1mm va nho hon hodc bang 10mm theo sau. D6 13, néu chidu dai L
clia mit 22 d& tao ra viung tic dong nho hon Imm, chiéu dai cia mdi vung tic dong 5
doc theo mép han hau nhu tuyén tinh 3 tr& thanh nho hon Imm, va cling la ving tac
dong 5 c6 hinh dang dn dinh tré nén khé duoc tao ra trén bé mat vt liéu nén 1, nguoc
lai, néu chiéu dai L ctia mit 22 dé tao ra ving tic dong vuot qua 10mm, vung clia mt
22 d& tao ra vung tic dong tr thanh qua 16n, va cling la ving tic dong 5 ¢o chidu sau
cuc dai khoang 0,2mm hogc 16n hon trd nén khé duoc tao ra trén bé mit vat liéu nén 1,
do d6, chiéu dai L doc theo mép han 3 ctia mat 22 dé tao ra ving tac dong béng hodc

1én hon 1mm va nhé hon hodc bang 10mm.

Ly do tai sao ban kinh cong ctia vong tron hinh cung mit 25a va 25b bang hoic
16n hon 0,15mm va nho hon hodc béng 0,30mm theo sau. D¢ 1a, néu d6 cong ban kinh
ctia vong tron hinh cung mat 25a va 25b nho hon 0,15mm, hi¢u qua trong diéu kién tmg
suét tap trung dé dang xuét hiéns & diém thira huéng theo chiéu doc ctia viung tic dong
5. Nguoc lai, néu d6 cong béan kinh cua vong tron hinh cung mat 25a va 25b vuot qua
0,30mm, ving tiép xtc clia mit 22 d¢ tao ra ving tac dong tiép xtic v6i bé mit cua vat
liéu nén 1 trd thanh qua 16n va ving tac dong 5 co6 chiéu sdu cuc dai khoang 0,2mm

hoic 16n hon tré nén khé dugc tao ra trén bé mat vat liéu nén 1, do d6, ban kinh cong
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cua vong tron hinh cung mat 25a va 25b bang hozc 16n hon 0,15mm va nho hon hoic

bang 0,30mm.
Vidu

Bang 4 minh hoa Vi duy thyc hién 31 dén 34 trong trudng hop trong d6 ving tc
dong 5 duogc tao ra lién tuc trén chiéu dai khoang 100mm doc theo mép han hau nhu
tuyén tinh 3 trén bé mat vat liéu nén 1 (tm thép co bé day khoang 12mm x 100mm x
300mm, trong vi du) 14n c4n dén mép han 3 st dung dung cu 21 dé tao ra ving tic dong
nhu minh hoa trong FIG.10A dén 10C, cing v6i vi du so sanh 31 dén 34. Ky hiéu Ra

trong bang 4 bicu dién chiéu sdu cuc dai ctia viing tac dong.

Bang 4
Ung suét
Loai vi du Hinh dang dau B L f D | Ra du*
[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [MPa]
Vidu t?fc hien | st phéngvacon | 3 | 4 | 1 | - [020] -330
VEAuBMCIEn | gt phing vacon | 4 | S | 3| - 020|340
Vidy tgm hien |+t phdngvacon | 4 | 6 | 3 | - [020] -335
Vidu t?fc hién | atphingvacon | 5 | 6 | 5 | - |020] -335
Vidusosanh31| Hanheauvahinh | e sy o451 250
tron
Vi du so sanh 32| Tamheauvahinh )l s g 45| 055
tron
Vidu so sanh 33| Hinheduvahinh g g 45] 240
tron
Vi du so sanh 34| Matphang vahinh |- g 4s) 970
chit nhat
Vi du so sanh 35| Matphang vahinh | g o g5] 230
chit nhat

*Ung suat du & phan miii han: hidu sut ctia phép do Ung sudt du str dung tia-X

Vi du thuc hién 31 minh hoa trudong hop trong d6 ving tdc dong 5 c6 chiéu siu
tdi da Ra khoang 0,2mm hodc 16n hon dugc tao ra trén bé& mat vat liéu nén 1 lan cin

dén mép han 3 sir dung dung cu 21 dé tao ra ving tac dong c6 do cong ban kinh r cta
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mat 22 dé tao ra ving tac dong 13 Imm, chiu dai L ctia 22 mit d€ tao ra ving tac dong
khoan 4mm, va khoang cach B gitta mat gidi han 23a va mét gi6i han 23b khoang 3mm.
Vi du thuc hién 32 dn 34 twong Gng minh hoa trudong hop trong d6 vung tac dong 5 co
chiéu sau cuc dai Ra khoang 0,2mm hodc 16n hon dugce tao ra trén bé mat vat liéu nén 1
str dung dung cu 21 dé tao ra ving tac dong c6 do cong ban kinh r ctia mét 22 dé tao ra
vung tdc dong khoang 3mm hodc Smm, chiéu dai L cua mit 22 dé tao ra vung tac dong
khoang Smm hodc 6mm, va khoang cach B gifta mit giéi han 23a va mit gi¢i han 23b
khoang 4mm hodc 5mm. Vong tron hinh cung mét véi ban kinh cong khoéng tur 0,15
dén 0,30mm cung cAp & phan ranh gi6i gitt mit bén dé tao ra ving tac dong 22 va mit

bén 24a va 24b trong Vi du thuc hién 31 dén 34.

Vi du so sanh 31 dén 33 tuwong tmg minh hoa trudng hop trong dé ving tac dong
5 ¢6 chiéu sau cuc dai Ra khoang 0,2mm hodc 16n hon dugce tao ra trén bé mit vat liéu
nén 1 véi st dung dung cu 10 dé tao ra vung tac dong c6 mat clu 11 dé tao ra ving tac
dong (voi duong kinh D nam trong khodng 2mm, 3mm, hodc 4mm, va do cong ban
kinh r nim trong khoang 1,5mm, 2mm, hodc 4mm) trén mo han ctia n6 nhu minh hoa
trong FIG.7A va 7B. Vi du so sdnh 34 va 35 tuong mg minh hoa truong hop trong do
vung tac dong 5 cod chiu sau cuc dai Ra khoang 0,2mm va 16n hon dugc tao ra trén bé
mit vat liéu nén 1 str dung dung cu 12 dé tao ra ving tac dong c6 mat bén phéng 13 dé
tao ra vung tic dong dugc tao ra trong hinh vudng hinh dang (véi chiéu dai L cta mot
mit of 3mm or Smm) trén mo han cua nd nhu minh hoa trong FIG.8A va 8B. Ung suét
du trong bang 4 bidu dién hiéu suét ctia phép do tmg suét du boi vi tri chiéu xa 13 Imm
mét di tir ving tic dong 5 dugce tao ra trén bé mit vat lidu nén 1 véi tia-X c6 dudng
kinh khoang 1mm. Trong Vi du thyc hién 31 dén 34 va vi du so sanh 31 dén 35, go
bing bua véi dung cu dé tao ra ving tac dong duoc tao ra dudi didu kién: 4p suit khong
khi ndm trong khoang 6 kg/cm?; tn suit khoang 90Hz; va van tbc chuyén dong nam
trong khoang 0,25mm/gidy.

Vi du thuc hién so sanh 31 dén 34 v6i vi du so sanh 31 dén 35, tmg suat du nén
dugc dua vao dén ving lan can ctia m{ii han 4 cua mép han 3 bang ving tac dong 5 nam
trong khoang tir 230MPa dén 270MPa trong vi du so sénh 31 dén 35. Nguoc lai, ung
sudt du nén dén ving lan cén cta miii han 4 ctia mép han 3 bing ving tic dong 5 ndm

trong khoang tir 330MPa dén 340MPa trong Vi du thyc hién 31 dén 34. Do do, nhu

-24-



29165

trong Vi du thuc hién 31 dén 34, st dung dung cu 21 dé tao ra vung tdc dong c6 mat 22
dé tao ra ving tac dong ubn cong dudi dang cung tron voi ban kinh cong r 16n hon hodc
bing Imm va nho hon hoic bing 5Smm doc theo huéng giao cit mép han 3 & goc bén
phai va c¢6 tim ciia cung cong C léch v& mét hudng ctia hai mit gi¢i han 23a va 23b
song song v6i nhau doc theo mép han 3 trén md han ctia né, nhu dung cu dé tao ra ving
tac dong v6i ving tac dong 5 duoc tao ra trén bé mit vat 1iéu nén 1 14n cin dén mép
han 3 bing cach gb bing bua hodc go tic dong sidu Am, va tao thanh vung tac dong 5 co
chiéu sdu cuc dai khoang 0,2mm hoic 16n hon lién tuc doc theo mép han hiu nhu tuyén
tinh 3 sir dung dung cu dé tao ra ving tac dong 21, dua vao tng sudt du nén vuot qua
300MPa dén ving lan c4n cta miii han 4 ctia mép han 3 c6 thé trd thanh va do d6 su
xuét hién su hu hai do moéi nhu moi vét nit & vung han cua cAu triic han nhu céac cay

cau thép tuyét dbi c6 thé chin duoc.

Tam ctia cung cong C cta mit 22 dé tao ra vung tadc dong léch vé& mot huéng cta
hai mit giéi han 23a va 23b song song v&i nhau doc theo mép han 3, trong d6 hinh
dang clia mdt bén 24a va 24b vudng goc véi mat gidi han 23a va 23b tré thanh hinh
dang cén. Do d6, cé thé tao ra ving tac dong 5 chinh x4c trén bé mit vat liéu nén 1 lan
can dén mép han 3 ngay ca & phin lan cin cla miii han 4 cia mép han 3 khé c6 thé
quan sat hodc trong khodng cach hep. Str dung dung cu 21 dé tao ra vung tac dong cod
vong tron hinh cung mit 25a va 25b udn cong dudi dang cung tron véi ban kinh cong
16n hon hozc bang 0,15mm va nhd hon hoic bing 0,30mm & phin ranh giéi gitt mat
bén d tao ra vung tdc dong 22 va mat bén 24a va 24b, nhu trong Vi du thuc hién 31
dén 34, c6 thé ngin ngira sy xuét hién Gmg sudt tap trung & diém thira huéng theo chidu

doc cua vung tac dong 5.

Nhitng phuong 4n sang ché dugc thyc hién bdi cic tac gia sang ché duoc ap dung
dad dugc md ta, nhung sang ché 1a khong duoc gidi han béi mé ta va ban v& ma 13 tiét 16
mdt phan ciu tao cta séng ché thong qua cac phuong 4n. D6 13, nhitng phuong 4n khéc,
vi dy, k¥ thuat diéu khién, v.v., duoc thuc hién boi nhitng ngudi c6 hiéu biét trung binh
trong linh vuc k¥ thut hodc twong tw, cin ctt trén nhitng phuong 4n bao gdm tit ca

trong pham vi cua sang che dé xuat.
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Hiéu qua dat dwgc béi sang ché

Theo sang ché dé xuat, sy xuat hién sy hu hai do méi & ving han cua céu tric

han c6 thé ngan ngira dugce.
Kha ning g dung trong cong nghiép

Sang ché c6 thé ap dung xt ly ngén nglra sy xudt hién sy hu hai do moi & vung

han cua ciu tric han.
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YEU CAUBAO HQ

1. Phuong phap ngin nglra sy hu hai do mdi trong céu tric han ma ngin ngira sy -
xuat hién su hu hai do moi & ving han cla cau tric han, phuong phép niy bao gdm cac

budc:

A tao ra vung tac dong trén bé mit vat lidu nén lan cin voi mép han hiu nhu tuyén
tinh trong viing mép han bing cach go bing biia hoic gd tac dong siéu 4m bang cach sir
dung dung cu thir nhat dé tao ra vung tdc dong ma ving ndy cé mit bén tao ra ving tac
dong ubn cong dudi dang cung tron doc theo hudng giao cit vudng géc véi mbi han &
géc phai va c6 tim cia cung cong léch v& mdt trong hai huéng ctia hai mit gidi han

song song v&i nhau doc theo mép han trén mo han cta no;

tao ra ving tc dong trén bé mit vat liéu nén 14n cn v6i mép han hiu nhu tuyen
tinh va dugc udn cong bang cach god bang bua hodc go tdc dong si€u 4m bang cach six
dung dung cu thir hai d€ tao ra vung tic dong ma ving ndy cé mit bén phing dé tao ra

ving téc dong c6 dang tdng thé & dang tron hoc dang elip trén mo han ctia né; va

dua Ung suat du nén dén vung 1an cén ctia miii han bang dung cu tht nhat va

dung cu thit hai détaora vung tidc dong ngdn ngra sy hu hai do moi ctia ving han,
trong d6

mit bén dé tao ra vung tic dong cta dyung cu thir hai ma tao ra ving tic ddng co
kich thudc 16n hon hoic bing 3,0mm va nhd hon hodc bang 6,0mm theo chiéu dai

huéng doc theo mép han, va

vung tic dong co chiéu sau t6i da 16n hon hoic bz‘?mg 0,03mm va nhé hon
0,50mm duogc tao ra li€n tuc trong ving pham vi Smm tinh tir m@ii han cia mép han

hudng vé vat liéu nén, doc theo mép han béng dung cu thr hai ma tao ra ving tic dong.

2. Phuong phép ngin ngira sy hu hai do méi trong cdu tric han theo diém 1, trong
dé dung cu dé tao ra viing tdc dong ma viing nay c6 mit bén dé tao ra vung tac dong l1a
phéng va dugc tao ra trong hinh tron véi ban kinh b'fmg hodc 16n hon 1,5mm va nho
hon hoac béng 3,0mm duoc st dung lam dung cu thir hai ma tao ra ving tac dong trén

mo han cua nd.
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3. Phuong phép ngin ngira sy hu hai do méi trong céu triic han theo diém 2, trong
d6 dung cu dé tao ra ving tic dong c6 dudng cong vat & dang cung tron véi ban kinh
cong 16n hon hoac béng 0,15mm va nho hon hodc b?mg 0,60mm xung quanh mat bén

détaora vung tdc dong dugc str dung lam dung cu thir hai ma tao ra vung tac dong.

4. Phuong phép ngin ngira sy hu hai do méi trong cu tric han theo diém 2 hoic 3,
trong d6 ving tdc dong c6 chiéu sau tdi da 16n hon hodc bing 0,lmm va nho hon
0,5mm dugc tao ra trong ving cdch miii han khoang tir 0,5mm dén 3mm hudng vé vit
lidu nén.

5. Phuong phép ngin ngira su hu hai do méi trong c4u tric han theo diém 1, trong
d6 dung cu dé tao ra ving tac dong c6 mit bén phang ma tao ra ving tic dong co chiéu
rong doc theo hudng giao cit vudng goc voi mdi han khéng nhé hon hoic bang 1,5mm
va nho hon hodc béng 3,0mm, chiu dai doc theo mép han 16n hon hodc béng 3,0mm va
nho hon hoéc béng 6,0mm, va dang tdng thé dugc tao ra & dang elip dugc st dung lam

dung cu th(r hai ma tao ra ving tac dong trén mé han cia no.

6. Phuong phép ngin ngira sy hu hai do méi trong cdu tric han theo diém 5, trong
d6 dung cu dé tao ra ving tic dong cé dudng cong vat & dang cung tron v6i ban kinh
cong 16n hon hodc bang 0,15mm va nhé hon hoic bang 0,60mm xung quanh mdt bén

dé tao ra vung tac dong dugc st dung lam dung cu thtr hai ma tao ra vung tac dong.

7. Phuong phap ngin ngira sy hu hai do méi trong cdu tric han theo diém bét ky
trong 6 cac diém tir 1 dén 3, 5 va 6, trong d6 dung cu dé tao ra ving tic dong duoc tao
ra duéi dang hinh nén cut tron c6 mit bén nghiéng theo hudng thing dimg so voi mat
bén dé tao ra vung tdc dong dugc st dung lam dung cu thir hai ma tao ra vung tac dong.
8. Phuong phép ngin nglra su hu hai do moi trong c4u tric han theo diém 4, trong d6
dung cu dé tao ra vung tac dong dugc tao ra dudi dang hinh nén cut tron c6 mit bén
nghiéng theo huéng thing dimg so v&i mit bén dé tao ra viing tac dong dugc sir dung
lam dung cu thir hai ma tao ra vung tac dong.
9. Phuong phép ngin ngira sy hu hai do moi trong céu trac han theo diém 1, trong
do:

mit bén dé tao ra ving tic déng cua dung cu thir nhit ma tao ra ving tac dong

dudng cong dudi dang cung tron véi ban kinh cong 16n hon hoic bing Imm va nhd
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hon hoic bang Smm doc theo hudng giao ct vudng géc v6i mbi han & goc phai, va

vung tdc dong co chiu sdu tdi da 12 0,2mm hodc 16n hon duogc tao ra lién tuc

doc theo mép han bing dung cu thir nhat ma tao ra ving tac dong.

10.  Phuong phép ngan ngira sy hu hai do moi trong ciu tric han theo diém 9, trong
d6 dung cu dé tao ra ving tac dong v6i mit bén ma tao ra vung tac dong co chiéu dai
doc theo mép han 16n hon hozc bing Imm va nho hon hoic bing 10mm duoc st dung

lam dung cu thir nhét ma tao ra vung tac dong.

11.  Phuong phép ngin ngira su hu hai do méi trong cdu tric han theo diém 9 hoic
diém 10, trong d6 dung cu dé tao ra viing tac déng cé hai mit bén vudng géc véi mit
gidi han, hinh dang ctia mét bén dugc tao ra véi hinh dang con so véi mit bén dé taora

vung tadc dong, dugc st dung lam dung cu thi nhét ma tao ra vung tac dong.

12.  Phuong phép ngin nglra sw hu hai do méi trong cAu triic han theo diém 11, trong
d6 dung cu dé tao ra vung tac dong cd mat cung tron cong dudi dang cung tron véi ban
kinh cong 16n hon hozc bang 0,15mm va nhé hon hoic bing 0,30mm & phén ranh gi¢i
gilta mat bén dé tao ra ving tac dong va mit bén duoc sir dung 1am dung cu th nhét

ma tao ra vung tac dong.

13.  Dung cu dé tao ra ving tac dong duge st dung trong phwong phép ngin ngira su

hu hai do moi trong cdu tric han theo diém bét ky trong s6 cac diém tir 1 dén 12.

14.  CAu trac han dugc ngin ngira sy hu hai do moi bing phwong phép ngin ngira sy

hu hai do méi trong ciu triic han theo diém bat ky trong s6 cac diém tir 1 dén 12.
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FIG. 1
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FIG. 5
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Mit phing hinh tron @& hinh thanh khu
vuc tac dong (dudng kinh: 1,5mm)

AT

~~~~~~ Duong bién cua khu vuc tac dong

Duodng ranh han

FIG.9B

Mit phing hinh chit nhét d& hinh
thanh khu vuc tac dong (3x4mm)

Duong bién cua khu vuc tac dong
Duong ranh han
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