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(57)  Sáng chế đề xuất cặp tấm đầu ở mặt đỉnh (1a) và tấm đầu mặt đáy (1b) giống nhau để 
ghép nối hai cọc ly tâm riêng biệt bằng cách ăn khớp với nhau tấm đầu ở mặt đỉnh (1a) 
được đặt tại phía đáy của cọc ly tâm thứ nhất (16a) và tấm đầu mặt đáy (1b) được đặt tại 
phía đỉnh của cọc ly tâm thứ hai (16b) bao gồm: các phần nhô ra theo từng đoạn (8a, 8b) và 
các phần lõm vào theo từng đoạn (7a, 7b) có các khía răng cưa được cán nóng cục bộ (2a, 
2b) cho nút cốt thép ứng lực trước (5a,5b) và điểm đặt cốt thép (9a,9b); các lỗ hở hình 
vuông (4) được xoay 45 độ nối thông với đường dẫn hình vuông vát nhọn được tạo ra khi 
lắp ghép rãnh vát nhọn vát nhọn (14) của phần nhô ra theo từng đoạn ở mặt đáy (8a) với 
phần lõm vào theo từng đoạn ở mặt đáy (7b) và phần lõm vào theo từng đoạn ở mặt đáy 
(7a) với phần nhô ra theo từng đoạn ở mặt đáy (8b); các chốt vuông vát nhọn (3) tương ứng 
với các đường dẫn hình vuông vát nhọn để được nêm chặt luồn qua các lỗ hở hình vuông 
(4) để gài các tấm đầu (1a, 1b) với nhau; các cạnh bên theo từng đoạn ở bên ngoài (10a, 
10b) ở bên dưới các phần nhô ra theo từng đoạn (8a, 8b) có rãnh hình vuông sâu (6a, 6b) 
ngang qua chu vi ở phía ngoài của tấm đầu (1a, 1b) sao cho nằm ẩn sau vành mép của tấm 
chắn hình tròn bằng thép (11a, 11b), và cạnh nghiêng (12a, 12b) trên các cạnh của phần 
nhô ra theo từng đoạn (8a, 8b) bên trên các chốt vuông vát nhọn (3) để không ép rãnh vát 
nhọn trong quá trình đóng cọc.





-2-

29019



-3-

29019



-4-

29019



-5-

29019



-6-

29019



-7-

29019



-8-

29019



-9-

29019



-10-

29019



-11-

29019



-12-

29019



-13-

29019



-14-

29019



-15-

29019



-16-

29019



-17-

29019



-18-

29019



-19-

29019



-20-

29019



-21-

29019



-22-

29019



-23-

29019



-24-

29019



-25-

29019



-26-

29019



-27-

29019



-28-

29019



-29-

29019



-30-

29019



-31-

29019



-32-

29019



-33-

29019




