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(54) LÕI MÁY CỦA MÁY ĐÓNG GÓI
(57)  Sáng chế đề cập đến lõi máy của máy đóng gói. Thiết bị cung cấp đai đóng gói, kéo 
lại và siết đai bao gồm trục lăn thứ nhất (1) và trục lăn thứ hai (2). Trục lăn thứ hai (2) 
được điều khiển bởi cơ cấu điều khiển để di chuyển đến trạng thái khớp thứ nhất với trục 
lăn thứ nhất (1) và di chuyển ra khỏi trạng thái khớp đầu tiên với trục lăn thứ nhất (1) đến 
trạng thái khớp thứ hai. Trục lăn thứ nhất (1) được kết nối với bánh răng dẫn động thứ nhất 
(10) có khả năng truyền động cho trục lăn thứ nhất (1) để quay. Trục lăn thứ hai (2) được 
kết nối với bánh răng dẫn động thứ hai (20) có khả năng truyền động cho trục lăn thứ hai 
(2) để quay. Bánh răng dẫn động thứ hai (20) và trục lăn thứ hai (2) tạo ra chuyển động 
đồng bộ. Bánh răng dẫn động thứ nhất (10) nhận lực thông qua cơ cấu truyền động bánh 
răng để truyền động cho trục lăn thứ nhất (1) để quay. Bánh răng dẫn động thứ hai (20) 
nhận lực thông qua cơ cấu truyền động bánh răng. Bánh răng dẫn động thứ hai (20) đi vào 
trạng thái khớp bánh răng thứ nhất với một bánh răng truyền lực đến bánh răng dẫn động 
thứ hai (20) thông qua chuyển động, và di chuyển ra khỏi trạng thái khớp bánh răng thứ 
nhất. Lõi máy có cấu tạo đơn giản, có khả năng làm giảm tỷ lệ lỗi, và có hiệu quả đóng gói 
cao. Bên cạnh đó, lực đóng dây dai, chiều dài và nhiệt độ cung cấp đai đóng gói cũng như 
chế độ chậm của việc ép dính có thể điều chỉnh bởi bộ bù áp.
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