
(12) BẢN MÔ TẢ SÁNG CHẾ THUỘC BẰNG ĐỘC QUYỀN SÁNG CHẾ
(19) Cộng hòa xã hội chủ nghĩa Việt Nam (VN)

             CỤC SỞ HỮU TRÍ TUỆ
(11)

1-0028884

(51)7
C22C 38/00; B21C 37/08; C21D 1/00; 
C21D 8/02; C22C 38/58; C21D 9/50; 
C22C 38/14; B21B 3/00; C21D 9/08

(13)  B

(21) 1-2014-03721 (22) 11/04/2013
(86) PCT/JP2013/002488 11/04/2013 (87) WO 2013/153819 A1 17/10/2013
(30) 2012-092045 13/04/2012 JP
(45) 25/07/2021   400 (43) 26/01/2015   322A
(73) JFE Steel Corporation (JP)

2-3, Uchisaiwai-cho 2-chome, Chiyoda-ku, Tokyo 100-0011, Japan
(72) TOYODA, Shunsuke (JP); GOTO, Sota (JP); OKABE, Takatoshi (JP); INOUE, 

Tomohiro (JP); EGI, Motoharu (JP); YONEMOTO, Atsushi (JP).
(74) Công ty Cổ phần Sở hữu công nghiệp INVESTIP (INVESTIP)
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(57)  Sáng chế đề cập đến ống thép hàn điện trở thành dày độ bền cao có độ dai ở nhiệt độ 
thấp ưu việt và tính chống chịu sự tạo vết nứt do hyđro gây ra (Hydro induced Cracking- 
HIC) ưu việt và có giới hạn chảy là 400 MPa hoặc lớn hơn. Sáng chế cũng đề cập đến 
phương pháp sản xuất ống thép này. Thép được nung nóng và được giữ ở nhiệt độ nằm 
trong khoảng từ 1200°C đến 1280°C. Thép có hợp phần hóa học bao gồm C: từ 0,025% 
đến 0,084%, Si: từ 0,10% đến 0,30%, Mn: từ 0,70% đến 1,80%, các lượng được điều chỉnh 
gồm P, S, Al, N và O, Nb: từ 0,001% đến 0,065%, V: từ 0,001% đến 0,065%, Ti: từ 
0,001% đến 0,033% và Ca: từ 0,0001% đến 0,0035% trên cơ sở phần trăm khối lượng và 
phần còn lại là Fe và các tạp chất ngẫu nhiên và thỏa mãn Pcm bằng 0,20 hoặc nhỏ hơn. 
Thép được cán nóng với mức giảm chiều dày qua bước cán nóng là 20% hoặc lớn hơn 
trong phạm vi nhiệt độ chưa tái kết tinh. Sau khi kết thúc quá trình cán nóng, thép được 
làm nguội đến nhiệt độ làm nguội cuối cùng là 630°C hoặc thấp hơn với tốc độ làm nguội 
nằm trong khoảng từ 7°C/giây đến 49°C/giây và được cuộn ở nhiệt độ 400°C hoặc lớn hơn 
và nhỏ hơn 600°C để tạo ra dải thép cán nóng.
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