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(54) PHƯƠNG PHÁP KHỬ LƯU HUỲNH THÉP NÓNG CHẢY, PHƯƠNG PHÁP 
TINH LUYỆN THỨ CẤP THÉP NÓNG CHẢY VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT 
THÉP NÓNG CHẢY

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp khử lưu huỳnh thép nóng chảy, khác biệt ở chỗ, 
mẫu thử lấy ra từ thép nóng chảy sau khi tháo từ lò thổi hoặc trong quá trình tinh luyện thứ 
cấp được phân tích nhanh chóng với độ chính xác cao theo phương pháp gồm bước nung 
nóng cảm ứng cao tần, trong đó mẫu thử được đốt cháy và oxy hóa trong quá trình nung 
nóng cảm ứng cao tần trong môi trường oxy tinh khiết để chuyển hóa S trong mẫu thử 
thành SO2 và bước phân tích, trong đó khí chứa SO2 tạo ra trong bước nung nóng cảm ứng 
cao tần được phân tích theo phương pháp huỳnh quang tử ngoại để xác định hàm lượng S 
của mẫu thử, nhờ đó hàm lượng S của thép nóng chảy sau khi tháo từ lò thổi có thể được 
điều chỉnh với độ chính xác cao nhằm ngăn sự sai lệch hàm lượng S và đồng thời có thể rút 
ngắn thời gian khử lưu huỳnh trong giai đoạn tinh luyện thứ cấp và giảm lượng chất khử 
lưu huỳnh hoặc dạng tương tự được sử dụng và phương pháp sản xuất thép nóng chảy bằng 
cách sử dụng phương pháp này.
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