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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT ĐỒ VẬT CÙNG ĐÚC VÀ ĐỒ VẬT CÙNG ĐÚC
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp cùng đúc. Chi tiết thứ nhất (1060, 1260, 560, 760) 
có bề mặt trên (1041, 1061, 741, 761), rìa (1043, 1062, 1162, 1243, 1262, 1362, 143, 743, 
762, 862), và phần nhô (1035, 1235, 735) với đáy (1037, 737) kéo dài xuống từ bề mặt trên 
(1041, 1061, 741, 761). Chi tiết thứ hai (1065, 765) có rìa (1043, 1062, 1162, 1243, 1262, 
1362, 143, 743, 762, 862), bề mặt trên (1041, 741), và bề mặt dưới (1064, 764). Khuôn 
(1100, 1300, 300, 600, 700) bao gồm phần khuôn thứ nhất (1010, 1110, 1310, 310, 610, 
710) xác định bề mặt trên cùng đúc (1041, 741), và phần khuôn thứ hai (1020, 1120, 1320, 
320, 620, 720) xác định hốc khuôn cùng đúc (1100, 1300, 300, 600, 700). Chi tiết thứ nhất 
(1060, 1260, 560, 760) được đặt vào trong phần khuôn thứ hai (1020, 1120, 1320, 320, 
620, 720) với phần nhô (1035, 1235, 735) có đáy (1037, 737) tiếp xúc với phần khuôn thứ 
hai (1020, 1120, 1320, 320, 620, 720). Chi tiết thứ hai (1065, 765) được đặt trên đỉnh (210) 
của chi tiết thứ nhất (1060, 1260, 560, 760). Khuôn (1100, 1300, 300, 600, 700) là kín, do 
đó tạo ra chi tiết thứ hai (1065, 765) dưới dạng khoang. Chất lưu dưới điều kiện áp suất 
được đưa vào trong khoang đẩy chi tiết thứ hai (1065, 765) để làm phù hợp với hình dạng 
(1150, 750) của khuôn (1100, 1300, 300, 600, 700), do đó gắn chi tiết thứ nhất (1060, 
1260, 560, 760) với chi tiết thứ hai (1065, 765). Năng lượng được áp dụng vào khuôn 
(1100, 1300, 300, 600, 700) để cùng đúc (1100, 1300, 300, 600, 700) các chi tiết với nhau.
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