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(54) QUY TRÌNH SẢN XUẤT CHI TIẾT CÓ THỂ ĐƯỢC TẠO CẤU TRÚC BẰNG 
LAZE, CHI TIẾT SẢN XUẤT ĐƯỢC BẰNG QUY TRÌNH NÀY VÀ SẢN PHẨM 
ĐÚC DÙNG CHO QUY TRÌNH NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến quy trình sản xuất chi tiết có thể tạo cấu trúc bằng laze, khác biệt 
ở chỗ, sản phẩm đúc có một hoặc nhiều lớp được ép đùn có ít nhất một lớp có thể được tạo 
cấu trúc bằng laze để tạo ra mặt hở của sản phẩm đúc này được phủ lên bề mặt của chi tiết 
mang không thể tạo cấu trúc bằng laze hoặc được đúc mặt sau với chi tiết mang dẻo nhiệt 
không thể tạo cấu trúc bằng laze sao cho ít nhất một lớp có thể được tạo cấu trúc bằng laze 
của sản phẩm đúc tạo ra ít nhất một phần bề mặt của chi tiết có thể tạo cấu trúc bằng laze, 
tốt hơn là không có các rãnh dẫn điện đã được tạo hình từ trước, hoặc sản phẩm đúc có một 
hoặc nhiều lớp ép đùn được dập nóng để tạo hình chi tiết này, tốt hơn là không có các rãnh 
dẫn điện đã được tạo hình từ trước. Trong quy trình này, lớp có thể được tạo cấu trúc bằng 
laze của sản phẩm đúc chứa chủ yếu là chế phẩm đúc dẻo nhiệt trên toàn bộ bề mặt của nó, 
chế phẩm này bao gồm: (A) chất dẻo nhiệt bao gồm polyamit (A1) hoặc hỗn hợp của 
polyamit (A1) và chất dẻo nhiệt (A2) khác với lượng nằm trong khoảng từ 30 đến 99,9% 
trọng lượng, trong đó lượng polyamit (A1) chiếm ít nhất là 70% trọng lượng so với tổng 
lượng của các thành phần (A1) và (A2); (B) chất phụ gia LDS với lượng nằm trong khoảng 
từ 0,1 đến 10% trọng lượng; và (C) chất phụ gia khác với thành phần (A) và (B) với lượng 
nằm trong khoảng từ 0 đến 60% trọng lượng, trong đó tổng lượng của các thành phần từ 
(A) đến (C) là 100% trọng lượng.
     Sáng chế còn đề cập đến chi tiết sản xuất được bằng quy trình này và sản phẩm đúc 
dùng cho quy trình này.
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