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(54) PHUONG PHAP LIEN KET VA CAU TRUC LIEN KET
(57) Sang ché dé cap dén phuong phép lién két dé lién két din dién di hudng dau cuc (1)
ctia ban mach gém (2) véi dau cuc cua linh kién dién tir, phuong phap lién két bao gdm cac
budc:
cho mang dan dién di huéng két dinh v&i dau cuc (1) cua ban mach gém (2);
dat linh kién dién tir 1én trén mang dan dién di hudng; va
gia nhiét va ép linh kién dién ttr voi luc ép nhé hon 2 MPa bang b phan gia nhiét va ép,
trong d6 ban mach gém (2) c6 do thay d6i chiéu cao 1a 16n hon hodc bang 20 pm, va
trong d6 mang dan dién di hudéng chira vat liéu polyme hoa gdc duogc, chat khoi mao
géc nhiét, va cac hat dan dién cé duong kinh hat trung binh 1a 16n hon hoac béng 13 um.
Sang ché cling dé cap dén ciu trac lién két duogce tao ra boi phuong phap lién két néu trén.
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Linh vue ky thuit dwoe dé cap

Sang ché dé cép dén phuong phép lién két va ciu tric lién két.

Tinh trang k¥ thuit ciia sing ché

Céc mang két dinh dan dién di huéng nén epoxy hodc céc mang két
dinh din dién di hudng dugc polyme héa gbc da dugc st dung 1am vt lidu két
dinh cho linh kién dién t (vi dy, xem cdc PTL tir 1 dén 3).

Déi v6i muc dich ting cudng d6 két dinh giita céc thanh phin két dinh
va c4c mang gbm dan dién dj huéng chira cac hat silic oxit ma céc mit ky nudc
clia ching d3 duoc xir Iy bang chét két hop silan nén disulfua c6 thd duogc st
dung (vi dy, xem PTL 4).

Céc mang két dinh din dién di hudng c6 thé duge st dung dé lién két
mddun camera v6i ban mach trong thiét bi di doéng. Ban mach gém c6 thé duoc
su dung cho médun camera. Trong trudng hop nay, nay sinh vin dé 13 ban
mach c¢6 thé bj nit hoc linh kién dién tir c6 thé bj 18i trir khi 4p luc duoc dit
18n 12 r4t nhd. Théng thudng, ban mach gbm bao gdm céc diu cuc c6 céc chidu
cao rat khac nhau. Do d6, viéc gidi quyét su thay ddi trong cac mang két dinh
dan dién di huéng trong céc gidi phap k¥ thuat d4 biét 1a khé khan.

Do thay dbi chiéu cao cia cac dau cuc dén dén do nhép nh6 16n trén
bén mach déo da duge han gly ra lyc day sau khi han. Cdc mang két dinh dfn
dién di huéng dugc polyme héa gbe dic trung c6 luc két dinh thép, do d6
chiing khéng thé khéng lai luc diy. Do d6, dién tré tdng Ién theo su suy gidm
tiém tang ctia d6 bén lién két.

Gan day, do c4c linh kién dién tir tré nén da dang, yéu cdu v& tinh d& gia
cdng lai 1 rét cép thiét. C4c mang két dinh dAn dién dj hudng nén epoxy c6 luc
két dinh cao, do d6 chiing cé d6 bén lién két tuyét voi nhung tinh d3 gia cong

lai khéng dugce thdéa man.
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Do d6, hién tai, phwong phép lién két va chu tric lién két ma c6 tinh dé
gia cong lai va c6 d6 bén lién két tuyét voi ngay ca khi ban mach gbm bao gém
céc diu cuc c6 céc chiéu cao khac nhau dugc yéu cau.

Tai kiéu trich dan

Tai lidu sdng ché _

PTL 1: Pon séng ché Nhat Ban chua qua thim dinh ndi dung (JP-A) sb
2003-238925 |

PTL 2: JP-A s6 2002-146325

PTL 3: JP-A s6 2002-12842

PTL 4: JP-A s6 2011-49186

Ban chit k§ thuit ciia sang ché
Van @ k¥ thuét cin duoc giai quyét boi séng ché
Muc dich ctia sang ché 1a giai quyét cac van d& tdn tai néu trén va dat
duoc cac muc dich sau dy. D6 13, séng ché c6 muc dich 14 d& xuét phuong
phép lién két va chu tric lién két ma c6 tinh d& gia cong lai va ¢ d6 bén lién
két tuyét voi ngay c4 khi ban mach gém bao gdm céc diu cuc b céc chiéu cao
khéc nhau.
Phuong tién giai quyét vin d&
Céc phuong tién giai quyét van dé nhu sau déy.
1. Phuong phép lién két dé lién két dan dién di hudng dau cyc clia ban mach
gdm véi dau cuc cia linh kién dién tir, phuong phép lién két bao gdm céc budc:
cho méang dan dién dj huéng két dinh véi ddu cuc ciia ban mach gm;
dit linh kién dién tir 1én trén mang dan dién di hudng; va
gia nhiét va ép linh kién dién t& v6i luc ép nhéd hon 2 MPa bing bd phan
gia nhiét va ép,
trong d6 ban mach gém cé d6 thay ddi chiéu cao 13 16n hon hozc bing

20 um, va
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trong d6 mang din dién di huéng chira vat lidu polyme héa gbc duoc,
chit khoi mao gbc nhiét, va cac hat dan dién c6 dudng kinh hat trung binh la
16n hon hoic bang 13 pm.
2. Phuong phép lién két theo muyc 1, trong d6 dudng kinh hat trung binh (um)
clia cac hat din dién nidm trong khoang tir 35% dén 100% so v&i @6 thay ddi
chidu cao (um) ctia ban mach gbm.
3. Phuong phép lién két theo muc 1 hosc 2, trong d6 mang dan dién dj huéng
chura tir 3% theo trong luong dén 20% theo trong luong céc hat silic oxit ma
mbi hat chira nhém hitu co trén bé mit clia nod.
4. Phuong phép lién két theo muc 3, trong d6 nhém hitu co 13 nhém vinyl hodc
nhom acryloyl.
5. Phuong phép lién két theo muc bét k¥ trong sd céc muc tir 1 dén 4, trong do
ban mach gém 13 médun camera.
6. CAu tric lién két duoc tao ra béi phuong phép lién két theo muc bét ky trong
sb cac muc tir 1 dén 5.
Hiéu qué ctia séng ché

Sang ché c6 thé giai quyét cac vAn d2 tdn tai néu trén va dat duoc cac
muc dich néu trén. D6 13, sang ché c6 thé d& xuit phuong phép lién két va cAu
triclién-két ma 6 tinh d& gia cong lai va c6 @6 bén lién két tuyét voi ngay ca

khi ban mach gom bao gdm cac dau cuc c6 cac chiéu cao khic nhau.

.»MGAté vin tit cac hinh vé
Fig.1 12 hinh v& gian lugc minh hoa mét ban mach gém 14y 1am vi du.
Fig.2 13 biéu d6 minh hoa mét bién dang 14y 1am vi du dé xé4c dinh d6
thay dbi chiéu cao.
MG ta chi tiét sang ché
Phuong phép lién két va céu tric lién két

Phwong phap lién két theo sang ché bao gdm budc két dinh, bude dit,
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va budc gia nhiét va ép; va, néu cin thiét, phwong phép nay con bao gdm céc
budc khac.

Phuong phap lién két 1a phwong phép lién két ¢ lién két din dién di
hudéng d4u cyc cta ban mach gém v6i ddu cuc cua linh kién dién ti.

CAu truc lién két theo sang ché duoc tao ra boi phuong phép lién két
theo séang ché.

Bude két dinh

Buéc két dinh khong bi gi6i han dic biét va co thé dugc chon thich hop
dua trén muyc dich mong muébn, mién 13 n6 13 bude cho mang dan dién di hudng
két dinh véi dau cuc cia ban mach gém.

Ban mach gém

Ban mach gbm khong bj gii han dic biét va c6 thé dugc chon thich
hop dua trén muc dich mong mudn. Céc vi du ciia n6 bao gém modun camera,
médun diéu huéng, va mddun khuéch dai cong suét.

D6 thay d6i chiéu cao

Trong phuong phép lién két theo séng ché, d6 thay dbi chiéu cao cia
ban mach gbém 13 16n hon hoic bing 20 um. Trong phuong phép lién két theo
sang ché, phuong phap lién két ma c6 tinh d& gia cong lai va c6 d6 bén lién két
tuyét voi c6 thé dat duge ngay ca khi ban mach gém c6 @b thay dbi chidu cao 13
16n hon hoic bing 20 um dugce st dung.

Phép do d6 thay ddi chiéu cao

D6 thay dbi chidu cao ciia ban mach gbém c6 thé dugc-do nho sir dung
dung cu do d6 nhém bé mit (SURFCORDER SE-400, ctia Kosaka Laboratory
Ltd.).

Dic biét 13, dau do cla dung cu do d6 nham bé mit dugc quét trén ban
mach gém 2 chita cic ddu cuc 1 nhu duge minh hoa trén Fig.1 theo hudng
duoc bidu thi bdi miii tén duoc minh hoa trén cdc du cuc 1 trén Fig.1. Do @0,
bién dang quét c6 thé thu dugc nhu dugc minh hoa trén Fig.2 do d6 nhip nhd

cta cac dau cuc 1 va sy cong vénh cia ban mach gom.
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D6 thay dbi duoc x4c dinh tir hiéu sé gitta phan dinh va d4y cta dudng
dang séng 16n trong bién dang thu dugc. Péc biét 13, @6 thay dbi chiéu cao cta
ban mach gbm duoc x4c dinh tir hiéu sb gitta phin dinh cia dudng dang séng
nhé trong phin dinh khi dugc nhin qua kinh hién vi va phén dinh cia dudng
dang séng nhé trong phin d4y khi duoc nhin qua kinh hién vi.

Mang din dién di huéng

Mang dan dién di huéng bao gdm cac hat d4n dién, vat liéu polyme héa
géc duoc, chét khoi mao géc nhiét, va tot hon 13 céc hat silic oxit; va, néu cn
thiét, phuwong phap nay con bao gdm céc thanh phan khéc.

Céc hat dan dién

| Céc hat dan dién khong bj gi6i han dic biét va c6 thé dugc chon thich
hop dua trén muc dich mong mudn. Céc vi du cia né bao gém céc bot kim loai
va bdt hop kim cta ching nhu ddng, sit, nicken, vang, bac, nhom, kém, thép
khong gi, quing sit do (Fe,03), quing sét tir (Fe;Oy), cac ferit ¢6 cong thic
chung: MFe,04 hodc MO-nFe,0; (trong d6 M biéu thi kim loai héa tri hai nhu
Mn, Co, Ni, Cu, Zn, Ba, va Mg, van biéu thi sb nguyén duong. M c6 thé giéng
hodc khac nhau khi dwoc xuét hién 1dp lai.), bot thép silic, hgp kim vinh ctiu,
hop kim vd dinh hinh nhém Co, sendust, alperm, supermalloy, kim loai muy,
permendur, va perminvar. Cic vi du bd sung ciia n6 bao gém céc hat nhwa (vi
du, nhua acrylic, nhua acrylonitril-styren (AS), nhua benzoguanamin, nhwa nén
divinylbenzen, va nhya nén styren) ma bé mit clia ching dugc phu kim loai
hodc céc hat nhya duge pht kim-loai nhu-duge mé ta trén diy ma bé mit cla
ching con duge phil mang méng cach dién. Trong sb ching, duge wu tién hon
13 c4c hat nhua acrylic ma bé mit ctia ching duoc phii Ni-Au xét v& do bén lién
két.

Céc hat din dién nay c6 thé duoc str dung riéng 1é hoic dudi dang két
hop.

Dudng kinh hat trung binh ctia c4c hat din dién 14 16n hon hosc bing 13

pm, t6t hon 14 ndm trong khoéang tir 15 pm dén 30 pm.
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Pudng kinh hat trung binh (um) cta cac hat din dién tot hon 13 nim
trong khoang tir 35% dén 100% so véi @6 thay ddi chidu cao (um) cla ban
mach gbém xét v& d6 din dién an toan.

Pudng kinh hat cla céc hat din dién c6 thé duge do béi kinh hién vi
dién t& quét (SEM). Duong kinh hat trung binh 1a gia tri trung binh s6 hoc ctia
céc dudng kinh hat cia 100 hat dén dién bat ky duoc do.

Luong hat din dién dugc chira trong mang dan dién di huéng khéng bi
gidi han dac biét va cé thé duoc chon thich hop dua trén muc dich mong mudn,
nhung tét hon 14 ndm trong khoéng tir 1 phén theo trong lwong dén 10 phan
theo trong luong so véi 100 phﬁn theo trong luong cta mang din dién di
huéng. |
Vat liéu polyme héa gbc duoc

V4t lidu polyme héa gbc dugc khong bi gidi han dic biét va c6 thé dugc
chon thich hop dua trén muc dich mong mudn, mién 14 né 13 vat 1iéu ma c6 thé
polyme héa gbe duge bdi hoat tinh cua chit khoi mao gbc nhiét. Cac vi du cia
n6 bao gém epoxy acrylat, uretan aérylat, va polyeste acrylat.

Vit lidu polyme héa gbe duoc c6 thé duoc st dung riéng 1é hoic duéi
dang két hop, va c6 thé duogc téng hop thich hop hoic ¢6 sin trén thi truong.

Luong vat liéu polyme héa gbc durge duge chita trong mang dan dién di
huéng khong bi gi6i han dic biét va c6 thé duge chon thich hop dua trén muc
dich mong mudn, nhung t6t hon 1 tir 10 phén theo trong luong dén 60 phan

“theo trong lugng; t6t hon 13 ndm trong khoang tir 30 phén theo trong luong dén
60 phan theo trong lwong so véi 100 phan theo trong lwong ctia mang dan dién
di hudng.

Chét khoi mao gbc nhiét

Chét khoi mao gdc nhiét khong bi gii han dic biét va c6 thé duoc chon
thich hop dua trén muc dich mong mudn. Vi du clia né bao gdm céc peroxit
hitu co.

Céc peroxit hitu co khéng bi giéi han dic biét va c6 thé dugc chon thich

_7-
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hop dya trén muc dich mong muén. Céc vi du ctia né bao gdm cac peroxyketal,
cac diaxylperoxit, ééc peroxy dicacbonat, cdc peroxyeste, cac dialkylperoxit,
cé4c hydroperoxit, va céc silylperoxit.

Chét khoi mao gbc nhiét c6 thé duge st dung riéng 1¢ hoic dudi dang
két hop, va c6 thé duoc tdng hop thich hgp hodc c6 san trén thi truong.

Luong chét khoi méo gbc nhiét duge chita trong mang dan dién di
hudng khéng bi gidi han déc bigt va co thé duoc chon thich hop dua trén muyc
dich mong mubn, nhung t6t hon 13 ndm trong khoang tir 0,5 phén theo trong
luong dén 20 phén theo trong lugng so véi 100 phén theo trong lugng cua
mang dan dién di huéng.

Céc hat silic oxit

Céc hat silic oxit khong bi gidi han dédc biét va co thé duoc chon thich
hop dua trén muc dich mong muén, nhung t6t hon 13 mdi hat ¢6 nhém hitu co.

Nhém hitu co khong bi gidi han déc biét va co6 thé dugc chon thich hop
dua trén muc dich mong mudn, nhung tdt hon 13 nhém vinyl hofic nhém
acryloyl xét vé& kha ning phan g véi vat liéu polyme héa gbe duoc.

Lugng hat silic oxit dugc chira trong mang dan dién di huéng khong bi
gidi han dac bigt va co thé duoc chon thich hop dua trén myc dich mong mudn,
nhung t6t hon 13 ndm trong khoang tir 3% theo trong luong dén 20% theo trong
lugng so véi trong lugng ctia mang dan dién dj huéng xét vé viée diéu chinh do
nhdt tan chay.

Céc thanh phin khac

Céc thanh phin khéc khong bi gi6i han dic biét va c6 thé duge chon
thich hop dya trén muc dich mong muén. Céc vi du ctia n6 bao gém nhua tao
méng va chét két hop silan.

Nhya tao mang

Nhua tao mang khéng bi gidi han dic biét va co thé dugc chon thich

hop dua trén muc dich mong muén. Céc vi du ciia né bao gdm nhua phenoxy,

nhua polyeste, nhya polyuretan, nhya polyesteuretan, nhwa acrylic, nhua
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polyimit, va nhya butyral. Nhua phenoxy dugc st dung thich hop xeét vé trang
thai tao mang va do bén lién két.

Nhua tao mang co thé duoc str dung riéng 18 hosic duéi dang két hop, va
c6 thé duoc tdng hop thich hop hoic cé sin trén thi trudng.

Chét két hop silan

Chét két hop silan khong bi gi6i han dic biét va c6 thé dugc chon thich
hop dua trén muc dich mong mubn. Céc vi du ctia né bao gém chét két hop
silan nén epoxy, chét két hop silan nén acrylic, chat két hop silan nén thiol, va
chét két hop silan nén amin.

Luong chét két hop silan dugc chira trong mang din dién di huéng
khong bi gidi han ddc biét va co thé duogc chon thich hop dua trén muc dich
mong mudn.

Chiéu day trung binh ctia mang din dién di huéng khong bi gi6i han
dic biét va co thé duogc chon thich hop dua trén muc dich mong mudn, nhung
t6t hon 1 ndm trong khoang tir 20 pm dén 35 pum, tot hon 1a nim trong khoang
tir 20 pm dén 30 pm.

Budc dat

Budc dit khoéng bi gidi han dac biét va co thé dugc chon thich hop dua
trén muc dich mong”muén, mién 14 linh kién dién tir duoc dit 1én trén mang
dén dién di huéng.

Pién hinh 13, & bude nay, lién két din dién di hudéng duoc tao ra.

Linh kién-dién tir -

Linh kién dién tir khong bi gidi han dic biét va co thé dugc chon thich
hop dua trén muc dich mong mudn, mién 13 linh kién dién tir ¢6 ddu cuc cén
dugc lién két dan dién di huéng. Cac vi du clia nd bao gbm vi mach IC, bing
TAB, tAm tinh thé 1dng, va ban mach déo.

Vi duy ctia vi mach IC bao gdm vi mach IC @& didu khién man hinh tinh
thé léng ctia man hinh tAm phéng (FPD).

Budc gia nhiét va ép
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Budc gia nhiét va ép khong bi gidi han déc biét va co thé duoc chon
thich hop dya trén muc dich mong muén, mién 13 né 13 budc gia nhiét va ép
linh kién dién tir v6i luc ép nhé hon 2 MPa bing bd phan gia nhiét va ép.

B6 phén gia nhiét va ép khong bi giéi han dic biét va cb thé dugc chon
thich hop dua trén muc dich mong muén. Vi du cia né bao gdm bd phin ép
chira co cAu gia nhiét. Bd phén ép chira co cdu gia nhiét khong bi gidi han dic
biét va c6 thé duoc chon thich hop dya trén myc dich mong mubn. Vi du cta
n6 bao gdm cbng cu gia nhiét.

Nhiét 6 gia nhiét khong bi gidi han déc biét va co thé duge chon thich
hop dua trén muc dich mong mudn, nhung t6t hon 13 ndm trong khoang tir
140°C dén 200°C.

Ap luc ép khong bi gidi han déc biét va cd thé duoc chon thich hop dua
trén muc dich mong mubn, mién 14 4p luc nay nhé hon 2 MPa. Tuy nhién, tbt
hon 1 4p luc ép nim trong khoang tir 0,5 MPa dén 1,5 MPa.

Thoi gian gia nhiét va ép khong bi giéi han dic bi€t va co thé duoc
chon thich hop dua trén muc dich mong mudn, nhung c6 thé nim trong khoang
tir 0,1 gidy dén 120 gidy.

Cac vi du

Cac vi du theo sang ché s& duge mb ta, nhung séng ché khéng bi giéi
han & @6 theo cach bt ky.
Vidul
‘Sur tao mang dan dién di huéng:

Nhua bisphenol phenoxy (tén thuong mai: YP50, cia NIPPON STEEL
& SUMIKIN CHEMICAL CO., LTD.) (40 phin theo trong Iugng),
epoxyacrylat hai chirc ndng (tén thuong mai: 3002A, ctia Kyoeisha Chemical
Co., Ltd.) (15 phan theo trong lugng), acrylat hai chiic ning (tén thwong mai:
DCP, cuia Shin Nakamura Chemical Co., Ltd.) (16 phén theo trong lugng), cao
su acrylonitril-butadien (tén thuong mai: XER-91, ctia JSR Corporation) (15

phan theo trong lugng), cao su acrylic chita nhém hydroxyl (tén thuong mai:
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SG-80H, ctia Nagase ChemteX Corporation) (4 phan theo trong lugng), silic
oxit dugc xit Iy bé mit bing nhém acryloyl (tén thuong mai: YA010C-SM1,
ctia Admatechs Company Limited) (3 phan theo trong lugng), diaxylperoxit
béo (tén thuong mai: PEROYL L, cia NOF CORPORATION) (4 phan theo
trong lugng), va cdc hat nhya acrylic duge phi Ni/Au (dudng kinh hat trung
binh: 15 pm, cia Nippon Chemical Industries) (3 phan theo trong lwong) dugc
két hop dé nho d6 thu duoc ché phdm din dién di hudng (tdng 1a 100 phan theo
trong luong). |

Ché phim din dién di huéng thu dugc dugc dua vao xi ly PET
(polyetylen terephtalat) gidi phong, sau d6 lam khoé & 80°C dé nhor @6 thu duge
méng dan dién di huéng (chidu day trung binh: 25 pm).
Phwong phép 1ién két va sy tao cdu tric lién két

Lién két dan dién di huéng duoc tao ra nhd sit dung ban mach in déo
(day dan ddng: chiéu réng day/khoang cach (L/S) = 100 pm/100 um, chiéu cao
dAu cuc: 12 pum, chidu day polyimit: 25 pm) va ban mach gbém nhom oxit (day
dan vonfram: chiéu rong ddy/khoang cach (L/S) = 100 um/100 pm, chiéu cao
day dan: 10 um, chiéu day ban mach: 0,4 mm) 1am ban mach ding dé d4nh gia.

Mang dan dién di hudng duoc két dinh v6i dAu cuc ciia ban mach gdm,
linh kién dién tir duoc dit 1én trén mang dan dién di huéng, va sau dé, linh kién
dién tir duoc gia nhiét & 140°C va duoc ép véi luc ép 1 MPa trong 10 gidy bing
b6 phén gia nhiét va ép d& nho d6 thu duogc cAu tric lién két.
Phép do dién tro-

CAu truc lién két duge do gid tri dién trd lién két ban déu va sau 500 gid
& nhiét d6 85°C va d6 4m 85% RH nhd sit dung méy do da ning dang sb
(34401A, cua Agilent Technologies Japan, Ltd.). Phép do dugc thuc hién véi
dong dién 1 mA béi phuong phap 4-dau cuc.

Su déanh gia dugc thuc hién theo cac chi tiéu sau day. Céac két qua duoc
thé hién trén bang 1-1.

A: 0,2 Q hodc cao hon nhung thép hon 0,5 Q
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B: 0,5 Q hoiic cao hon nhung thip hon 1,0 Q

C: 1,0 Q hoédc cao hon
Sy d4nh gi4 tinh d& gia cong lai

D&i véi chu tric lién két, ban mach in déo bj bong khéi ban mach gbm.
Phén lién két & gifta ching duoc co sat bing ban chai ma duoc tAm IPA (ruou
isopropyl) t6i lui 50 1an. Khi phan con lai cia mang din dién di huéng bi bong,
tinh d& gia cong lai dwgc dénh gid 1a A. Néi cach khéc, khi phan con lai cta
mang dan dién di huéng khéng bi bong, tinh d& gia cong lai dwgc danh gia 12 B.
Céc két qua dugc thé hién trén bang 1-1.

Phép do d6 thay dbi chiéu cao

Pau do ctia dung cu do d6 nham bé mit (SURFCORDER ‘SE-400, ctia
Kosaka Laboratory Ltd.) dugc quét trén ddu cuc ctia ban mach gbm dé nho d6
thu dugc bién dang d6 nhip nha.

Do thay dbi duge xdc dinh tir hidu sb gitra phan dinh va dy ciia dudng
dang séng 16n trong bién dang thu dugc. Pic biét 13, d6 thay dbi chiéu cao clia
ban mach gdm duoc xé4c dinh tir hiéu sb gifta phan dinh ciia dudng dang séng
nhd trong phin dinh khi dugc nhin qua kinh hién vi va phan dinh cta duong
dang séng nhd trong phin diy khi duoc nhin qua kinh hién vi. Céc két qua
duoc thé hién trén bang 1-1.

Céc vi du tir 2 dén 14, céc vi du so sanh tir 1 dén 4
Su tao mang dn dién di hudéng va sy tao cAu tric lién két

Céc mang dan dién dj huéng va cdc-chu trac lién két dugc tao ra theo
cach giéng nhu cach trong vi du 1, ngoai trir rang cac loai vat liéu, céc diéu
kién han, va 4p luc duoc thay d6i nhu duoc mé ta trén cc bang 1-1 va 1-2.

Céc danh gid dugc thyc hién theo cach gidng nhu cach trong vi du 1.

Céc két qua duogc thé hién trén cac bang 1-1 va 1-2.

-12-



Bang 1-1

28341

Tén vit liéu

Vidul

Vidu2

Vidu3

Vidu4

Vidus

Vidu6

Vidu7

Vidu8

Vidu9

YP50

40

38

23

40

42

38

38

38

40

EP828

NOVACURE
3941HP

3002A

15

15

15

15

15

15

15

15

15

DCP

16

16

16

16

16

16

16

16

20

XER-91

15

15

15

15

15

15

15

15

15

SG-80H

YA010C-SM1
(acryl)

20

YAO010C-SV2
(vinyl)

YA010C-SP2
(phenyl)

R202

PEROYLL

Céc hat nhya
acrylic dugc
pht Ni/Au
10 pm

Céc hat nhua
acrylic dugc
pht Ni/Au
15 pm

Céc hat nhya
acrylic dugc
pht Ni/Au
20 pm

Téng

100

100

100

100

100

100

100

100

100

Piéu kién han
1 (nhiét do—gidy)

140°C
10gidy

140°C
10 gidy

140°C
‘10 gidy

140°C
‘10 gidy

140°C
10 gidy

140°C
-10 gidy

140°C
10 gidy-

140°C
10-gidy-

140°C
10-gidy-

Ap Iuc

1 MPa

1 MPa

1 MPa

1 MPa

1 MPa

1 MPa

1 MPa

1 MPa

1 MPa

D thay dbi
chiéu cao day
dan ctia ban
mach
(16m nhit-nho
nhit) pm

23

23

23

23

23

30

40

40

23

B¢ dan dién

Tinh dé gia
cong lai
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Bang 1-2
, , , , , Vidu | Vidu | Vidu | Vidu
Tén vét liéu Vidy | Vidy | Vidu | Vidu | Vidy so sanh|so sanh| so sanh [so sanh
10 11 12 13 14 1 2 3 4
YP50 40 40 38 38 13 40 40 20 38
EP828 - - - - - - - 15 -
NOVACURE 3 a 3 B 3 B B 40 3
3941HP
3002A 15 15 15 15 15 15 15 - 15
DCP 16 16 16 16 16 16 16 - 16
XER-91 15 15 15 15 15 15 15 18 15
SG-80H 4 4 4 4 4 4 4 4 4
YA010C-SM1 B B 3 3 30 3 3 B 5
(acryl)
YA010C-SV2
. - - 5 - - - - - -
(vinyl)
YAO010C-SP2 3 3 3 5 3 B B B 3
(phenyl)
R202 3 3 - - - 3 - - -
PEROYLL 4 4 4 4 4 4 4 - 4
Céac hat nhya '
acrylic phu 3 3
Ni/Au - - - a - B B
10 pm
Céc hgt nhya
aeyuephl o _ 3 |3 | 3| 3 - | - | - ] 3
15 pm
Céc hat nhya
acrylic phu 3 3
Ni/Au - - B B - B B
20 um
Téng 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Diéu kién han |140°C|140°C|140°C | 140°C|140°C|140°C|140°C| 180°C |140°C
|(nhiét d6-gidy) |10 gifly|10 gidy|10 gidy|10 gidy |10 gidy|10 gidy 10 gidy| 10 gidy |10 gidy
Ap luc 1MPa|1MPa|lMPa|1MPa|lMPa|1lMPa|lMPa|lMPa|2MPa
Db thay dbi
chi€u cao day
dan cta ban
mach 23 23 23 23 23 23 23 23 23
(16n nhit-nhd
nhat) pm
D6 dan dién B B A B B C C A Céc
: lih
Tinh dé giacong| A A A A A A C kl%n bi
lai u
hdng
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YP50: nhua bisphenol phenoxy (cia NIPPON STEEL & SUMIKIN
CHEMICAL CO., LTD.)

EP828: nhua epoxy (ctia Mitsubishi Chemical Corporation)

NOVACURE 394 1HP: chét luu hoa (ctia Asahi Kasei Corp.)

3002A: epoxyacrylat hai chitc ning (ctia Kyoeisha Chemical Co., Ltd.)

DCP: acrylat hai chitc ning (cia Shin Nakamura Chemical Co., Ltd.)

XER-91: cao su acrylonitril-butadien (ctia JSR Corporation)

SG-80H: cao su acrylic chira nhom hydroxyl (cia Nagase ChemteX
Corporation)

YA010C-SM1: silic oxit duge xir 1y bé mit bing nhém acryloyl (ctia
Admatechs Company Limited)

YA010C-SV2: nhém vinyl silic oxit duge xir 1y bé mit (ctia Admatechs
Company Limited)

YAO010C-SP2: silic oxit dugc xir Iy bé mit bing nhém phenyl (cta
Admatechs Company Limited)

R202: silic oxit (cia NIPPON AEROSIL CO., LTD.)

PEROYL L: diaxylperoxit béo (cia NOF CORPORATION)

Céc hat nhya acrylic dugc phtt Ni/Au: dudng kinh hat trung binh 10 pm
(ctia Nippon Chemical Industries)

Céc hat nhya acrylic dugce phi Ni/Au: dudng kinh hat trung binh 15 pm
(cta Nippon Chemical Industries)

‘Céc hat nhua-acrylic-duge phtr Ni/Au: duwong kinh hat trung-binh-20 pm

(ctia Nippon Chemical Industries)
Kha ning ing dung trong cong nghiép

Phuong phép lién két theo sang ché c6 d6 d& gia cong lai va d6 bén lién
két tuyét voi ngay ca khi ban mach gbm bao gdm céc dau cuc cb cac chidu cao
khac nhau. Do d6, phuong phép lién két theo séng ché c6 thé duoc st dung dic

biét thich hop cho mddun camera cia dién thoai di dong.
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Danh muc so6 chi dan
1 dau cuc

2 ban mach gbém
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YEU CAU BAO HQ

1. Phuong phép lién két dé lien két din dién di hudng dau cyc cliia bang mach
gbm véi dau cuc cua linh kién dién t&, phuong phap lién két nay bao gbm cac
budc:

cho mang dan dién di hudng két dinh v&i dau cyc ctia bang mach gbm;

dt linh kién dién tir 1én trén mang dan dién di hudng; va

gia nhiét va ép linh kién dién tir v6i luc ép nho hon 2 MPa béng bd phén
gia nhiét va ép,

trong d6 bang mach gbm c6 do thay dbi chidu cao 16n hon hodc bang 20
pm,

trong d6 mang dan dién di huéng bao gbm vit lidu c6 kha niing polyme hda
géc, chit khoi mao géc nhiét, va cac hat dan dién c6 duong kinh hat trung binh
16n hon hoic bing 13 um,

trong d6 dudng kinh hat trung binh (um) cua cac hat dan dién ndm trong
dai tir 35% dén 100% so v6i do thay ddi chidu cao (um) ctia bing mach gbm, va

trong do do thay ddi chiéu cao dugc do sir dung dung cu do d6 nham bé
mit, va 12 do chénh léch giita phan dinh va day ctia duong dang séng 16n trong
bién dang thu dugc cia bang mach gbm cho viing bao gdm dau cuc.
2. Phuong phép lién két theo diém 1, trong 46 mang dan dién di huéng bao gbm
tir 3% theo khéi luong dén 20% theo khdi lwong 1a cac hat silic oxit déu chira
nhom httu co trén bé mit cia nod.
3. Phuong phap lién két theo diém 2, trong d6 nhoém hitu co 12 nhém vinyl hodc
nhom acryloyl.
4. Phuong phép lién két theo diém bét ky trong s céc diém tir 1 dén 3, trong d6
bang mach gbm 12 modun camera.
5. Phuong phép lién két dé lién két dan dién di hudng dau cuc cltia bang mach
gbm véi dau cuc cua linh kién dién tir, phuong phép lién két nay bao gdm céc
budc:

cho mang dan dién di huéng két dinh véi dau cyc cua bang mach gom;

-17-



28341

dat linh kién dién tr 1én trén mang dan dién di huéng; va

gia nhiét va ép linh kién dién ti v6i luc ép nho hon 2 MPa bang bd phan
gia nhiét va ép,

trong d6 bang mach gbm c6 do thay dbi chidu cao 16n hon hoic bang 20
pm,

trong d6 mang dan dién di huéng bao gdm vit lidu c6 kha ning polyme hoa
gbc, chat khoi mao gbc nhiét, va cac hat din dién c6 duong kinh hat trung binh
16n hon hodc bang 13 pm,

trong d6 do thay ddi chiéu cao (um) ctia nén gbm lién quan t6i kich thude
hat trung binh (um) ctia cac hat dan dién 1a tir 23/20 dén 40/15, va

trong d6 do thay doi chiéu cao duogc do sir dung dung cu do d6 nham bé
mit, va 1 do chénh léch giita phan dinh va ddy ctia dudng dang song 16n trong
bién dang thu dugc cia bang mach gbm cho ving bao gdm dau cuc.
6. Phuong phap lién két theo diém 5, trong d6 mang dan dién di huéng bao gdm
tir 3% theo khéi luong dén 20% theo khdi lwgng 1a cac hat silic oxit déu chira
nhém hitu co trén bé mat ctia né.
7. Phuong phép lién két theo diém 6, trong d6 nhém hiru co 13 nhém vinyl hodc
nhom acryloyl.
8. Phuong phap lién két theo didm bét ky trong sb cac diém tir 5 dén 7, trong d6
bang mach gém 14 médun camera.
9. Phuong phap lién két dé lién két dan dién di huéng dau cuc cta bang mach
gbém véi ddu cuc cia linh kién dién t&r, phuong phép lién két nay bao goém céc
budc:

cho mang dan dién di huéng két dinh véi dAu cuc cta bang mach gbm;

dit linh kién dién tr 1én trén mang dan dién di huéng; va

gia nhiét va ép linh kién dién tr véi luc ép nhé hon 2 MPa béng bod phan
gia nhiét va ép,

trong d6 bang mach gém c6 do thay d6i chidu cao 16n hon hodc bang 20
um va nho hon hodc bang 40 um,

trong d6 mang dan dién di huéng bao gdm vit liéu c6 kha ning polyme héa
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gbc, chét khoi mao gbc nhiét, va cac hat dan dién c6 dudng kinh hat trung binh
16n hon hodc bang 13 pm va nhé hon hodc bing 30 pm, va

trong d6 do thay ddi chiéu cao dugc do st dung dung cu do do nham bé
mit, va la do chénh 1éch gitra phén dinh va ddy ctia duong dang song 16n trong
bién dang thu dugc cua bang mach gbm cho ving bao gbm dau cuc.
10. Phuong phép lién két theo diém 9, trong d6 mang dan dién di huéng bao gbm
tir 3% theo khéi luong dén 20% theo khdi luong la cac hat silic oxit déu chtra
nhém hitu co trén bé mit cia né.
11. Phuong phap lién két theo diém 10, trong 6 nhém hitu co [a nhém vinyl hodc
nhom acryloyl.
12. Phuong phép lién két theo diém bat ky trong s6 cac diém tir 9 dén 11, trong
d6 bang mach gém 13 modun camera.
13. Chu truc lién két bao gdm:

dAu cuc cua bang mach gdm,

dau cuc cta linh kién dién tt, va

mang dan dién di huéng bao gbm vit lidu c6 kha niang polyme hoa gbc,
chit khoi mao gbc nhiét, va cac hat dén dién c6 duong kinh hat trung binh 16n
hon hoic bang 13 um,

trong do dau cuc cla bang mach gém va dau cuc cua linh kién dién tir duoc
kétndi dan dién di hudng biang cach 1am cting bang nhiét mang dan dién di huéng,

trong d6 bang mach gém c6 d6 thay déi chiéu cao 16n hon hozc béng 20
pm,

trong d6 dudng kinh hat trung binh (um) ctia cic hat din dién nim trong
dai tir 35% dén 100% so voi do thay dbi chidu cao (um) ciia bang mach gbm, va

trong do do thay ddi chiéu cao dugc do st dung dung cu do d6 nham bé
mit, va 1a do chénh léch gitta phan dinh va ddy ctia duong dang séng 16n trong
bién dang thu dugc cia bang mach gbm cho viing bao gdm dau cuc.
14. Cu truc lién két theo diém 13, trong d6 bang mach gém la modun camera.
15. CAu truc lién két theo diém 13 hoic 14, trong dé ciu trac lién két gia cong lai

duoc.
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16. CAu trac lién két bao gom:

dau cuc clia bang mach gbm,

dau cuc ctia linh kién dién t, va

mang dan dién di huéng bao gbm vit liéu c6 kha ning polyme hoa gbe,
chit khoi mao géc nhiét, va cac hat dan dién c6 dudng kinh hat trung binh 16n
hon hodc bang 13 um,

trong do dau cuc ctia bang mach gém va dau cuc cua linh kién dién tir duge
két nbi din dién di huéng bing cach lam cimg bang nhiét mang dan dién di hudng,

trong d6 bang mach gbm c6 dd thay dbi chidu cao 16n hon hozc bang 20
pm,

trong d6 do thay dbi chiéu cao (um) ctia nén gbém lién quan téi kich thudce
hat trung binh (um) ctia céc hat dan dién 1a tir 23/20 dén 40/15, va

trong do do thay ddi chiéu cao dugc do stir dung dung cu do do nham bé
mit, va 12 do chénh léch gitra phan dinh va ddy ctia dudng dang séng 16n trong
bién dang thu dugc cia bang mach gbm cho ving bao gdm dau cuec.
17. CAu trtc lién két theo didm 16, trong d6 bang mach gdm 1a mddun camera.
18. CAu truc lién két theo diém 16 hodc 17, trong d6 ciu tric lién két gia cong lai
duoc.
19. Céu tric lién két bao gém:

dAu cuc cua bang mach gdm,

dau cuc cta linh kién dién ti, va

mang dan dién di huéng bao gdm vit liéu c6 kha ning polyme héa gbe,
chét khoi mao gdc nhiét, va cac hat din dién c6 dudng kinh hat trung binh 16n
hon hodc bang 13 pm va nhé hon hozc bang 30 pm,

trong d6 dau cyc cia bang mach gbm va dau cuc cua linh kién dién tir dugc
két ndi dan dién di huéng bang cach lam cimg bang nhiét mang dan dién di huéng,

trong d6 bang mach gém c6 do thay d6i chiéu cao 16n hon hodc bang 20
um va nho hon hoac bang 40 um, va

trong d6 do thay dbi chiéu cao dugc do st dung dung cu do do nham bé

mit, va 12 do chénh léch gitra phan dinh va dy ctia duong dang song 16n trong
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bién dang thu dugc ciia bang mach gbm cho ving bao gdm déau cue.
20. CAu trtc lién két theo diém 19, trong d6 bang mach gbm la mddun camera.
21. Chu trac lién két theo diém 19 hodc 20, trong d6 cau tric lién két gia cong lai

duoc.
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