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(54) VÒI PHUN NHÚNG CHÌM ĐỂ ĐÚC LIÊN TỤC, PHƯƠNG PHÁP TẠO RA VÒI 
PHUN NHÚNG CHÌM ĐỂ ĐÚC LIÊN TỤC, VÀ PHƯƠNG PHÁP ĐÚC LIÊN 
TỤC BAO GỒM BƯỚC RÓT KIM LOẠI NÓNG CHẢY SỬ DỤNG VÒI PHUN 
NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến vòi phun nhúng chìm đúc liên tục có đặc tính chống nứt vỡ và 
đặc tính ngăn chặn sự bám dính alumin và phương pháp đúc liên tục sử dụng vòi phun. Vòi 
phun nhúng chìm đúc liên tục được tạo ra có một cặp lỗ xả gần với đáy và trên các bên của 
bề mặt thành trong tạo thành đường dòng dạng hình trụ đối với kim loại nóng chảy và đối 
xứng hai bên với đường tâm giữa. Vòi phun nhúng chìm được kết cấu liên tục trên toàn bộ 
hướng chiều cao của nó sử dụng vật liệu B. Bề mặt thành trong bao gồm vùng (B) được tạo 
ra sử dụng vật liệu B và vùng (A) được tạo ra sử dụng vật liệu khác với vật liệu B. Tỷ lệ 
giãn nở nhiệt theo chiều dài ở nhiệt độ 1500°C của vật liệu tạo thành vùng (A) lớn hơn so 
với tỷ lệ giãn nở nhiệt theo chiều dài ở nhiệt độ 1500°C của vật liệu B. Sự chênh lệch giữa 
trị số trung bình theo hướng chiều cao của tỷ lệ giãn nở nhiệt theo chiều dài của bề mặt 
thành trong ở nhiệt độ 1500°C và trị số trung bình theo hướng chiều cao của tỷ lệ giãn nở 
nhiệt theo chiều dài của bề mặt thành trong ở nhiệt độ 900°C là 0,40-0,60%.
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