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SAN XUAT BOT POLYURETAN NAY

(57) Sang ché d& cap dén bot polyuretan mém déo dung cho cup nguc véi cac dic tinh
chbng nga mau vang, kha nang thoang khi va kha nang giat sach tuyét voi, va phuong phap
san xuat bot ndy. Phuong phap nay bao gém budc chudn bi bot polyuretan c6 ¢ 16 16n
nam trong khoang tir 25ppi dén 60ppi; tao ra bot co kich thude nam trong khoang tur 2M
dén 50M va sau do cat n6 thanh san pham c6 kich thudc nam trong khoang tir 2 dén
20mm; dat cudn d3 cét trong buong kin va nap khi dé tao ra cau hinh mat luédi; va dic cudn
da duoc tao mat ludi & cac diéu kién nhiét do nam trong khoang tir 180°C dén 230°C va
khoang thoi gian duc tir 90 dén 120 giay trong khuon tao cup nguc, do do tao ra vat li€u
dém cup nguc.
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Linh vire k§ thuit dwec dé cap

Séang ché dé cip dén bot polyuretan mém déo dung cho clip nguc véi kha ning
thoang khi, kha néng giit sach va cac dic tinh chdng nga mau vang va phuong phép
san xuit bot nay. Cu thé hon, sang ché d& cap dén bot polyuretan mém déo dung cho
clp nguc, ma c6 ciu tric 16 dang 6 hd dwoc hinh thanh béi cAu hinh mét luéi sao cho
c6 thé giai quyét dugc cac vin dé v& mui va nhitng khé chiu di véi da do thoat md
hoi kém khi mic 4o nguc vao mua hé va/hoic di tmg da do lwong 16n chét tiy ria
con lai trén miéng 16t 40 nguc sau khi gidt, va ngoai ra 4o nguc cé thé 1lam kho mot
cach nhanh chéng do hiéu qua loai nudc cao khi giidt, nhd d6 ngin chin sy ting sinh
ctia vi khuin va ndm géy hai trong qua trinh 1am khé, va phuong phép san xuét bot
nay.

Tinh trang k§ thuit ciia sang ché

Céc ctip ngyuc dién hinh gitp gia ting thé tich nguc va cai thién cam gic khi
maic, nhung viéc sit dung chiing s& gdy khé khan cho viéc thoat mo hodi vao mua he
va ngodi ra c6 thé giy ra nhitng khé chiu cho da do luong 16n chat tay rira con lai sau

khi gidt do cau tric 15 dang 6 kin ctia né.

Cu thé 13, bot polyuretan mém déo dé sur dung trong miéng dém cup nguc c6
cAu tric 15 dang 6 kin v6i ¢& 16 ndm trong khoang tir 70 dén 90ppi, do d6 c6 kha
ning thoang khi khong du va 1am cho khé thoat md héi, dAn dén sinh ra mui va lam
kho kém.

Hon nira, bot polyuretan dién hinh c6 thé kho cham sau khi giat, lam tang su
ting sinh vi khuin theo cdch khong mong mubn khi lam kho trong nha trong moi
truong am.

Vé van dé nay, bang sang ché Han Qudc sb 10-0765822 (2007.10.04.) boc 16

40 nguc bam dinh c6 kha nang thoang khi.

Trong patent ndy, 40 nguc bam dinh, ma dwgc gin mdt cach truc tiép ma

khong c6 dy qua vai va ddy qua lung vao nguc phu nit, bao gdm cip cip nguc duge
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tao thanh bing cach két hop bé mat trong va bé mit ngoai cia miéng x6p v6i vai co
sit dung chit bam dinh va sau d6 ép chung lai véi nhau; 16p bam dinh dwoc hinh
thanh mot phan trén bé mit trong ctia cac cip nguc dé bam dinh truc tiép vao da cua
ngudi sit dung; nhiéu 16 thong hoi duoc hinh thanh & phén trong cla céc cup nguec,
trir phén ma 16p bam dinh dugc hinh thanh trén d6; vai dugce hinh thanh trén bé mat

ngoai cia cic cup nguc; va bd phan ndi dé nodi cac cup nguc.

Ngoai ra, cong bb don yéu cau cip patent Nhat Ban sé 2009-179891 boc 16
vét liéu 40 nguc va 4o nguc, trong d6 cup nguc thong thudng c6 nhidu 16 thong hoi
hodc cac dudng cit vudng goc dinh trude dé co kha ndng thoang khi. Vit liéu théng
thuong duoc hinh thanh nho duc thing dung stc chi dugc ap dung gi6i han & bé mit
trong cta cup nguc dugce duc. Do d6, khi ciip nguc ndy c6 vai dugce gén vao bé mit
ngoai ciia né dugce st dung trén thuc té, c6 thé thé hién kha nang thoang khi khong
dang ké. Ngoai ra, viéc hinh thanh 16p khong khi nhd duc thing mét phin dé tiép
xtic v6i co thé nguoi c6 thé lam gidm céc tdc dung mong mubn, so véi bot
polyuretan mém déo ma 12 16p chét nén thu dugc tir ciu hinh mét luéi theo sang ché.
Do d6, séng ché c6 thé cai thién kha ning thoang khi va kha ning khé khi giit, va ¢6
thé giam lugng chét ty rira con lai, do d6 loai bd céc yéu t6 nguy hai cho co thé
ngudi, va ngoai ra, c¢6 thé ngin ngira viéc nga mau vang trong qué trinh st dung

trong thoi gian dai.

Nhu duoc minh hoa trén FIG.4, bot uretan mém déo théng thuong dung cho
miéng dém cip nguc c6 ciu tric dang 0 kin, do d6 gdy ra cam giac khé chiu khi mic
va 1am cho kh¢ tho4t md hoi.

Hon nita, cip nguc thong thuong c6 kha nang thoang khi kém va do d6 khong

thé thoat md hoi, va c6 thé thé hién kha ning kho kém sau khi giit.

Mic du cup nguc thong thudng c6 cdu tric 16 dang 6 kin gitip gia ting thé tich
nguc va cac dic tinh dan hdi, md hoi khong dé dang duoc thoat ra vao mua he, do d6
sinh ra mui va nhitng khé chiu cho da. Hon nita, cip nguc thong thuong nay cé kha
ning kho kém sau khi giit va do d6 vi khun hodic nim gay hai c6 thé tang sinh. Hon
nita, bdi vi chét tiy rira khong thé tham nhdp sau vao cup, nén kha ning giit sach co6

thé tré nén kém va kha ning gifi sach sau khi gidt c6 the bi giam.
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Danh muc tai liéu trich din

Tai liéu sang ché 0001: Patent Han Quéc s§ 10-0765822 “Ao nguc bam dinh
c6 kha nang thoang khi”

Tai liéu sang ché 0002: Cong bd don yéu cu cép patent Nhat Ban sé 2009-

179891 “Vit li€u 4o nguc va 4o nguc”.
Ban chit ky thuit ciia sang ché

Do d6, muc dich ciia sang ché 1a d& xuét bot polyuretan (polyurethane-PU)
mém déo dung cho cip nguc, ma co thé c6 cu trac 18 dang 6 hé dugc hinh thanh béi
cdu hinh mt ludi, do d6 cai thién kha ning thodng khi va kha ning kho va thé hién
cac dic tinh chdng nga mau vang, trong d6 bot PU c6 kich thudc nim trong khoang
tir 2 d&n 50M dugc cit dén kich thude nim trong khoang tir 2 dén 20mm, quin &

dang cudn va sau d6 dugc dit trong budng kin dé loai bo mang dang 6 bang luc.

Khi bot PU mém déo c6 cAu tric 16 dang 0 h& theo sang ché duge sir dung
cho miéng dém ciip nguc, né d& dang thoat md hoi va do d6 c6 thé duge ngdn nglra
su xuét hién mui. Hon nita, sau khi gidt, kha nang khé c6 thé dugc cai thién va lugng
chét tiy rira con lai c6 thé dugc giam, va céc dic tinh chéng nga mau vang c6 thé

duge thé hién ngay ca khi sir dung trong thoi gian dai.

Dé thuc hién muc ti€u néu trén, sang ché dé xuit bot PU mém déo dung cho
clip nguc, c6 luong chit ty ria con lai giam va kha nang thoang khi va céc dic tinh
chbng nga mau vang tuyét voi, ma co ty trong biéu kién ndm trong khoang tlr 25 dén
35kg/m’, kich c& 18 x6p nim trong khoang tir 25 dén 60ppi, kha ning thodng khi
ndm trong khoang tir 0,085 dén 0,283m’/phit (tir 3,00 dén 10,00t /phut), va cac dic
tinh chéng nga mau vang véi chi s tring (whiteness index - WI) nim trong khoang
tir 100 dén 150 theo ASTM E 313-96 va chi sé ngd mau vang (yellowness index -
Y1) ndm trong khoang tir 0 dén -50 theo ASTM E 313-96.

Ngoai ra, sang ché dé& xuit phuong phap san xuét bot PU mém déo dung cho
cup nguc, phuong phap ndy bao gdm cac budc: 1) chuyén héa, & khoang 20°C,
polyol, isoxyanat, chéit xuc tac, chét hoat dong bé mat, chéit phu tro va nuéc véi céc

lugng dinh trude sir dung bom dinh lwgong vao dau tron ap luc cao quay & tbc do 500
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dén 6.000 vong/phut, do d6 thu duge hdn hop, hdn hop nay sau d6 dugce tao bot & ap
sudt phun it nhit 1a 1,5kgf/em® 16n hon so véi ap sudt phun dién hinh ndm trong
khoéng tir 0,5 dén 1,0kgf/cm® dé 1am ting ¢ 13; 2) xa hdn hop duogc tao bot 1én trén
bang tai chuyén dich & tdc dd dinh truéc nim trong khoang tir 2,5 dén 6,5 m/phut, vi
thyc hién cét thanh khdi ngén hosc khdi dai va ldo héa do héa rén, do d6 tao ra bot
PU ¢6 kich ¢ 18 x6p nim trong khoang tir 25 dén 60ppi; 3) tao ra bot PU c¢6 kich
thuéc nim trong khoang tir 2 dén 50M, thyc hién cit thanh san pham véi kich thude
nim trong khoang tir 2 dén 20mm, dit bot PU & dang tdm ho#c dang cudn trong
budng kin, va nap khi hydro, nito va oxy vao budng trong tir 28 dén 38 phut dé tao ra
hdn hop khi & diéu kién ap suit bén trong budng duoc dit & gia tri ndm trong khoang
tir 81.000 dén 85.000Pa (tir 810 dén 850mbar), nho d6 thuc hién tao cAu hinh mét
lwéi dé tao ra ciu trac 15 dang 0 ho; va 4) gfm bot PU mém déo duoc tao mit ludi
vao vai, va thuc hién dic & nhiét 6 nim trong khoang tir 180 dén 230°C trong tir 90

dén 120 gidy, do d6 hoan thién vat liéu dém cup nguc.

Theo sang ché, bot PU mém déo dung cho cup nguc c6 lugng chét tiy rira con
lai giam va kha ning thoang khi va céc dic tinh chdng nga mau vang tuyét voi co
kich c& 16 xdp nim trong khoang tir 25 dén 60ppi, 16n hon so véi c& 16 x6p dién
hinh, ty trong biéu kién nim trong khoang tir 25 dén 35kg/m’, va kha nang thoang
khi nim trong khoang tir 0,085 dén 0,283m’/phut (tir 3,00 d&n 10,00t /phut), véi cac
dic tinh chdng nga mau vang c6 WI nim trong khoang tir 100 dén 150 theo ASTM E
313-96 va YI nim trong khoang tir 0 dén -50 theo ASTM E 313-96.

So véi bot PU mém déo théng thuong dung cho clip nguc c6 ciu tric 16 dang
6 kin, bot PU mém déo c6 ciu truc 15 dang 6 hé theo sang ché c6 kha ning thoang
khi tuyét voi va do d6 c6 thé thé hién kha nang 1am kho md héi tdt, nhy d6 ngan
ngira su xuit hién mui va cac vindé dbi véi da. Hon nita, bot PU theo sang ché cho
cam giac dé chiu khi st dung va do do cb thé cai thién cam giac khi méc, va ngoai ra,
lugng chit tay rira con lai tinh theo chét hoat dong bé mat (LAS) sau khi giat 1a
20mg/kg hodc nhé hon, ma thip hon it nhét tir 15 dén 20% so véi san phim thong
thuong.
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Ngoai ra, do bot PU theo sang ché c6 kha ndng thoang khi mot cach hi¢u qua,
thoi gian 1am kho c6 thé rat ngén it nhit tir 20 dén 40% so v6i san phdm thong
thuong. Cu thé 13, c6 thé ngin ngira sy xuit hién mii va cac vin d& déi voi da do vi

khuan hodc nam tao ra do kha ning lam kho6 kém trong moi treong am.

Véi muc tidu giai quyét cac van dé vé nga mau vang trong qua trinh st dung
trong thoi gian dai, c6 thé mong doi 14 viée sir dung HALS (Hindered Amine Light
Stabilizer - chit én dinh quang amin 4n ngf) va phosphit/thioeste khac véi cac thanh
phan ctia 40 nguc dic dién hinh hodc cua 4o nguc da biét & chd thé hién céc tac dung

chong ngd mau vang.
M0 ta vin tat cac hinh vé

Céac muc dich néu trén day va cac muc dich khéc nita, cac dic tinh va cac vu
diém cua séng ché s& dugce hi€u rd rang hon dya vao phan mo ta chi tiét dudi day ket

hop véi céc hinh vé kém theo, trong d6:

FIG.1 14 biéu db tién trinh minh hoa quy trinh san xuit bot PU mém déo ding

cho ctip nguc theo sang ché;

FIG.2 12 hinh 4nh minh hoa ciu tric ciia bot PU mém déo ding cho cip nguc

theo sang ché;

FIG.3 1 hinh v& mit cit ngang minh hoa clip nguc st dung bot PU mém déo

theo sang ché; va

FIG.4 13 hinh anh minh hoa c4u triic ciia bot PU thong thudng ding cho cip

nguc.
M5 ta chi tiét sang ché

Duéi day, phan mo ta chi ti€t sang che s€ dugc dua ra gom cac phuong an

dugce uu tién clia sang cheé c¢6 tham khao cac hinh v& kém theo.

C6 thé hiéu rd hon sang ché thong qua cac vi du dudi day, cac vi du ndy duoc
dwa ra cu thé sao cho sang ché c6 thé d& dang dugc thuc hién bdi ngudi c6 hidu biét
trung binh trong linh vuc, nhung khong nhim giéi han y twong va pham vi cia sang

r
A

che.
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FIG.1 12 biéu db tién trinh minh hoa quy trinh san xuit bot PU mém déo dung
cho cup nguc theo sang ché, FIG.2 13 hinh anh minh hoa c4u tric cta bot PU mém
déo dung cho ciip nguc theo sang ché, va FIG.3 1 hinh v& mit cit ngang minh hoa

cup nguc st dung bot PU mém déo theo sang ché.

Nhu dugc minh hoa trén c4c hinh vé& tir FIG.1 dén FIG.3, bot PU mé&m déo

theo sang ché dugc san xuit nhu sau.
1) Buée 1 (S1)

0 khoang 20°C, polyol, isoxyanat, chit xtc tac, chét hoat dong bé mat, chit
phu trg va nuée ¢ cac lugng dinh truée duge chuyén vao dau tron &p luc cao quay ¢
tde d6 500 dén 6.000 vong/phit st dung bom dinh lwong, va sau d6 cho hdn hop tao
thanh dugc tao bot & 4p suét phun it nhét 1a 1,5kgf/cm® 16n hon so véi &p suit phun
dién hinh nim trong khoang tir 0,5 dén 1,0kgf/cm? dé lam tang c& 18 x6p, do d6 thu
duge bot PU ¢6 ¢& 16 x6p ndm trong khoang tir 25 dén 60ppi.

2) Budce 2 (S2)

Hén hop duoc tao bot dugc x4 ra 1én trén bing tai chuyén dich & tc d6 dinh
trude va sau d6 dugc cit thanh khéi ngén hoic khéi dai, ma sau d6 trai qua ldo hoa
do héa ran.

3) Buéce 3 (S3)

Bot dugc tao ra véi kich thuéc nam trong khoang tir 2 dén 50M va sau d6

dwoc cit thanh san phim c6 kich thuéc ndm trong khoang tir 2 dén 20mm.

Quy trinh tao cAu hinh mét lugi dé tao ra cdu trac 15 dang 6 hé dugce thuc hién

nhu sau. Cu thé 13, bot PU & dang tAm hoic dang cudn dugc dit trong buéng kin.

O diéu kién 4p sult bén trong ctia budng duoc dit & gi4 tri ndm trong khoang
tir 81.000 dén 85.000Pa (tir 810 dén 850mbar), khi hydro, nito va oxy dugc nap vao
budng trong tir 28 dén 38 phut dé duoc tron thich déng, do d6 hinh thanh hdn hop
khi.

Hon hop khi c¢6 thé gy ra viéc nd c6 ngon Itra béi viéc chdy danh Itra trong

pham vi 2 gidy va nhiét ciia budng kin duoc x4 ra phia ngoai téng cong ba ln trong
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khoang 15 gidy, do vdy ma thanh 6 ctia bot PU mém déo bi phi v& hoan toan, nho dé

tao ra cAu hinh mat luéi.
4) Budc 4 (S4)

Bot PU mém déo do d6 duoc tao mét ludi duoc gén vao vai, va sau d6 duoc
xtt Iy & nhiét dd dic nim trong khoang tir 180 dén 230°C trong khodng thoi gian dtc

tir 90 dén 120 gidy, do d6 tao ra vt li€u dém chp nguc.

Bot PU mém déo chu yéu dugc tao thanh tir polyol trong lugng phén tit cao c6
trong lugng phan tir trung binh ndm trong khoang tir 3.000 dén 6.000 va isoxyanat c6
lugng NCO bing 40% hodc nhidu hon.

Pé céc thanh phin nay hoat dong binh thudng, chét xtc tac, chit hoat dong bé

mit, chit phu tro va nudc duogc bd sung.
Duéi day 1 phdn mé ta cac vi du theo sang ché.
Vi du thwe hién sang ché

So sanh kha ning thoéng khi ctia bot PU mém déo theo sang ché voi bot PU

mém déo theo k§ thuat hién nay dung cho clp nguc dugc duc.
Béang 1

Ty trong biéu kién: 26kg/m’, ¢& 15: 60ppi

Bot PU mém déo Cup nguc duq;éiﬁc c6 vai dugc
Theo Ky thut hién nay Theo K§ thuat hién nay
sang che | (Khong c6 cau hinh mat | , hé (Khéng c6 cau hinh
(Chu luéi Sca?g l‘fnil mét ludi)
hinh mit Khong duc Puc thin (m;tulut'ri) Khoéng duc Duc
luéi) thing i & thing thung
Kha ndng
thoang khi | 0,219 0,057 0,082 0,1 0,024 0,039
(m’/phiit)
*Phuong phap thir nghiém: ASTM D 3574-77
Lvuy |*C& miu: 10T(mm)
*Cd duc thing: @ = 10mm, Sé lugng = 10 ea/cup nguc (mdt phia)
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Ty trong biéu kién: 32kg/m’, c& 16: 35ppi

Cup nguc dugc duc cé vai duge

Bot PU mém déo ghn
Theo Ky thudt hién nay Theo K§ thuét hién nay
sang ch€ | (Khong c6 cau hinh mit | | hé (Khéng c6 cau hinh
(Chu lwéi) Chopt mét luéi)
hinh mét Khong duc Puc thin (mg‘?luiﬁrni) Khong duc Puc
luéi) thing - & thing thing
Kha ning
thoang khi | 0,244 0,019 0,029 0,12 0,003 0,018
(m’/phiit)

Luuy

*Phuong phép thir nghiém: ASTM D 3574-77
*Co mau: 10T(mm)
*C& duc thing: ® = 10mm, S lwong = 10 ea/cup nguc (mot phia)

Bang 3

Ty trong biéu kién: 35kg/m’, c¢& 13: 25ppi

Bot PU mém déo

Cup nguc dugce dhc c6 vai dugc

gan
Theo K§ thudt hién nay Theo Ky thuét hién nay
sang ché | (Khong c6 cau hinh mat | _, hé (Khong c6 cau hinh
(Chu luéi) ko miét [udi)
hinh mét Khoéng duc Puc ( ?;11 1’r% Khong duc Duc
lu6i) thing thing | ™D | e | thing
Kha ning
thoang khi | 0,258 0,004 0,016 0,162 5,66x10” 0,007
(m®/phut)
*Phuong phép thtr nghiém: ASTM D 3574-77
Luvuy |*C& miu: 10T(mm)

*C& duc thung: ® = 10mm, S6 lugng = 10 ea/clp nguc (mot phia)

So sanh kha ning kho cia bot PU mém déo theo sang ché véi bot PU mém

déo theo k¥ thuat hi¢n nay dung cho cip nguc duoc duc.

Bang 4
Trong
b¢ day leong | Neay la_.lp tu.c Sau 1 Sau 3 Sau 5
(mm) | 3| S| v (@) | eiv(@) | giv (@)
dau nudc (g)
(2)
K¥ thudt 12 10,28 17,75 14,98 11,67 10,28
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hién nay
(La{;))kho’ ] 100% 63%  |19% | 0%
Thec"hzang 8,93 12,77 10,20 8,93 8,93
(La{%‘ho’ ; 100% 33% 0% 0%
Ile thuat 9,35 14,74 1251 | 1023 | 935
ién nay
(La%‘ho’ ] 100% 59% 16% 0%
, 15
The:hza“g 8,24 12,75 10,63 8,63 8,24
(La‘;);‘ho’ ] 100% 3% | 9% 0%
Luu < Ham luong nude ban dau duoc chuyén ddi thanh 100
y va sau d6 duogc thé hién.

So sanh lugng chit téy rira con lai cua bot PU mém déo theo séng ché véi bot

PU mém déo theo k§ thuat hién nay dung cho cup nguc duge dic

Bang 5
Theo séng ché (don K¥ thuat hién nay
vi ppm) (don vi ppm)
Sau khi giat 5.000 5.000
1 hoat dong bao gom gidl & loai 850 2,750
nuge
2 hoat dong bao gom gili & loai 55 650
nugce
3 hoat dong bao ,gom gill & loai 19 24
nudc
4 hoat dong bao gom gill & loai 17 71
nudce
5 hoat dong bao gom gill & loai 16 19
nudce

Luu y: Céc diéu kién thir nhiém

1) Chét tdy rira: LAS (Axit alkylbenzen Sulphonic mach thing, chét hoat dong bé
mat anion)

- Phén hoat tinh (%): tbi thiéu 96,0

- Phén hitu co bisulfonat (%): tdi da 2,00

- Axit sulfuric ty do (%): t6i da 1,50

- Tri s6 axit: tir 180 dén 190

2) Phuong phép x1r ly so bd

- Luong chat hoat dong bé mit dugc bd sung (LAS): 0,5g/1

- Nhiét d6 nudc cip: 25+1°C

-10-
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3) Quy trinh th nghiém

- Dit ba 4o nguc theo k§ thuét hién nay va ba 40 nguc thoang khi theo sang ché,
ma dugce xur Iy so b, vao trong may gigt

- B4 sung 6,3g chit hoat dong bé mat (LAS) vao chét tay rira di vao may gidt

- Thyuc hién qua trinh giat ti€u chuén va b sung 2 hoat dong gili va loai nudc, va
sau do 14y cac mau ra khoi may giat

- Lam kho céac mau trong 16 sdy & 40 + 2°C trong 8 gid va do luong chit tiy rira
con lai tir 5g mdi mau str dung HPLC-MS (Phuong thirc ion h6a: API-ES)

Dang may giat: Samsung Electronics (Model s6: WR-HA139UW, cong suét giit:
13kg)

Ty trong biéu kién: 32kg/m’, ¢& 18: 35ppi

So sanh c4c dic tinh chdng nga mau vang cia bot PU mém déo theo sang ché
v6i bot PU mém déo theo k¥ thudt hién nay dung cho clp nguc dugce duc

Bang 6
Theo séng ché Ky thuét ?llelill nay (lKhong co
(Céu hinh mét cAu hinh mit lu6i) :
wéi) Ao nguc Ao nguc nhd
dugc duac dang
1 True khi dic nhiét  (—r 1j;§§ 1:221% 1;‘83 :
2. Ngay lap tirc sau khi| WI 142,01 140,23 126,12
dic nhiét YI -41,27 -32,09 -6,22
3. Dé trong phong trong | WI 134,53 132,74 109,28
7 ngay sau khi dac nhiét YI -32,82 -25,31 4,27
4. Dé trong phong trong | WI 128,56 124,32 84,21
14 ngdy sau khi dic nhiét | YI -22,09 -13,04 12,03
5. Pé trong phong trong | WI 119,01 116,71 49,03
30 ngay sau khi duc nhiét | YI -13,45 -2,19 25,33
6. Dé trong phong trong | WI 112,13 110,09 12,07
60 ngay sau khi dic nhiét | YI -10,72 2,37 31,29
7. Pé trong phong trong | WI 104,23 102,24 2,23
100 ngdy sau khi dic| o 2,13 12,41 40,24
nhiét
Phuong phép thir nghiém: ASTM E 313(96); diéu kién
WI/YI
Céc diéu kién thtt nhiém:
Luuy - C4c diéu kién duc nhiét: ép néng cup nguc trong khudn
¢ 210°C trong 2 phut
- Bot PU 10T (mm) + trang thai tim méng vai
- Tiép xtic NOx (khi nito oxit) trong phong thi nghiém
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Nhu dugc minh hoa trén cac hinh v& FIG.2 va FIG.3, clip nguc dugc hoan

thién nho sir dung bot PU mém déo theo sang ché.

Cup ngyc nay bao gom bot PU mém déo 3 theo sang ché, vai trong 2 duge
gan vao bé mit trong va bé mit ngoai cia bot PU mém déo 3, vai ngoai 1 dugc gén
vao bé mdt ngoai cla vai trong 2, va vai ¢ trong cing 4 dugc gan vao bé mit trong

cua vai trong 2.

Do d6, ctp nguc duogc tao cdu hinh c6 kha nang thodng khi dugc gia ting
dang ké, va nho d6 ¢6 thé thoat md hodi mot cach hidu qua va con c6 thé kho nhanh

sau khi giat.

Bot PU mém déo 3 dung cho ctp nguc theo sang ché co kich c& 18 x6p ndm
trong khodng tir 25 dén 60ppi 16n hon so v6i ¢& 18 dién hinh, ty trong biéu kién nim
trong khoang tir 25 dén 35kg/m’, kha ning thoang khi nim trong khoang tir 0,085
dén 0,283m’/phut (tir 3,00 dén 10,00£¢/phit), va céc dic tinh chéng nga mau vang
v6i WI (ASTM E 313-96) nim trong khoang tir 100 dén 150 va YI (ASTM E 313-
96) nim trong khoang tir 0 dén -50.

Mic du cdc phuong 4n dugc vu tién theo sang ché da dugc boc 16 nham muc
dich minh hoa, ngudi ¢ hiéu biét trung binh trong linh vyc sé& nhén ra rang c6 thé c6
c4c bién ddi, cac dang bd sung va thay thé khac nhau ma khong vuot qué pham vi

cua sang ché nhu dugce bdc 19 trong yéu cau bao hd kém theo.
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YEU CAUBAO HO

1. Bot polyuretan mém déo ding cho cup nguc v6i kha ning thoang khi, kha ning
gidt sach va cc dic tinh chéng nga mau vang, ma c6 kha nang thoang khi nim trong
khoang tir 0,085m’/phut dén 0,283m*/phat (tir 3,00£t*/phat dén 10,00ft/phut), kich
c& 16 x6p nam trong khoang tir 25 dén 60ppi, ty trong biéu kién nam trong khoang tir
25kg/m® dén 35kg/m’, va cac dic tinh chng ngi mau vang véi chi s§ tring
(whiteness index - WI) nim trong khoang tir 100 dén 150 theo ASTM E 313-96 va
chi s6 nga mau vang (yellowness index - YI) nim trong khoang tir 0 dén -50 theo
ASTM E 313-96.

2. Phuong phép san xuit bot polyuretan mém déo dung cho cup nguc vGi kha ning
thoang khi, kha ning giit sach va cic dic tinh chéng nga mau vang, phuong phép

nay bao gdm cac budc:

1) chuyén polyol, isoxyanat, chét xuc tac, chét hoat dong bé& mit, chét phu trg
va nudc véi cac lugng dinh trude bing cach st dung bom dinh lugng vao ddu tron ap
luc cao quay & toc do 500 vong/phit dén 6.000 vong/phut, do d6 thu dugc hdn hop,

hdn hgp ndy sau d6 duoc tao bot;

2) x4 hdn hop duge tao bot 1én trén bang tai chuyén dich & téc do dinh trude,
va thyc hién viéc cét thinh khdi ngén hoic khdi dai va ldo héa do héa ran, do d6 tao

ra bot polyuretan c6 kich c& 16 xp ndm trong khoang tir 25ppi dén 60ppi;

3) cét bot polyuretan, dit bot polyuretan dugc cét vao budng kin, va nap khi
hydro, nito va oxy vao budng trong tir 28 dén 38 phut dé tao ra hdn hop khi sao cho
su thoat nhiét dugc dién ra cling véi viéc nd c6 ngon lira trong budng, nho d6 thuc
hién tao cdu hinh mét ludi dé tao ra chu trac 15 dang 6 ho; va

4) gén bot polyuretan mém déo dugc tao mét ludi vao vai, va thyc hién dbc ¢
nhiét d6 ndm trong khoang tir 180°C dén 230°C trong tir 90 dén 120 gidy, do d6 tao

ra vat liéu dém cup nguec.

3. Phuong phép theo diém 2, trong d6 viéc nd c6 ngon Itra duwoc gdy ra badi sy chay
danh Iira khi 4p sudt bén trong cua budng nim trong khoang tir 81.000Pa dén

85.000Pa (tir 810 mbar dén 850mbar), va su thoat nhiét duoc dién ra theo cach nhiét
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cua budng kin dugc xa ra ngoai ba lan.
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Hinh mét luéi

Fig.2
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- Fig.3
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Fig.4
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