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(54) MỐI HÀN
(57)  Sáng chế đề cập đến mối hàn thích hợp đối với các kết cấu thép như là các cầu thép 
đòi hỏi phải có đặc tính chịu mỏi cao và trong đó độ bền chịu mỏi được cải thiện bằng cách 
đưa ứng suất dư chịu nén vào phần hàn mà không gây ra sự biến dạng có thể trở thành một 
vùng tập trung ứng suất mới trên phần hàn. Cụ thể là, mối hàn được tạo ra đối với thành 
phần thép. Mối hàn bao gồm vùng va đập được tạo ra một cách liên tục trên bề mặt thành 
phần thép theo đường hàn bằng cách sử dụng quá trình gõ bằng búa hoặc bộ chuyển đổi xử 
lý va đập siêu âm, trong đó bộ chuyển đổi này có phần phía trên là phần có phần vòm dạng 
vòng cung, bán kính cong của phần vòm là không nhỏ hơn 1mm và không lớn hơn 10mm 
trên mặt cắt được cắt vuông góc với hướng rèn. Theo cách khác, phần phía trên của bộ 
chuyển đổi có các rãnh xoi trên cả hai đầu của phần thẳng là 3mm hoặc nhỏ hơn ở phần 
vòm theo mặt cắt ngang được cắt vuông góc với hướng rèn, bán kính cong của từng rãnh 
xoi là không nhỏ hơn 0,1mm và không lớn hơn 2mm. Theo cách khác, phần phía trên của 
bộ chuyển đổi có phần vòm dạng vòng cung phía trục chính của hình elip có trục phụ là 
1mm hoặc lớn hơn và không lớn hơn 10mm theo mặt cắt ngang được cắt vuông góc với 
hướng rèn. Bộ chuyển đổi có chiều rộng theo hướng rèn không nhỏ hơn 1mm và không lớn 
hơn 10mm. Vùng va đập được tạo ra bằng cách sử dụng bộ chuyển đổi trong một vùng kéo 
dài cách 4mm từ chân mối hàn về phía kim loại nền hoặc tốt hơn nữa là trong vùng kéo dài 
nằm trong khoảng từ 0,5mm đến 4mm cách từ chân mối hàn về phía kim loại nền. Vùng va 
đập có độ sâu tối đa không nhỏ hơn 0,03mm và nhỏ hơn 0,50mm.
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