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(54) TẤM THÉP DÙNG LÀM LON VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TẤM THÉP 
NÀY

(57)  Sáng chế đề xuất tấm thép dùng làm lon có khả năng kéo tốt và độ bền uốn ưu việt 
của phần thân lon đối với áp suất bên ngoài, và phương pháp sản xuất tấm thép này. Tấm 
thép dùng làm lon chứa C: 0,0030% hoặc lớn hơn và 0,0100% hoặc nhỏ hơn, Si: 0,05% 
hoặc nhỏ hơn, Mn: 0,10% hoặc lớn hơn và 1,0% hoặc nhỏ hơn, P: 0,030% hoặc nhỏ hơn, 
S: 0,020% hoặc nhỏ hơn, Al: 0,010% hoặc lớn hơn và 0,100% hoặc nhỏ hơn, N: 0,0050% 
hoặc nhỏ hơn, Nb: 0,010% hoặc lớn hơn và 0,050% hoặc nhỏ hơn, và phần còn lại là Fe và 
các tạp chất ngẫu nhiên. Các hàm lượng của C và Nb thỏa mãn 
0,10≤([Nb]/92,9)/([C]/12)<0,60, độ cứng HR30T là 56 hoặc lớn hơn, và môđun đàn hồi 
trung bình là 210 GPa hoặc lớn hơn. Tấm thép dùng làm lon thu được bằng cách cán nguội 
tấm thép đã cán nóng ở sự giảm cán là 85% hoặc lớn hơn và thực hiện ủ ở nhiệt độ kết tinh 
lại hoặc lớn hơn.
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