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(54) TẤM THÉP ĐƯỢC MẠ HỢP KIM KẼM - NHÔM NHÚNG NÓNG CÓ KHẢ 
NĂNG CHỐNG ĂN MÒN VÀ KHẢ NĂNG TẠO HÌNH CAO VÀ PHƯƠNG 
PHÁP SẢN XUẤT TẤM THÉP NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất tấm thép được mạ hợp kim Zn-Al nhúng 
nóng. Phương pháp này bao gồm bước nhúng tấm thép vào bể mạ chứa Al: trong khoảng 
từ 3 đến 6%, Mg: trong khoảng từ 0,2 đến 1,0%, Ni: trong khoảng từ 0,01 đến 0,10%, và 
Fe: 0,10% hoặc ít hơn theo phần trăm khối lượng, rút tấm thép ra khỏi bể mạ, và làm nguội 
để tạo ra lớp mạ hợp kim Zn-Al nhúng nóng trên bề mặt tấm thép. Theo quy trình này, 
nhiệt độ của bể mạ được điều chỉnh trong khoảng từ 420°C đến 520°C và nhiệt độ tấm của 
tấm thép khi nhúng vào bể mạ được điều chỉnh trong khoảng từ 420°C đến 600°C nhưng 
không nhỏ hơn nhiệt độ bể của bể mạ. Do đó, thu được tấm thép được mạ hợp kim Zn-Al 
nhúng nóng có khả năng tạo hình cao và khả năng chống ăn mòn cao và bao gồm lớp mạ 
có hàm lượng Fe là 2,0g/m2 hoặc ít hơn và lớp giàu Ni có độ dày trong khoảng từ 0,05 đến 
1,0μm tại bề mặt chung giữa lớp mạ và tấm thép.
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