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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT VẬT DỤNG THẤM HÚT
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất liên tục vật dụng thấm hút có lớp phía trên 
được phủ chất chăm sóc da, trong đó chất chăm sóc da là nửa rắn hoặc rắn ở nhiệt độ là 
20°C; và phương pháp này bao gồm các bước: phủ dải liên tục gồm các vật dụng thấm hút 
được bố trí liên tiếp theo hướng chiều dọc trên lớp phía trên của chúng với chất chăm sóc 
da ở trạng thái nấu chảy từ phía mặt ngoài của lớp phía trên; làm mát chất chăm sóc da đã 
phủ bằng cách phun chất lưu lên mặt của lớp phía trên của dải liên tục gồm các vật dụng 
thấm hút trước khi dải liên tục gồm các vật dụng thấm hút được gấp lên lớp phía trên đã 
được phủ chất chăm sóc da, ở bước phủ, thiết bị phủ được bố trí bên trong ống qua đó dải 
liên tục gồm các vật dụng thấm hút được vận chuyển được sử dụng, nhiệt độ bên trong ống 
được duy trì ở mức cao hơn nhiệt độ bên ngoài ống, và nằm trong khoảng từ (điểm hóa rắn 
của chất chăm sóc da được phủ - 20°C) đến (điểm hóa rắn của chất chăm sóc da được phủ 
+ 20°C), bên trong ống, chất chăm sóc da ở trạng thái nấu chảy được phun với không khí 
ấm ở nhiệt độ là 50°C hoặc cao hơn sử dụng thiết bị phủ, và ở bước làm mát, các phương 
tiện thổi khí được dùng để đẩy dòng khí đến mặt của lớp phía trên của dải liên tục gồm các 
vật dụng thấm hút và do đó hóa rắn chất chăm sóc da đã phủ.
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