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(54) QUY TRÌNH SẢN XUẤT HẠT XỐP
(57)  Sáng chế đề cập đến quy trình sản xuất hạt xốp từ chất đàn hồi nhiệt dẻo có độ giãn 
khi đứt lớn hơn 100% khi đo theo DIN EN ISO 527-2, quy trình này bao gồm các bước: (a) 
ép polyme nóng chảy chứa chất tạo khí qua đĩa có lỗ (18) có nhiệt độ được kiểm soát trong 
khoảng từ 150°C đến 280°C vào trong buồng tạo hạt (26), (b) sử dụng thiết bị cắt (20) để 
nghiền nhỏ polyme nóng chảy được ép qua đĩa có lỗ (18) thành các hạt xốp riêng lẻ, xả các 
hạt khỏi buồng tạo hạt (26) bằng cách sử dụng dòng chất lỏng (36), trong đó chất tạo khí là 
CO2 hoặc N2 hoặc hỗn hợp của CO2 và N2 và lượng chất tạo khí trong polyme nóng chảy 
chứa chất tạo khí nằm trong khoảng từ 0,5 đến 2,5% trọng lượng và trong đó buồng tạo hạt 
(26) có dòng chất lỏng đi qua có nhiệt độ được kiểm soát trong khoảng từ 5°C đến 90°C và 
áp suất của nó cao hơn áp suất môi trường xung quanh từ 0,1 bar (0,01 MPa) đến 20 bar (2 
MPa), áp suất và nhiệt độ của chất lỏng trong buồng tạo hạt (26) và cả nhiệt độ của đĩa có 
lỗ (18) được chọn sao cho hạt được tạo xốp trong chất lỏng có áp bởi chất tạo khí mà 
chúng chứa để tạo ra hạt xốp có vỏ bao liền khối.
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