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(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp mạ để tạo thành màng chức năng có độ bền thời 
tiết cao bằng cách mạ tĩnh điện một cách đơn giản và tin cậy. Bằng cách thiết lập các tỉ lệ 
phối trộn là vật liệu mạ dạng bột polyeste (7): vật liệu mạ dạng bột flo (3), các vật liệu mạ 
được trải qua quá trình trộn khô, được mạ tĩnh điện trên đối tượng được mạ, và sau đó đối 
tượng được mạ được đưa vào gia nhiệt môi trường. Do hình dạng không đồng đều của vật 
liệu mạ dạng bột, nên các lỗ trống được tạo thành giữa các vật liệu mạ dạng bột trên lớp 
bột vật liệu mạ được mạ tĩnh điện, vật liệu mạ dạng bột polyeste có nhiệt độ nóng chảy 
thấp được làm nóng chảy trước bằng cách gia nhiệt môi trường, và chảy qua các lỗ trống 
của lớp bột vật liệu mạ, và tạo thành màng mạ nền ở lớp dưới. Trong khi đó, vật liệu mạ 
dạng bột flo có nhiệt độ nóng chảy cao được làm nóng chảy sau đó, và tạo thành màng mạ 
thể hiện chức năng đảm bảo độ bền thời tiết ở lớp bề mặt sao cho chồng lên màng nền. 
Bằng cách sử dụng sự nóng chảy chênh lệch thời gian của các vật liệu mạ bằng cách trộn 
nóng và sự tăng nhiệt độ của đối tượng được mạ, có thể phủ màng mạ flo ở lớp bề mặt mà 
không phân bố một cách đồng đều trong màng mạ, để thu được màng mạ chức năng với 
lượng flo được sử dụng thấp hơn.
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