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Số 1 Trần Hữu Dực, Mỹ Đình 2, quận Nam Từ Liêm, thành phố Hà Nội
(72) Phạm Kỳ Nam (VN); Vũ Trọng Đại (VN).
(74) Công ty Luật TNHH quốc tế BMVN (BMVN INTERNATIONAL LLC)

(54) QUY TRÌNH CHẾ TẠO CHI TIẾT CHỊU XOẮN BẰNG THÉP ĐÀN HỒI
(57)  Sáng chế đề xuất quy trình chế tạo các chi tiết chịu xoắn bao gồm các bước: a) lựa 
chọn thép đàn hồi từ các loại thép 50CrMn, 60Si2CrVA, 60Si2Ni2A, 60Si2, SUP9, 
SUP9A, SUP10, SUP11A, SUP12 và SUP13; b) gia công sơ bộ thép đàn hồi đã được lựa 
chọn ở bước a) để tạo ra phôi thép có hình dạng tương tự như chi tiết chịu xoắn dạng trụ 
tròn cần chế tạo, trong đó phôi thép này có lượng dư nhất định so với chi tiết chịu xoắn 
dạng trụ tròn cần chế tạo; c) xử lý nhiệt luyện phôi thép thu được trong bước b), quá trình 
xử lý nhiệt luyện này bao gồm hai công đoạn tôi và ram, trong đó công đoạn tôi được thực 
hiện ở nhiệt độ nằm trong khoảng từ 850°C - 870°C trong thời gian khoảng 30 phút và làm 
nguội trong dầu, công đoạn ram được thực hiện ở nhiệt độ nằm trong khoảng từ 250°C - 
300°C trong thời gian khoảng 30 phút và làm nguội trong không khí; d) xử lý biến dạng 
nguội phôi thép thu được trong bước c) bằng cách xoắn trước phôi thép này đến góc α tới 
hạn, lặp lại nhiều lần cho đến khi góc xoắn dư bằng 0; và e) gia công phôi thép thu được 
trong bước d) đến kích thước hình học cần thiết của chi tiết chịu xoắn cần chế tạo.
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