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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT MÀNG POLYOLEFIN ĐƯỢC KÉO CÓ LỖ HỔNG 
TẾ VI CHỨA SỢI NANO XENLULOZA, MÀNG COMPOSIT CÓ LỖ HỔNG TẾ 
VI CHỨA SỢI NANO XENLULOZA, VÀ TẤM CÁCH ĐIỆN DÙNG CHO PIN 
THỨ CẤP KHÔ

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất màng polyolefin được kéo có lỗ hổng tế vi 
chứa sợi nano xenluloza bao gồm: bước thứ nhất là tạo ra hỗn hợp phân tán bột xenluloza 
bằng cách phân tán đồng nhất xenluloza mà có hình dạng hạt bột và các nhóm hydroxyl 
của nó đã trải qua việc xử lý làm ưa béo sử dụng anhyđrit điaxit, trong chất dẻo hóa, bước 
thứ hai là nhào trộn nóng chảy hỗn hợp phân tán bột xenluloza và polyolefin để thu được 
chế phẩm nhựa polyolefin; bước thứ ba là đúc-ép đùn chế phẩm nhựa polyolefin để thu 
được sản phẩm ép đùn; bước thứ tư là kéo sản phẩm ép đùn với máy kéo màng để thu được 
màng; bước thứ năm là khử chất dẻo hóa ra khỏi màng; và bước thứ sáu là cố định nhiệt 
màng mà chất dẻo hóa đã được khử để ngăn cản sự co, đồng thời kéo màng ở nhiệt độ 
không cao hơn điểm nóng chảy của polyolefin, trong đó máy ép đùn nhào trộn vít kép chỉ 
được sử dụng một lần trong suốt bước hai và bước ba. Sáng chế còn đề cập đến màng 
composit có lỗ hổng tế vi chứa sợi nano xenluloza và tấm cách điện dùng cho pin thứ cấp 
khô.
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