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(54) THIẾT BỊ SẢN XUẤT LIÊN TỤC TẤM PHỦ
(57)  Sáng chế đề cập đến thiết bị sản xuất liên tục tấm phủ, trong đó các dải kim loại cần 
liên kết được làm thích ứng để được làm nóng riêng rẽ bằng một lò nung lắp trên đường di 
chuyển của các dải nhằm mục tiêu liên kết, vì vậy có thể đạt được sự liên kết tấm phủ tối 
ưu. Thiết bị sản xuất liên tục tấm phủ bao gồm: ba máy dỡ cuộn (1); thân máy dẫn hướng 
phía đầu vào (2); lò nung (5) bao gồm ba khoang làm nóng (3a, 3b, và 3c); thân máy dẫn 
hướng phía đầu ra (6); bộ trục cán (7); và máy cuộn (8) cuộn vật liệu tấm phủ (C) ra khỏi 
bộ trục cán thành dạng cuộn. Đầu vào và đầu ra của mỗi khoang làm nóng (3a, 3b, hoặc 
3c) được bố trí tương ứng một cửa nạp dải (SI) và một cửa xả dải (SO) để nạp và xả dải 
cuộn (S1, S2, hoặc S3) ở mỗi khoang.
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