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(54) THIẾT BỊ VÀ QUY TRÌNH ĐỂ XÁC ĐỊNH LƯỢNG TỔN THẤT VẢY CỦA ÍT 
NHẤT MỘT PHẦN CỦA SẢN PHẨM THÉP, VÀ QUY TRÌNH ĐIỀU KHIỂN LÒ 
LUYỆN

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp và thiết bị để xác định lượng hao hụt khi đốt nung 
ít nhất một phần của sản phẩm sắt thép (5), được gọi là "sản phẩm", trong lúc sản phẩm 
này đi qua lò nung (4) được bố trí phía ngược dòng của thiết bị cạo vảy (8). Sản phẩm này 
được ưu tiên di chuyển trên các bàn lăn (3,6). Thiết bị này bao gồm tập hợp cảm biến điện 
từ (20, 30, 31, 40, 41). Tập hợp này bao gồm: ít nhất một bộ cảm biến điện từ (20) thuộc 
tập hợp này được bố trí để quét, ít nhất một phần theo mặt phẳng quét, bề mặt dưới (50) 
của sản phẩm (5) gần cửa ra của lò (4), bộ cảm biến điện từ này được định hướng sao cho 
mặt phẳng quét (P20) của bức xạ điện từ của bộ cảm biến này vuông góc với chiều di 
chuyển của sản phẩm; tập hợp gồm ít nhất hai cảm biến điện từ (30, 31) được đặt phía 
ngược dòng của thiết bị cạo vảy (8) và được định hướng sao cho các mặt phẳng quét (P30, 
P31) của bức xạ điện từ của chúng là gần như nằm trên một mặt phẳng đơn (P32) vuông 
góc với chiều di chuyển của ít nhất một phần này của sản phẩm khi sản phẩm này đi qua 
đường sinh của con lăn của bàn lăn (3); và tập hợp gồm ít nhất hai cảm biến điện từ (40, 
41) được đặt phía xuôi dòng của thiết bị cạo vảy (8) và được định hướng sao cho các mặt 
phẳng quét (P40, P41) của bức xạ điện từ của chúng là gần như nằm trên một mặt phẳng 
đơn (P42) vuông góc với chiều di chuyển của sản phẩm khi sản phẩm này đi qua đường 
sinh của con lăn của bàn lăn (6). Các bộ cảm biến (30, 31, 40, 41) này được bố trí để xác 
định chiều cao của sản phẩm phía ngược dòng và phía xuôi dòng của thiết bị cạo vảy.
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