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va tc d6 dong S, cua khi chin thir nhat dugc thiét 1ap nam trong khoang tir 0,175 m/ gidy <
S, < 1,75 m/gidy, va khi chin tht hai dugc st dung trong do khi nay la khi argon, va toc do
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Linh vie k§ thuit dwge dé cip
Sang ché d& cap dén phuong phap han TIG d6i v6i tim thép khong gi ferit.
Tinh trang k§y thuit ciia sang ché

Thong thudng, phuong phap han TIG (han bing dién cuc vonfram trong méi
treong khi tro: tungsten inert gas welding) str dung mo han kiéu két cdu chin kép
da duoc thuc hién, va mé han nay bao gém dién cuc vonfram, voi phun chén thu
nhit bao quanh dién cuc vonfram, va voi phun chén thir hai duge bé tri & bén ngoai
voi phun chén tht nhit, trong d6 khi chén thir nhat dugc cip tir phia bén trong clia
voi phun chin thir nhat, va khi chin thir hai duge cip tir viing giita voi phun chén
thtr nhét va voi phun chén thtr hai. (Vi dy, tham khao cac tai liéu sang ché tir 1 dén

3).

No6i chung, argon dugc st dung trong han TIG lam khi chén theo quan diém

bao vé viing nong chay.

Trong tai liéu sang ché 1, phuong phép han TIG dé cap dudi day da duoc
mo6 ta. Theo phuong phédp nay, dién cuc vonfram cua moé han duge 16ng vao trong
rAnh cta vat cdn han c6 ranh, va dién thé duogc ap vao phén cép dién cua dién cuc
vonfram trong khi tao dong chay khi chén sao cho viing néng chay duoc tao ra do
hd quang han dugc sinh ra gifta dién cuc vonfram va vat can han. Sau do, day han,
duogc 14y ra khéi mo han, dugc di vao trong viing noéng chdy da tao ra, va mo han
duoc di chuyén dé thuc hién han. Trong qua trinh han, khi chin trong va khi chin
ngoai dugc su dung. Khi chin trong dwoc cip tir ving lan cin cia dién cuc
vonfram vé& phia diu cudi cta dién cuc. Khi chin ngoai bao gdm hai dong, trong d6
mdt dong dugc cdp tir bén ngoai ctia khi chin trong vé& phia ranh dé thuc hién oxy
hoa viing néng chay, va dong con lai duge cdp dé can try viéc biy oxy, ma nim

trong khong khi duoc cAp tir bén ngoai, vao trong vat han.

Hon nita, tai liéu sang ché 1 bdc 16 khi argon bao gém tir 2 dén 10% thé tich
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hydro hodc khi argon bao gdm tir 10 dén 80% thé tich heli duoc st dung lam khi

chdn trong va khi chan ngoai de¢ taing do sdu tham.

Tai lidu séng ché 2 boc 16 phuong phap han TIG kiéu chan kép trong d6 qua
trinh han duoc thuc hién v6i khi chén thir nhit bao quanh dién cyc vonfram va véi
khi chin thi hai bao quanh khi chin thir nhit. Trong phuong phép nay, qué trinh
han dugc thuc hién bang cach sir dung khi heli lam khi chén thir nhét & cac téc do
dong tlr 6 dén 10 L/phut va sir dung khi argon lam khi chén thit hai ¢ téc d6 dong
tir 10 dén 30 L/phut.

Tai liéu sang ché 3 boc 16 phuong phap han TIG kiéu chén kép, trong d6 mat
d6 dong chay cua khi chin trong duge phun tir voi phun trong ctia mo han, duoc st
dung cho han TIG kiéu chin kép, dugc diéu chinh dén gia tri trong khoang nhit
dinh, va sau d6 hd quang duoc tao ra cho dién cuc sao cho phén han duge han. Béi

v&i vi du vé khi chan trong, khi argon bao gém 5% hydro dugc st dung.

Hon nita, tai liéu sang ché 3 boc 16 ring khi mat d6 dong chay cta khi chén
trong ndm trong khoang tir 0,1 dén 0,2 L/phutemm?, thi cic thay dbi v& do sau thim

¢6 thé ndm trong khoang 0,5 mm.

O day, khi mat do dong chay cua khi chin trong 1a 0,1 L/phutemm?, téc do
dong V cua khi chan trong thu duoc biang cach bién dbi 0,1 L/phttemm? I4 nhu sau.

V=(0,1x 1000 x 1000) / (60 x 1000) = 1,66 (m/giay)

Hon nita, khi mat d6 dong chay cta khi chin trong dugc thiét 1ap dén 0,2

L/phatemm?, thi tbc d6 dong V cua khi chén trong 1a 3,3 m/giay.
p

Trong truong hop phuong phap han TIG duge thuc hién cho tim thép khong
gi ferit st dung mo han néu trén c6 két ciu chan kép va do sau thim cua qua trinh
han duoc thiét 1ap trd nén sau, thi khé st dung khi argon, dugc md ta trong tai liéu
sang ché 1 va bao gdm hydro, lam khi chéan xét tir quan diém gay gion do hydro va
nirt nhiét do thap. Do do, khi argon bao gdm heli duge sir dung mdt cach phi hop

cho viéc han nay.
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Mit khéc, tAm thép khong gi ferit c6 dac tinh trong d6 tim thép nay cé gia
thanh thap so voi cac tim thép khong gi khéc.

Tuy nhién, khi khi argon bao gém heli dwoc mé ta trong tai liéu sang ché 1
duoc sir dung 1am khi chan trong va khi chin ngoai, van d& 1 chi phi dé han TIG

tang do heli dt.

Hon nita, khi khi argon bao gdém heli dugc st dung cho khi chén trong va
khi chin ngoai, trong lugng riéng ctia khi chin trong va khi chin ngoai giam do tac
dong cua heli, va viéc chin khong phu hop c6 xu huong ting lén. Dé ngin ngua
viéc chin khong phu hop, can cdp mot luong 16n khi argon bao gdm heli, va do do,
c6 van dé & chd chi phi cin dé han TIG di véi tm thép khong gi ferit ting hon

nira. Ngoai ra, tai lidu sang ché 1 khéng boc 16 tdm thép khong gi ferit.

Tai liéu séng ché 2 boc 16 réng khi heli (khi heli don) dugc sir dung lam khi

chén thir nhit bao quanh dién cuc vonfram. Tuy nhién, heli c6 thé ion hoa cao.

Do d6, khé dé tao ra hd quang, va do dé, ty 1¢ tron cla heli trong khi chin
thtr nhét cang gén voi ty 1€ tron cta khi heli don, thi nhiét d6 hd quang & vi tri ngay
dudi dién cyc vonfram cang tdng, va viéc tiéu hao dién cuc vonfram cang ting. Do
d6, van dé 1a chi phi can d& han TIG dugc thuc hién cho tAm thép khong gi ferit

tang [én hon nita.

Hon nita, khi tbc do dong ctia khi chin trong duoc thiét 14p ndm trong
khoang tir 1,66 dén 3,33 m/gidy nhu dugc md ta trong tai lidu sang ché 3, co thé tao

ra céc hat khong déu do tdc d6 dong ctia khi chén trong qua nhanh.

Ngoai ra, tai liéu sang ché 3 khong boc 16 hoan toan téc do dong cua khi
chén ngoai. Vi du, khi téc do dong cua khi chin ngoai 1 quéa nhanh, ndng do heli &

ving hd quang khong dat duoc gid tri pht hop, ma 14 gia tri kha nho.

Hon nita, khi tdc d9 dong ciia khi chin ngoai qua thap, hinh dang hat tré nén
kém do kha ning chén khong du, va giy ra sw oxy hoa va tinh trang twong tw. Tai

liéu sédng ché 3 hoan toan khdng boc 10 toc do dong cua khi chan ngoai.
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Céc tai liéu sang ché duoc trich dan

Tai liéu séng ché 1: don sang ché Nhat Ban chua dugc thdm dinh, cong bd
14n thtr nhat s6 Hei 9-10943

Tai liéu sang ché 2: don sang ché Nhat Ban chua dugc thdm dinh, cong bd
lan thtr nhat s6 Hei 7-227673

Tai liéu sang ché 3: don sang ché Nhat Ban chua dugc thdm dinh, cong bd
lan thtr nhét sb Hei 6-297149.

Ban chit ky thuit cia sang ché

Muc dich ctia sang ché 1a dé xuat phuong phap han TIG cho tdm thép khong
gi ferit, trong d6 phuong phap han nay st dung mé han kiéu chin kép ma c6 thé
cép khi chin thir nhét va khi chin tha hai, c6 thé giam chi phi, ¢ thé 1am ting hiéu

qua chin dé ngédn nglra su oxy hoa, va co thé dat dugc du do sau tham.
Pé dat duge muc dich néu trén, sang ché dé xut phuong phap sau.

Theo khia canh tht nhét, sang ché d& xuat phuong phap han TIG cho tdm
thép khong gi ferit, trong d6 phuong phép nay s dung mo han, va

mo han nay bao gom:
dién cuc c6 mii tao ra ho quang;
voi phun chén thir nhat bao quanh dién cuc; va

voi phun chén thir hai dugc tao ra & bén ngoai cua voi phun chan thu nhét;

trong do:

khi chin thir nhat duoc cp tir bén trong ctia voi phun chén thi nhit vé phia

miii cua dién cuc,

khi chin thir hai duoc cip tir viing gitra voi phun chin thr nhat va voi phun
chén thir hai v& phia miii ctia dién cuc; khi chin thi nhét 1a khi hdn hop ma 1a hdn

hop cua khi argon va khi heli, trong d6 thé tich khi heli trong hdn hop nay nim
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trong khoang tir 20 dén 90% thé tich, va tbc d6 dong S ctia khi chan thir nhat dugc
thiét 1ap 14 0,175 m/gidy<S:1<1,75 m/gidy, va

khi chén th hai 14 khi argon, va tdc d6 dong S cua khi chin tht hai duoc

thiét 1ap 1a 0,05 m/gidy< S» < 1,51 m/gidy.

Theo séng ché, uu tién hon la te d6 dong Si dugc thiét lap 1a 0,35 m/gidy <
Si < 1,58 m/gidy, va téc do dong S, dugc thiét 1ap 1a 0,24 m/gidy < S, < 1,21
m/gidy.

Hon nita, theo sang ché, vu tién hon 1a khi hdn hop bao gdm tir 25 dén 75%
thé tich khi heli.

Céc hi¢u qua cua sang che

Nho phuong phap han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo sang ché, c6 thé
giam céc chi phi can cho phuong phép han TIG cho tdm thép khong gi ferit so véi
trong trudng hop heli chi duoc sir dung 1am khi chén thtr nhat, do khi chén thtr nhit
1a hdn hop ctia khi argon va khi heli, va hdn hop nay bao gdm tir 20 dén 90% thé
tich khi heli.

Hon nita, do khi chén thtr nhit 12 hdn hop bao gdm khi argon va tir 20 dén
90% thé tich khi heli, nén nhiét do hd quang duogc tao ra ngay dudi dién cuc
vonfram dugc ngin ngira & khong bi ting qua mirc. Do d6, c6 thé ngin viéc tidu
tén dién cuc vonfram, ¢ thé giam cac chi phi can cho phuong phép han TIG cho

tAm thép khong gi ferit, va c6 thé dat dugc du do sau thim.

Khi tdc d6 dong Si cua khi chin thtr nhat duoc thiét 1ap 12 0,175 m/gidy < S
< 1,75 m/gidy, thi tdc do dong Si trd thanh gia trj thich hop va cé thé ngin viée tao
ra cac hat khong déu. Do d6, qua trinh han tAm thép khong gi ferit c6 thé dugc thuc

hién mot cach chinh x4c.

Hon nita, do khi argon chi dugc st dung lam khi chin tht hai, nén co6 thé
giam céc chi phi cin cho phuong phép han TIG cho tim thép khong gi ferit so voi
trong truomg hop khi chin 1a hdn hop clia khi heli va khi argon dugc st dung lam
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khi chan thir hai. Ngoai ra, cac hi€u qua chan ciing c6 thé dugc nang cao.

Hon nita, khi tbc d6 dong S clia khi chén thi hai dugc thiét 1ap 1a 0,05
m/gidy < S2 < 1,51 m/gidy, thi ndng d6 heli & bd phan hd quang c6 thé dugc thiét
lap dén gia tri phi hop, va c6 thé thu duge céc hi¢u qua chin dé ngin nglra sw oxy

hda. Do d6, thu duoc hinh dang hat my mén.
M ta vén tit hinh vé

Fig.1 1a hinh v& mit cit ngang thé hién bd phan chinh ctia mo han kiéu chin
kép theo mot vi du ma c6 thé duoc ap dung theo phuong phép han TIG cho tim
thép khong gi ferit.

M5 ta chi tiét sang ché

Dudi ddy, mot phuong an thuc hién ma sang ché di 4p dung dwoc mo ta
mot cach chi tiét c6 dua vao hinh v&. O ddy, hinh v& nay dé sir dung cho viéc minh
hoa dwoc mé ta dudi diy duoc dua ra dé minh hoa két cdu theo phwong 4n thuc
hién ctia sang ché. Kich thude, chiéu day, chidu dai va dang tuong tu cla timg b
phan duoc thé hién trén hinh vé& c6 thé 1a khac véi méi tuong quan kich thudce thuc
clia mo han kiéu chin kép. Cn hiéu ring sang ché khong bi gidi han & cac vi du
dugc mo ta dudi day, va céc bd sung, lugc bo, thay thé va céac stra d6i khac lién
quan dén két cAu c6 thé duoc thuc hién ma khong tach rdi khéi pham vi clla séng

ché.
Phuong an thuc hién

Fig.1 1a hinh v€ mat cit ngang ctia bd phan chinh ctia mé han kiéu chan kép

duoc str dung theo phuong phap han TIG cho tdm thép khong gi ferit.

Thép khong gi 14 thép hop kim trong d6 crom dd dugce bd sung vao sit, va
nguyén td dic biét dugc chon tir molypden, ddng, nhom, niobi va titan duoc bd
sung thém néu can. T4m thép khong gi ferit thudng bao gdm luong nho cacbon, va
vi du, bao gém 0,3% cacbon hodc it hon, tét hon 14 0,15% hodc it hon. Theo sang

ché, tAm thép khong gi ferit c6 thé ¢ nghia 1a thép khong gi bao gébm 10% crom



26547

hodc nhiéu hon, t&t hon 1a 16% hogc nhiéu hon. Cac vi du vé luong crom bao gdm:
11%, 12%, 13%, 15%, 16%, 17%, 18%, 19%, 21%, 22%, 28% va tuong tu. Bing
cach nay, lugng crom thudng nim khoang tir 11 dén 28%, va luong cta né c6 thé
duoc lva chon néu can. Vi du, luong nay c6 thé 1a khoang tir 11 dén 13%, 16 dén
19%, hodc 16 dén 19 dua trén co s& cac tinh chét dich. O day, gidi han trén cua
luong crom dugc gidi han tiy y, va thuong bang 30% hodc it hon, va tét hon la

29% hodc it hon.

Theo sang ché, tAm thép khong gi ferit co thé duoc lya chon tiy y. Vi dy,
SUS405, SUS409, SUS409L, SUS410L, SUS410Ti, SUS429, SUD430, SUS430F,
SUS4301X, SUS430J1L, SUS434, SUS436L, SUS436J1L, SUS444, SUS445J]1,
SUS445J2, SUS447J1, SUSXMS8, SUSXM27, SUH21, SUH409, SUH409L,
SUH446 va dang tuong tu co thé duoc vién din nhu cac loai cla no. Tuy nhién,
tdm thép khong gi ferit khong bi gidi han ¢ cac vi du nay. O day, “SUS” 1a chir viét
tat cua “thép sir dung khong gi - steel use stainless”, va “SUH - steel use heat

resisting” 1a chir viét tit ctia “thép sir dung bén nhiét”.

Diu tién, Fig.] mo ta két cdu cia mo han kiéu chén kép 10, dugc 4p dung

cho phuong phap han TIG cho tim thép khong gi ferit.

Mo han kiéu chdn kép 10 ¢6 dién cuc 15, voi phun chan thir nhit 16 va voi

phun chén thi hai 17.

bién cuc 15 ¢6 miii 15A tao ra ho quang. Doi véi dién cuc 15, co the st

dung dién cuc vonfram.

Voi phun chén thir nhit 16 c6 dang hinh dng va dugc tao ra & bén ngoai clia
dién cuc 15. Nhu duoc thé hién trén hinh v&, dau tan cung dudi ctia no cé thé dugc
tao nghiéng vao phia bén trong. Puong kinh voi phun cia voi phun chin thir nhit
c6 thé dugc thay ddi tuy y va duoc lua chon theo dang voi phun ctia né, cac bd
phan ghép ndi khac va dang twong tu. Vi du, duong kinh trong c6 thé s dung
(dudng kinh trong cua cira ra) thuong khoang 5 mm dén 15 mm, va 6,5 mm dén
12,5 mm cm duoc uvu ti€n hon. Tuy nhié€n, sang ché khong bi gidi han ¢ khoang gia

tri nay.
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Dong chay thir nhit 21, duoc st dung dé cdp khi chin th nhit dén miii 15A

ctia dién cuc 15, duoc tao ra giita voi phun chén thir nhat 16 va dién cuc 15.

Voi phun chan th hai 17 ¢ dang hinh 6ng, va dugc tao ra ¢ bén ngoai cia
voi phun chin thir nhit 16. Nhu duoc thé hién trén hinh v&, dau tan cung dudi co
thé duoc tao nghiéng & phia bén trong. Pudng kinh trong cua voi phun ngoai can
1én hon so v6i duong kinh ngoai ctia voi phun trong, va cé thé duoc xac dinh néu

can.

Pau dudi ctia voi phun chin thi nhit 16 va dau dudi ctia voi phun chin thu
hai 17 hau nhu ndm song song véi nhau. Mii ctia dién cuc 15 nh ra khoi voi phun.
Céac diéu kién cua dién cuc c6 thé duoc thay d6i mién sao thu duoc cac hi¢u qua
cua sang ché. Chiéu dai nho ra cta dién cuc c6 thé duoc lua chon tuy y. Vi du, tdt
hon 12 gi¢i han dudi ctia né bang 0 mm hodc 16n hon, va c¢6 thé 1a 10 mm hodc 16n
hon. Gidi han trén c6 thé duoc lua chon tly ¥, va vi du, ¢6 thé 1a 15 mm hodc nho
hon, va c6 thé 13 20 mm hodc nho hon, hodc 25 mm hodc nho hon. BPuong kinh cua
dién cuc c6 thé duoc lua chon tuy y, va thuong béng 1,6 mm hodc 16n hon va 5,0
mm hodc nhd hon, va tdt hon nita 1a 2,4 mm hodc 16n hon va 4,0 mm hodc nho

hon.

Khodang cach gifta mit trong cuia voi phun chédn thir hai 17 va mét ngoai ctia

voi phun chén thi nhit 16 c¢6 thé duge lua chon tiy ¥.

D4i vai khi chén thir nhat, ¢6 thé str dung khi 1a hdn hop cua khi argon va

khi heli, trong d6 tir 20 dén 90% thé tich heli c¢6 trong hdn hop.

Nho cac dic tinh nay, ¢ thé giam céc chi phi can cho han TIG di voi tAm
thép khong gi ferit so v6i trong trudng hop khi heli chi duge st dung lam khi chin
thir nhét.

Hon nita, t6t hon nira 1a tir 25 dén 75% thé tich khi heli ¢c6 trong khi chin
thir nhat (khi hdn hop). Khi thé tich cta khi heli nim trong khi chén thtr nhat (khi
hén hop) duoc thiét 1ap tir 25 dén 75% thé tich, c6 thé thu dwoc do sdu thdm du va

on dinh, va cling c6 the tao ra hé quang mot cach on dinh.



26547

0 day, “do sau tham du va 6n dinh” ¢6 nghia la trong truong hop chiéu rong

cua hat thAm 1a 2 mm hodc 16n hon.

Ty 1& ctia khi heli c6 trong khi chin thr nhét c6 thé dugc lua chon néu cin
mién 1a ty 1& nay nim trong khoang néu trén. Do d6, gi¢i han dudi ctia thé tich cua
khi heli c6 thé dugc lua chon theo cac didu kién nay. Vi dy, c6 thé dugc chon tir
20% thé tich hodc l1én hon, 25% thé tich hodc 16n hon, 30% thé tich hodc 16n hon,
35% thé tich hodc 16n hon, 40% thé tich hodc 16n hon, 50% thé tich hoic 16n hon,
va 60% thé tich hogic 16n hon. Gi6i han trén cua thé tich ctia khi heli ¢6 thé duge
lya chon theo cic diéu kién nay. Vi du, c6 thé Iua chon tir 90% thé tich hodc nho
hon, 85% thé tich hodc nho hon, 80% thé tich hodc nhd hon, 75% thé tich hodc nho
hon, 70% thé tich hodc nhé hon, 60% thé tich hodc nho hon, va 65% thé tich hoic
nho hon. Tém lai, ty 1& chia khi heli ndm trong khi chén thtr nhét c6 thé 1a tir 30 dén
80% thé tich, 40 dén 90% thé tich, 20 dén 50% thé tich, 50 dén 90% thé tich, hosc
75 dén 90% thé tich néu cén.

Hon nita, do khi hdn hop bao gdm khi argon va tir 20 dén 90% thé tich khi
heli dugc str dung lam khi chin thi nhét, nhiét d6 hd quang duoc tao ra ngay dudi
dién cuc 15 duoc ngan nglra khong cho bi ting qué muc, va viéc tiéu hao dién cuc
15 ¢6 thé duoc ngin ngira. Do d6, c6 thé giam cac chi phi can cho phuong phap han

TIG ctia tdm thép khong gi ferit 11, va c6 thé dat duoc du do sau thdm.

Khi ty 1¢ ctia khi heli it hon 20% thé tich, c¢6 xu huéng xay ra vin d& trong
d6 do sau tham la nong, va khi ty 1& cta khi heli vuot qua 90% thé tich, c6 xu

hudng xay ra cdc van dé trong d6 trang thai tao hd quang 1a kém.

Khi toc d§ dong Si (tdc do dong thir nhét) cia khi chén thir nhét chdm hon
0,175 m/giay, viéc khuéy 4n dinh viing nong chdy khong thé thuc hién duoc, va
khong thé dat duoc di do sau thAm. Hon nita, khi téc d6 dong 16n hon so véi 1,75

m/gidy, viing noéng chay dugc khudy qua mirc va tao ra cac hat khong déu.

Do dé, t6t hon 14 téc dd dong S ctia khi chan thir nhit duogc thiét 1ap trong
khoang duoc thé hién bai 0,175 m/gidy < S1 < 1,75 m/gidy. Do cac dic tinh, tdc do

dong Si duoc thiét 1ap dén gid tri pht hop, va c6 thé ngédn ngtra dugc viéc tao ra cac

-10-
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hat khong déu. Do d6, viéc han tdm thép khong gi ferit 11 ¢6 thé duoc thuc hién

mot cach chinh xac.

Gi6i han trén va gioi han dudi cia téc do dong S c6 thé duoc thiét 1ap tuy y
mién sao gia tri ndy ndm trong khoang néu trén. Vi dy, uu tién hon 12 giéi han duéi
ctia tdc do dong Si bing 0,35 m/gidy hodc 16n hon, t5t hon nita 1a 0,526 m/gidy
hodc 16n hon, va con tét hon nita 13 0,702 m/gidy hozc Ién hon. Uu tién hon la gi6i
han trén cua tdc do dong S 1a, vi dy, 1,58 m/gidy hodc thép hon, 1,40 m/gidy hodc

thap hon, va tbt hon nia 1a 1,23 m/gidy hodc thip hon.

Voi phun chén thir hai 17 duogc tao ra & bén ngoai cia voi phun chén thi
nhit 16 sao cho voi phun chin thtr nhit 16 dugc bao quanh béi voi phun chin thi
hai. Kénh th hai 22, ma cép khi chén thtr nhit vé phia miii 15A cua dién cuc 15,

duoc tao ra gifta voi phun chén thir nhit 16 va voi phun chan thi hai 17.

Khi argon chi dugc sir dung lam khi chén thir hai. Khi khi argon chi dugc sir
dung lam khi chén thir hai, ¢6 thé giam céc chi phi can cho phuong phap han TIG
cho tdm thép khong gi ferit 11 so vé&i trong trudng hop khi chén 1a hén hop chira
heli va khi argon duoc dung lam khi chén tht hai, va c6 thé nang cao téc dung chin

dugc str dung d€ ngén nglra sy oxy hod.

Khi khi chén tht hai khong thdi hodc khi luong cia khi chin thir hai 1a quéa
nhé, tie 13, khi tdc do dong S cua khi chén thir hai 1a thdp hon 0,05 m/gidy, thu
duoc tac dung chan khong dt do lugng khi dugc st dung dé bao vé hat 14 nho. Két

qua la, hat bi oxy hoa, va dién cuc bi tiéu hao.

Hon nira, khi téc d6 dong Sz ctia khi chén th hai vuot qua 1,51 m/gidy, khi
chén thtt hai dugc tron véi khi chén tha nhét, va tao ra hat khong déu trong do diém

bét diu khong thing hang.

Do d6, tét hon la téc do dong S» (tbc d6 dong thir hai) ctia khi chan thir hai

duoc thiét 1ap dén khoang 0,05 m/gidy < S2 < 1,51 m/gidy.

Khi téc do dong Sz cua khi chin thir hai dwoc thiét 1ap ndm trong khoang tir

0,05 m/gidy < S» < 1,51 m/gidy, nong do cla heli & by phan hd quang c6 thé duoc
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thiét 1ap dén gia tri phu hop, va cé thé thu dugc tac dung chin di. Do do, dat dugc

hinh dang hat m§ mén.

Gidi han trén va giéi han dudi ctia toc do dong Sz 6 thé dugc thiét lap tuy y
mién sao gia tri niy nim trong khoang néu trén. Vi du, t6t hon 13 gidi han duéi cta
tbc do dong S 1a 0,18 m/gidy hodc 16n hon, t6t hon nira 14 0,24 m/gidy hoac 1én
hon, va tét hon nira 1a 0,30 m/gidy. Vi du, t6t hon la gi¢i han trén cua tée do dong
S» 1a 1,21 m/gidy hodc thip hon, 0,91 m/gidy hodc thip hon va con tét hon nira la

0,60 m/giay.

Hon nita, vu tién hon 1 tc d6 dong S cua khi chén tht nhit dugc thiét lap
14 0,35 m/gidy < Si < 1,58 m/gidy, va tdc d6 dong S cuia khi chin thir hai duoc
thiét lap 12 0,18 m/gidy < S» < 1,21 m/gidy.

Hon nita, t6t hon nita 1a tbc d6 dong S1 dugc thiét 1ap 1a 0,35 m/gidy < S) <

1,58 m/gidy, va tbc do dong Sz dugc thiét 1ap 13 0,24 m/gidy < S» < 1,21 m/gidy.

Khi diéu kién nay dugc st dung, vi du, tbc d6 dong S| duoc thiét lap 14 0,35
m/gidy < S1 < 1,58 m/gidy va tdc do dong S» dugce thiét 1ap 1 0,24 m/gidy < S, <
1,21 m/giay, thi dat dugc do sau thdm 6n dinh va c6 thé tao ra theo cach én dinh

ddu bat ddu ctia hat ma duoc chdn mot cach phi hop.

Theo phuong an thuc hién, viéc han TIG ciia tAm thép khong gi ferit 11 duoc
thuc hién béng cach str dung mo han kiéu chan kép 10 co két cAu néu trén, sao cho;
khi hdn hop gdm khi argon va khi heli, trong d6 tir 20 dén 90% thé tich heli c6
trong khi hdn hop, duoc st dung lam khi chédn thir nhit; téc do dong Si cta khi
chén thr nhat duogc thiét 1ap 12 0,175 m/gidy < Si < 1,75 m/gidy; khi argon dugc
str dung lam khi chén thtr hai; va téc do dong Sy ctia khi chén thtr hai duoc thiét 1ap

la 0 m/giay <S2 < 1,51 m/gidy.

Phuong phép han TIG cho tAm thép khong gi ferit theo phuong 4n thuc hién
nay st dung khi hdn hop bao gdm khi argon va tir 20 dén 90% thé tich khi heli lam
khi chin thtr nhét. Khi hdn hop bao gdm tir 20 dén 90% thé tich heli. Do do, c6 thé

giam cac chi phi can cho han TIG déi véi tAm thép khong gi ferit 11 so véi trong
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trudng hop heli chi dugc sir dung 1am khi chén thir nhat.

Hon nita, do khi hdn hop gém khi argon va khi heli duoc sir dung lam khi
chin thir nhét, nén nhiét do hd quang duogc tao ra ngay dudi dién cuc 15 dugce ngan
khong cho bi tdng qua muc, va ¢ thé ngdn viéc tiéu hao dién cuc 15. Do do, ¢o thé
giam céc chi phi cin cho phuong phép han TIG tim thép khong gi ferit 11, va co

thé dat duoc du do siu thdm.

Hon nita, khi tc do dong Si ctia khi chdn thir nhat dugc thiét lap 13 0,175
m/gidy < S1 < 1,75 m/gidy, téc do dong thir nhat S; dugc thiét 1ap dén gia tri phu
hop, va co thé ngén dugc viéc sinh ra céc hat khong déu. Do do, viéc han tAm thép

khong gi ferit 11 co thé duoc thuc hién mot cach chinh xac.

Hon nita, khi chi st dung khi argon lam khi chin thi hai, c¢6 thé giam céc
chi phi cin cho phuong phép han TIG ddi v6i tAm thép khong gi ferit 11 so voi
trong truong hop khi chin thir hai 1a hdn hop chira heli va khi argon. Hon nita, c6

thé nang cao tdc dung chdn dugc sir dung dé ngan chan sy oxy hoa.

Hon nita, khi téc d6 dong S» cta khi chan thir hai dwoc thiét 1ap 1a 0,05
m/gidy < Sz < 1,51 m/gidy, thi ndng d6 heli & bd phan hd quang cé thé duoc thiét
1ap dén gia tri phu hop, va c6 thé dat duoc tac dung chin dé ngan sy oxy hod. Do

dé, c6 thé dat duoc hinh dang hat my mén.

Céac phuong an uu tién cta sang ché da dugc mo ta ¢ trén. Tuy nhién, sang
ché khong bi gidi han ¢ cac phuong an thuc hién cu thé nay. Cé the co céac cai bién
va thay doi khac mi€n sao cac cdi bi€n va thay doi nay nam trong pham vi ndi dung

cua sang ché dugc mo ta trong cac diém yéu cau bao hd.
Vi du thue hién sang che

Dudi day, hiéu qua cua sang che s&€ dugc gidi thich cu theé c6 dua vao cac vi
du va cac vi du so sanh. Tuy nhién, sdng ché khong bi gidi han & cac vi du dudi

day.

Pénh gia cac vi du tir 1 dén 5 va cac vi du so sanh 1 va 2, trong d6 dénh gia
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su anh huéng ca ty 1& khi heli, ¢ trong khi chan thir nhat, trén cac két qua han.
Vidusosanh 1

Tién hanh danh gia vi du so sanh 1 bang cach str dung khi chin thir nhét,
trong d6 ty 18 heli ctia n6 1a nho hon so véi ty 18 heli theo sang ché. Cu thé, viéc
han SUS430 c6 chiéu day 2 mm, ma duogc sir dung lam tdm thép khéng gi ferit 11,
duoc tién hanh bing cach st dung mo han kiéu chan kép 10 dugc thé hién trén
Fig.1 (m6 han duogc trang bi dién cuc vonfram lam dién cuc 15), va thuc hién danh
gia d6 sau tham, xay ra hoic khong xay ra sw oxy hoa hat, xay ra hodc khong xay ra

viéc tiéu hao dién cuc, va trang théi sinh hd quang (bét diu tinh chit hd quang).

O day, duong kinh dién cuc ctia mo han duoc thé hién trén Fig.1 1a 2,4 mm,
duong kinh trong cua voi phun trong la 9,5 mm, duong kinh ngoai ctia voi phun
trong la 14 mm, duong kinh trong cia voi phun ngoai la 25 mm, va duong kinh
ngoai cua voi phun ngoai 1a 28 mm. Dién cuc dugce tao nhd ra khoi voi phun, va

chiéu dai nho cua dién cuc 1a 3 mm.

O day, khi chin thir nhét 13 “Ar-15% thé tich He” (khi hdn hop bao gdm
argon va 15% thé tich khi heli) duoc st dung, va 0,35 m/gidy duoc st dung lam tdc
d6 dong S (tbc do dong thi nhit) cua khi. Khi chin thi hai 14 Ar (chi c6 khi argon)
duoc sir dung, va 0,60 m/gidy duoc st dung lam tdc do dong S (tbc do dong thu

hai) ctia khi argon. Céc két qua danh gia ctia vi du so sanh 1 dugc thé hién trong

Bang 1.
Béang 1
Céc muc déanh gia
D0 sau Xay ra hoac Xay ra hoac Trang thai
thdm khong xay ra | khong xay ra viéc sinh ho
su oxy hod hat | tiéu hao dién cuc quang
Vidu so séanh 1
(Ar-15% He) X ° ° °
Vidul A o o) o
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(Ar-20% He)
Vidu2
(Ar-25% He) ° ° ° ©
Vidu3
(Ar-50% He) ° ° ° ©
Vidu4
(Ar-75% He) © ° ° °
Vidus
(Ar-90% He) © ° ° A
Vidu so sanh 2
(Ar-95% He) © © A X

Vi du so sanh 2

Tién hanh danh gia vi du so sanh 2 bing cach sir dung khi chin thu nhét c6
ty 18 heli 16n hon so véi ty 1é theo séng ché. Cu thé, viée han SUS430 c6 chidu day
2 mm, ma dugc st dung lam tAm thép khong gi ferit 11, duoc tién hanh bing cach
str dung md han kiéu chin kép 10 dugc thé hién trén Fig.1 (mé han duoc trang bi
dién cuc vonfram lam dién cyc 15), va tién hanh danh gia d6 sau thim, xay ra hodc
khong xdy ra su oxy hod hat, xay ra hodc khong xay ra vi€c ti€u hao dién cuc, va
trang thai sinh hd quang. Trong Vi du so sanh 2, str dung cac diéu kién han tuong tu
v&i cac didu kién cta vi du so sanh 1 ngoai trir str dung Ar-95% thé tich He 1am khi
chén thir nhat. Cac két qua danh gia ctia Vi du so sanh 2 duoc thé hién trong Bang
1.

Vidul

Dbi véi vi du 1, viéc han SUS430 ¢6 chidu day 2 mm, ma dugc sir dung lam
tAm thép khong gi ferit 11, dugc tién hanh bang cach sir dung mé han kiéu chin kép
10 duoc thé hién trén Fig.1 (m6 han dugc trang bi dién cyc vonfram lam dién cuc
15), va tién hanh danh gia d6 sdu thAm, xay ra hodc khong xay ra sy oxy hoé vé hat,

xay ra hodc khong xday ra cua viéc ti€u hao dién cyc, va trang thai sinh ho quang.
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Trong Vi du 1, sir dung cac diéu kién han tuong tu véi cac diéu kién cua vi
du so sanh 1 ngoai trir str dung Ar-20% thé tich He lam khi chén thir nhat. Cac két

qua danh gia cta vi du 1 dugc thé hién trong Bang 1.
Vidu 2

Déi v6i vi du 2, viée han SUS430 c6 chidu day 2 mm, ma duge sir dung 1am
tAm thép khong gi ferit 11, dwoc tién hanh bang cach sir dung mo han kiéu chan kép
10 duoc thé hién trén Fig.1 (mé han duoc trang bi dién cuc vonfram lam dién cuc
15), va tién hanh danh gia do sau thim, xay ra hodc khong xay ra su oxy hod hat,

xay ra hodc khong xay ra viéc tiéu hao dién cyc, va di€u kién sinh h6 quang.

Trong Vi du 2, sir dung céc diéu kién han tuong tu véi cac diéu kién cua vi
du so sanh 1 ngoai trir sit dung Ar-25% thé tich He lam khi chin thir nhat. Céc két

qua danh gi4 cua Vi du 1 dugc thé hién trong Bang 1.
Vidu 3

Theo vi du 3, viéc han SUS430 c¢6 chiéu day 2 mm, ma dugc st dung lam
tAm thép khong gi ferit 11, dwoc tién hanh bang cch sir dung mo han kiéu chén kép
10 duoc thé hién trén Fig.1 (mo han dugc trang bi dién cuc vonfram lam dién cuc
15), va tién hanh danh gia d6 siu thidm, xay ra hodc khong xay ra sw oxy ho4 hat,

xay ra hodc khong xay ra viéc tiéu hao dién cuc, va dieu kién sinh ho quang.

Trong vi du 3, s dung cac diéu kién han tuong tu véi céc diéu kién cua Vi
du so sanh 1 ngoai trir sir dung Ar-50% thé tich He 1am khi chin thir nhat. Céc két

qua danh gia ctia vi du 3 duoc thé hién trong Bang 1.
Vidu4

Theo vi du 4, viéc han SUS430 c6 chiéu day 2 mm, ma dugc st dung lam
tAm thép khong gi ferit 11, dugc tién hanh bang cach st dung mo han kiéu chén kép
10 duoc thé hién trén Fig.1 (mo han duoc trang bi dién cuc vonfram 1am dién cuc
15), va tién hanh danh gia do sdu thim, xay ra hoic khong xay ra sw oxy hod hat,

xdy ra hodc khong xay ra viéc tiéu hao dién cuyc, va dicu kién sinh hd quang.
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Trong vi du 4, st dung céac diéu kién han tung tu voi cac diéu kién cia vi du
so sanh 1 ngoai trir sir dung Ar-75% thé tich He lam khi chin thit nhat. Cac két qua

danh gié cua vi du 4 dugc thé hién trong Bang 1.
Vidu5s

Theo vi du 5, viéc han SUS430 c6 chiéu day 2 mm, ma duoc st dung lam
tdm thép khong gi ferit 11, duge tién hanh bang cach sir dung mé han kiéu chén kép
10 duoc thé hién trén Fig.1 (mé han dugc trang bi dién cuc vonfram lam dién cuc
15), va tién hanh danh gia d6 sau thdm, xay ra hodc khong xay ra sy oxy hoa hat,

xay ra hodc khong xay ra vi¢c tiéu hao dién cuc, va di€u kién sinh h6 quang,.

Trong vi du 5, sir dung céc diéu kién han tuong tu véi cac diéu kién cua vi
du so sanh 1 ngoai trir sit dung Ar-90% thé tich He lam khi chin thu nhét. Cac két

qué danh gia ctia vi du 5 duge thé hién trong Bang 1.
Dudi déy, cach thire doc cac két qua danh gia cia Bang 1 dugc gidi thich,

Do sau thAm duoc xac dinh sao cho; trong trudng hop do sdu thim 1a nong
va hat thdm thdu khong duoc tao ra dwoc ky hidu 14 “x” (khoéng duge chip nhan);
trong truong hop hat thidm thdu duoc tao ra boi sy thAm thiu va kich c& hat thim
thdu ndm trong khoang vuot qua 0 mm va nhé hon 1 mm dugce ky hiéu la “A”
(duoc chip nhan); trong truong hop kich ¢& cua hat thdm thau ndm trong khoang
16n hon hoédc béng 1 mm va nhé hon 2 mm duoc ky hi¢u la “o” (tbt); va trong

truong hop do su thdm 1a 2 mm hozc 16n hon duge ky hiéu 1a “©” (m§ man).

Hon nita, viéc c¢6 hay khong xay ra su oxy hoa hat dugc quyét dinh sao cho;
trong truong hop sy oxy hod hat dugc xac nhan dugc ky hi€u l1a “x” (khong duoc
chép nhan); va trong trudng hop sy oxy hod hat khong dugc xac nhén duoc ky hiéu
la “o” (tbt). Viéc co hay khong xay ra sy oxy hoé hat xay ra dugc xac nhan bang

mat.

Viéc ¢6 hay khong xay ra vié€c tiéu hao di¢n cuc 15 duoc xac nhén béng
mit, va ciing duoc quyét dinh sao cho; trong truong hop hd quang khong duoc tao

ra duge ky hidu 1a “x” (khong dugc chip nhan); trong trudng hop thoi gian duge
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yéu cau dé tao ra ho quang duoc ky hiéu la “A” (duoc chap nhén); va trong truong

hop hé quang dn dinh dugc tao ra ngay lap tire duoc ky hiéu 1a “o” (t6t).

Déi véi trang thai sinh hé quang, duge quyét dinh sao cho; trong trudong hop
hd quang khdéng dugc tao ra duge ky hi¢u 1a “x” (khong dugc chép nhan); trong
truong hop thoi gian duge yéu cau dé tao ra hd quang duogc ky hidu 1a “A” (dwoc
chdp nhan); va trong truong hop hd quang on dinh dugce tao ra ngay lap tirc dugc

ky hiéu 1a “o” (tét).

Nhu duoc thé hién trong bang 1, trong vi du so sanh 1, khdng thé dat duogc
du do sau thdm. Mt khac, trong vi du 1, mic di né phén nao néng, nhung co6 thé
dat duoc du do sau thAm dé thuc hién viéc han. Hon nita, trong cac vi du 2 va 3, co
thé dat dugc dii do sau thdm. Hon nita, dwoc khang dinh 13, khi st dung khi chén
thtr nhét bao gém 75% thé tich heli, thi c6 thé ha do sau thdm thép hon nita.

Do d6, duoc khing dinh 1a do sau thdm tré nén sau khi ty 1& cta khi heli tang
1én, va co thé dat duoc du do sdu tham khi ty 1& cua khi heli ¢6 trong khi chan thu

nhét 1a 20% thé tich hodc 16n hon.

Khéng quan sat thdy su oxy hoa hat trong toan bd cac vi du so sanh 1, cc vi

du tir 1 dén 5 va vi du so sanh 2, va dat duoc céc két qué m¥ mén.

Déi véi viée tidu hao dién cuc 15, viée tidu hao dién cuc 15 chi dugc thé
hién trong vi du so sanh 2 méc du lugng ti€u thu cua né la nhé. Do do, duoc khéng
dinh 14 luong khi heli ¢6 trong khi chén thir nhat dwoc yéu cau nim trong khoang tir

15 dén 90% thé tich xét vé su tiéu hao dién cuc 15.

D6i voi trang thai sinh hd quang, dat dugc cac két qua my man trong vi du
so sanh 1 va cac vi du tir 1 dén 4. Trang thai sinh h6 quang trong vi du 5 1a khong
t6t, nhung trang thai nay khong t&i mirc tao ra hiéu qua han 16n hon. Hon nita, hd
quang khong duogc tao ra trong vi du so sanh 2. Do d6, dugc khéng dinh 1a luong
khi heli ¢6 trong khi chin thir nhit cin ndm trong khoang tir 15 dén 90% thé tich

xét vé trang thai sinh hd quang.

Tir cac két qua danh gid duoc thé hién trong Bang 1, dugc khing dinh 13, khi
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luong khi heli ¢6 trong khi chn thir nhét 1a khi hdn hop gdm khi argon va khi heli
duoc thiét 1ap tir 20 dén 90% thé tich, c6 thé ngin ngira duogc viée xay ra sy oxy

hod hat, giam duogc cac thay ddi, va thu duoc du do sau tham.

Hon nita, dugc khang dinh 13, khi lugng khi heli ¢ trong khi chén thu nhét,
14 khi hdn hop bao gém khi argon va tir 20 d&én 90% thé tich khi heli, duoc thiét lap
tir 25 dén 75% thé tich, viéc han c6 thé duoc thyc hién trong d6 c6 thé dat duoc du
d6 sau thdm, co6 thé ngan duoc sy oxy héa hat, khéng gay ra viée tiéu hao dién cuc

15, va dat duoc trang thai sinh hd quang my mén.

Danh gi4 viéc han trong d6 téc do dong S> cuia khi chén thir hai va téc d6 dong S,

ctia khi chén thir nhét thay dbi
Vidu6

Sau d6, viéc han SUS430 c6 chiéu day 2 mm, ma dugc sir dung lam tdm
thép khong gi ferit 11, duoc tién hanh bang cach str dung mé han kidu chén kép 10
duoc thé hién trén Fig.1 (md han dugc trang bi dién cuc vonfram lam dién cuc 15),
va tdc do dong S va tée do dong S, duoc thay ddi dé tién hanh danh gia toan dién
d6i voi do sdu thdm, xay ra hodc khong xay ra su oxy hoa hat, xay ra hodc khong

xay ra viéc tiéu hao dién cuc, va trang thai sinh ho quang.

Trong cac danh gia nay, Ar-20% thé tich He dugc sir dung lam khi chén thir
nhét, va Ar (khi argon don) duoc str dung lam khi chan thtr hai. Hon nita, di véi
tdc d6 dong Si clia khi chan thir nhat, 0 m/gidy, 0,175 m/gidy, 0,35 m/gidy, 0,526
m/gidy, 0,702 m/gidy, 0,877 m/giay, 1,05 m/gidy, 1,23 m/gidy, 1,40 m/gidy, 1,58
m/gidy, va 1,75 m/gidy dugc sur dung, va cac danh gid dugc thuc hién sao cho tbc

d6 dong Sz cua khi chén thir hai duge thay dbi so voi timg tée d6 dong S;.

Hon nita, d6i voi tbe d6 dong Sz cua khi chin thi hai, 0 m/gidy, 0,01 m/gidy,
0,05 m/giay, 0,18 m/gidy, 0,24 m/gidy, 0,30 m/gidy, 0,60 m/gidy, 0,91 m/gidy, 1,21
m/gidy, 1,51 m/gidy, va 1,81 m/gidy dugc sur dung.

Céc két qua danh gia néu trén dugc thé hién trong bang 2. Bang 2 thé hién

cac két qua danh gia toan dién ve d¢ sdu tham, xay ra hodc khong xay ra su oxy hoa

-19-



26547

hat, xay ra hodc khéng xay ra viéc tiéu hao dién cuc, va trang thai sinh hd quang.
Trong bang 2, trong trudng hop cac két qua danh gia toan dién dbi voi phuong
phap han TIG duoc tién hanh cho tAm thép khong gi ferit 11 1a cac mirc khong gy
ra van dé duge ky hiéu 1a “o” (tbt); trong trudng hop cac két qua danh gia toan dién
1a cac muc trong d6 phuong phap han TIG khong thé thuc hién duoc cho tim thép
khong gi ferit 11 duoc ky hidu 1a “x” (khéng duge chap nhan); va trong truong hop

thu duoc cac két qué danh gia my§ méan duoc ky hi¢u la “©” (my man).

Béang 2
Téc d6 dong thir hai Sz (m/gidy)
010,01}0,05(0,18|0,24|0,30|0,60]091]1,21 1,51 1,81
Tbc dd 0 X X X X X X X X X X X
dong thir| 0,175 | x | x X X o o o X X X X
nhat S, 035 | x| x X o © |l ©|lo | 6| o o X
(m/gidy) 0,526 | x | x X o © © © | © © o X
0,702 | x| x o o © ||| 0| 0 o X
0,877 | x | x o o © © © © © o X
1,05 | x| x o o ©O |l |l ©| © | © o X
1,23 | x| X o o © | ©|l o | o o o X
1,40 | x| x o o ©|l 0| ©]| 0| o o X
1,58 | x| x o o © || 0| 0| o o X
L75 | x| x o o o o o o o o X

Vidu7

Viéc han SUS430 c6 chidu day 2 mm, ma dugc sir dung 1am tAm thép khong
gi ferit 11, duogc tién hanh trong cac diéu kién twong tu véi cac diéu kién dugc mod
ta trong cac thir nghiém duogc thé hién trong Bang 2, ngoai trir st dung Ar-25% thé
tich He 1am khi chin thir nhit. Tién hanh cac dénh gi4 dbi v6i do sau thim, xay ra
hodc khong xay ra su oxy hod hat, xay ra hodc khong xay ra viéc ti€u hao dién cuc,
va trang thai sinh hd quang. Céc két qua ctia ddnh gia nay dugc thé hién trong Bang
3.
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Bang 3
Tdc dd dong thr hai S, (m/giay)
0,01]0,05/0,18 | 0,24 | 0,30 | 0,60 | 0,91 1,21 1,51 |1,81
Tbc do 0 X X X X X X X X X X
dong thir | 0,175 X X X o o o X X X X
nhat $1- 7033 x| x| olo]oeloloe|o]o]|x
(m/gidy) 0,526 X o o © | ©| © © | © o X
0,702 X o o © © © © © o X
0,877 X1 oo |©|O©|O0|O|O]| o | X
1,05 Xl o|lo|O©O|O|©|O|O]| o] X
1,23 X o o © | ©| ©| ©| © o X
1,40 X o o © | ©| ©| ©| © o X
1,58 X o o © © © © © o X
1,75 X o o o o) o o o o X
Vidu 8

Viéc han SUS430 c6 chiéu day 2 mm, ma dugc sir dung lam tAm thép khong

gi ferit 11, dugc tién hanh trong cac diéu kién tuong tw véi cac didu kién dugc mo

ta trong céac thir nghiém duoc thé hién trong Bang 2, ngoai trir st dung Ar-50% thé

tich He lam khi chin thr nhat. Tién hanh cac danh gia d6i voi do sau thim, xay ra

hodc khong xay ra su oxy hod hat, xdy ra hodc khong xay ra viéc tiéu hao dién cuc,

va trang théi sinh hd quang. Cac két qua ctia danh gia nay duoc thé hién trong Bang

4.
Béang 4
Téc do dong tht hai S, (m/gidy)
0,01 0,05|0,18]| 0,24 | 0,30| 0,60 | 0,91 | 1,21 | 1,51 1,81
Téc do |0 X X X X X X X X X X
dong thir | 0,175 X x | ol o o o X X X X
nhdt S1 10,35 x[olo]lo|e|o|oe]|o] .|
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(m/gidy) | 0,526 | x X o o © © © © © o X
0,702 | x X o o © © | © © | © o X
0877 | x | X | 0 |0 |© | © | ©® | O | O | o |X
1,05 X X o o © © © © | © o X
1,23 X X o o © © | © © | © o X
1,40 X X o o © © ©) © © o X
1,58 X X o o © © © © © o X
1,75 X X o o o o o o o o X

Vidu9

Viée han SUS430 c6 chiéu day 2 mm, ma dugc sir dung lam tim thép khong
gi ferit 11, dugc tién hanh trong cac diéu kién tuong tu vai cac diéu kién duoc mo
ta trong cac thir nghiém duoc thé hién trong Bang 2 ngoai trir st dung Ar-75% thé
tich He 1am khi chén thir nhét, va tién hanh cc danh gia ddi v6i do sau tham, xay
ra hodc khéng xay ra sy oxy hod hat, xdy ra hodc khong xay ra viéc ti€u hao dién
cuc, va trang thai sinh hé quang duoc thuc hién. Cac két qua cua danh gid nay dugc

thé hién trong Bang 5.

Béang 5
Tbc d6 dong th hai S, (m/gidy)
0 {0,01/0,05]|0,18|0,240,30|0,60 (0,91 |1,21{1,51|1,81
Téc do 0 X X X X X X X X X X X
dong thir| 0,175 | x X o o o o o X X X X
nhétSi | 035 | x | x o © | ©l |0 | 6|0 o X
mgidy) [ 0526 | x | x | o |lO |l ©® |0 |©®]| © | 0 X
0,702 | x X o © © © © © © o X
0,877 | x X o © © © © © © o X
105 | x| x| o | ®@ ]| O0O|©|©®| 0| ©]| o X
1,23 | x X o © © © © © © o X
1,40 | x X o © © © © © © o X
1,58 | x X o © © © © © © o X
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1,75 X X o o) o o o o o 0 X

Viduy 10

Viéc han SUS430 c6 chiéu day 2 mm, ma duoc sir dung lam tdm thép khong
gi ferit 11, dugc tién hanh trong cac diéu kién tuong tu véi cac didu kién duge mo
ta trong cac thir nghiém dugc thé hién trong Bang 2, ngoai trir sir dung Ar-90% thé
tich He lam khi chin tho nhit. Tién hanh cac danh gia ddi voi do sau thdm, Xay ra
hodc khong xay ra sy oxy hod hat, xay ra hoac khong xay ra vi€c ti€u hao dién cuc,
va trang thai sinh hd quang. Cac két qua clia danh gia nay duoc thé hién trong Bang
6.

Béang 6
Téc d6 dong thir hai Sz (m/gidy)
0 10,01]0,05}0,180,2410,30(0,60|0,91|1,21|1,51|1,81
Tbc do 0 X X X X X X X X X X X
dong | 0,175] x X o o o o o X X X X
thir nhat| 0,35 | x | x o | ©|©®© | ©0 |0 |0O0| O] o0 X
S, 0,526 | x X o © © © © © © o X
(m/gidy) %702 X | X | 0o |O | O | © | O | O©|© | o | X
0,877 | x X o © © © © © © o X
LOS | x | x o | © ]| ©| ©|©|O0| 0| o X
231 x| x 1 06|10 |0|0|0|0|O || X
401 x | x 1 0 |©0©|0|0|0 |00 0| X
158 | x | x o | © | © | ©]|]0O0|O0| O] o X
L75 | x X o o o o o o o o X

Céc két qua danh gi4 trong truong hop tdc do dong S thay ddi con tée do dong Si
c¢b dinh & 0 m/gidy.

Nhu duoc thé hién trong cac bang tir 2 dén 6, khi téc d6 dong Sz cua khi
chén thir hai thay ddi trong khoang tir 0 dén 1,81 m/gidy con téc do dong Si ¢b dinh

6 0 m/gidy, thi viéc tao ra hd quang la khong 4n dinh, va khong thu duogc hat dn
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dinh. Do do, khong dat dugc cac hi€u qua thich hop.

Céc két qua danh gia trong truong hop téc d6 dong Sa va ndng do heli thay dbi con
téc do dong Si ¢b dinh & 0,175 m/gidy.

Nhu dugc thé hién trong cac bang 2 va 3, khi sir dung Ar-20% thé tich He
hogc Ar-25% thé tich He lam khi chin thtr nhat, khong thu dwoc hat m§ mén c6 hat
thdm thau 6n dinh trong didu kién téc do dong S ctia khi chin thir hai nim trong
khoang tlr 0 dén 0,18 m/gidy, va nam trong khoang tir 0,91 dén 1,81 m/giay. O day,
hat thim théu c6 nghia 1 hat bén dudi duoc tao ra & mat dudi cua thép khong gi.
T 14, cc diéu kién néu trén 1a cac didu kién c6 thé khong duoc sir dung cho han

TIG cho tAm thép khong gi ferit 11.

Khi sir dung Ar-20% thé tich He hodc Ar-25% thé tich He lam khi chén tha
nhét va tc do dong Sz ctia khi chin thir hai ndm trong khoang tir 0,24 dén 0,6
m/gidy, hat khong déu nao dé dugc tao ra nhung & muc khong giy ra vin dé cho

viéc thure hién han TIG cho tim thép khong gi ferit 11.

Nhu duoc thé hién trong bang 4, khi st dung Ar-50% thé tich He lam khi
chdn tht nhét va téc do dong S ca khi chan thir hai ndm trong khoang tir 0 dén
0,05 m/gidy hodc tir 0,91 dén 1,81 m/gidy, khong thu duoc hat my mén c6 hat thim
thdu 6n dinh. Tuc 13, cac didu kién néu trén 1a cac didu kién khong thé duoc st

dung cho han TIG cho tAm thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi st dung Ar-50% thé tich He lam khi chén tht nhit va tbc do
dong S cua khi chin thir hai ndm trong khoang tir 0,18 dén 0,60 m/gidy, mot vai
hat khong déu duoc tao ra nhung & mirc khong gdy ra van dé khi tién hanh han TIG
cho tAm thép khong gi ferit 11.

Nhu duge thé hién trong cac bang 5 va 6, khi sit dung Ar-75% thé tich He
hodc Ar-90% thé tich He l1am khi chén thtr nhit va téc do dong S ctia khi chin tha
hai ndm trong khoang tir 0 dén 0,01 m/gidy hozc tir 0,91 dén 1,81 m/giay, khong
thu dugc hat m§ mén ¢ hat thim thau 6n dinh. Tac 13, cac didu ki€n néu trén la céac

diéu kién khong thé duoc st dung cho han TIG cho tAm thép khong gi ferit 11.
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Hon nita, khi str dung Ar-75% thé tich He hodc Ar-90% thé tich He 1am khi
chin thtr nhit va tc do dong S, ctia khi chén thir hai nam trong khoang tir 0,05 dén
0,60 m/gidy, mot vai hat khong déu duoc tao ra nhung & murc khong gy ra vin dé

khi tién hanh han TIG cho tAm thép khong gi ferit 11.

Cac két qua danh gia trong truong hop toc do dong Sz va nong do heli thay dbi khi
téc do dong S ¢b dinh ¢ 0,35 m/giay.

Nhu duoc thé hién trong cac bang 2 va 3, khi sir dung Ar-20% thé tich He
hodc Ar-25% thé tich He lam khi chan thtr nhét, thi khong thu dugc hat thdm thau
lién tuc trong diéu kién ma tdc d6 dong S, clia khi chén thi hai nim trong khoang
tir 0 dén 0,05 m/gidy, hodc bang 1,81 m/gidy. Tuc 14, cac didu kién néu trén 1a cac

diéu kién khong thé dugc str dung cho han TIG cho tdm thép khong gi ferit 11.

Hon nfta, khi sir dung Ar-20% thé tich He hodc Ar-25% thé tich He 1am khi
chan thir nhat va tdc do dong S» ctia khi chén thu hai 14 0,18 m/gidy hodc 1,51
m/gidy, thi thu dugc hat thAm th4u 6n dinh dat duoc méac du hat thdm thau 13 nho
hep, va & mirc khong gy ra van d& khi tién hanh han TIG cho tdm thép khong gi
ferit 11.

Hon nita, khi sir dung Ar-20% thé tich He hodic Ar-25% thé tich He lam khi
chin thir nhat va téc d6 dong Sy ctia khi chin thir hai ndm trong khoang tir 0,24 dén

1,21 m/gidy, thi thu dugc cic két qua my man.

Nhu duogc thé hién trong bang 4, khi str dung Ar-50% thé tich He hodc Ar-
25% thé tich He lam khi chin thi nhét, khong thu dugc hat tham théu lién tuc trong
didu kién ma téc do dong S, ctia khi chin thir hai ndm trong khoang tir 0 dén 0,01
m/gidy, hodc bang 1,81 m/gidy. Tic 13, cac diéu kién néu trén l1a cac diéu kién

khong thé duoc sir dung cho han TIG cho tAm thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi st dung Ar-50% thé tich He lam khi chén thtr nhét va tbc do
dong S> ctia khi chén thi hai 1a tir 0,05 dén 0,18 m/gidy hodc 1,51 m/gidy, thu duoc
hat thdm thdu 6n dinh mic du hat thim thau l1a nho hep, va & mtc khong gy ra vin

dé khi tién hanh han TIG cho tim thép khéng gi ferit 11.
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Hon nita, khi sir dung Ar-50% thé tich He lam khi chén thi nhét va tdc do
dong S; ctia khi chén thi hai ndm trong khoang tir 0,24 dén 1,21 m/gidy, thi thu

duoc cac két qua my man.

Nhu duoc thé hién trong cac bang 5 va 6, khi sit dung Ar-75% thé tich He
hodic Ar-90% thé tich He lam khi chin thor nhét, khong thu dugc hat tham thiu lién
tuc trong diéu kién ma téc d6 dong S, ctia khi chén thir hai nim trong khoang tir 0
dén 0,01 m/gidy, hodc bang 1,81 m/gidy. Ttc 13, cac didu kién néu trén la cac didu

kién khong thé duoc sir dung cho han TIG cho tdm thép khong gi ferit 11.

Hon nira, khi st dung Ar-75% thé tich He hodc Ar-90% thé tich He lam khi
chén thr nhit va tbc do dong Sa cua khi chin tht hai 13 0,05 m/gidy hodc 1,51
m/gidy, thu duoc hat thim thdu on dinh mac du hat thim thau 1 nho hep, va & muc

khong gy ra van dé khi tién hanh han TIG cho tdm thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi sir dung Ar-75% thé tich He hodc Ar-90% thé tich He 1am khi
chén tht nhét va tdc d6 dong Sz ctia khi chén thtr hai nim trong khoang tir 0,18 dén

1,21 m/gidy, thi thu duoc cac két qua m§ man.

Céc két qua danh gia trong truong hop téc do dong S» va ndng do heli thay dbi khi
tbc d6 dong S1 ¢b dinh & 0,526 m/giay.

Nhu duoc thé hién trong bang 2, khi sir dung Ar-20% thé tich He lam khi
chén thir nhit, khong thu duoc hat thdm thau lién tuc trong diéu kién ma tbc do
dong Sz ctia khi chan thir hai nim trong khoang tir 0 dén 0,05 m/gidy, hodc bing
1,81 m/gidy. Tirc 14, cac didu kién néu trén la cac diéu kién khong thé duoc st dung

cho han TIG cho tdm thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi sir dung Ar-20% thé tich He 1am khi chén thi nhét va tbc do
dong S ctia khi chén tht hai 14 0,18 m/gidy hodc 1,51 m/gidy, thu dugc hat thim
thiu én dinh mic du hat thim thdu 1a nho hep, va & mtc khong gay ra van @ khi

tién hanh han TIG cho tm thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi st dung Ar-20% thé tich He lam khi chan thtr nhét va tdc do

dong Sz cua khi chén thir hai nAm trong khoang tir 0,24 dén 1,21 m/gidy, thi thu
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duoc céc két qua my man.

Nhu dugc thé hién trong cac bang 3 va 4, khi sir dung Ar-25% thé tich He
hodc Ar-50% thé tich He 1am khi chén thir nhét, khong thu duoc hat thim théu lién
tuc trong didu kién ma téc do dong S ctia khi chén thir hai ndm trong khoang tir 0
dén 0,01 m/gidy, hodc bang 1,81 m/gidy. Tuc 13, cc diéu kién néu trén 1a cac diéu

kién khong thé duoc str dung cho han TIG cho tim thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi st dung Ar-25% thé tich He hozic Ar-50% thé tich He lam khi
chén thtr nhét va tdc d6 dong Sz ctia khi chin thi hai ndm trong khoang tir 0,05 dén
0,18 m/gidy hoac 1,51 m/gidy, thu dugc hat thdm théu 6n dinh mac du hat thdm
théu 1a nho hep, va & mirc khong gdy ra vin d& khi tién hanh han TIG cho tdm thép
khong gi ferit 11.

Hon nita, khi st dung Ar-25% thé tich He hodc Ar-50% thé tich He lam khi
chén thir nhét va tdc do dong Sz ctia khi chén thir hai ndm trong khoang tir 0,24 dén

1,21 m/gidy, thi thu duoc cac két qua my man.

Nhu duoc thé hién trong céc bang 5 va 6, khi sir dung Ar-75% thé tich He
hodc Ar-90% thé tich He 1am khi chén tht nhét, khong thu duoc hat thdm thau lién
tuc trong didu kién ma téc d6 dong S ctia khi chin thir hai ndm trong khoang tir 0
dén 0,01 m/gidy, hodc béng 1,81 m/giay. Tuc la, cac diéu kién néu trén la cac didu

kién khong thé duogc sir dung cho han TIG cho tim thép khéng gi ferit 11.

Hon nita, khi str dung Ar-75% thé tich He hodc Ar-90% thé tich He lam khi
chin thir nhit va tbc do dong S, ctia khi chén thir hai 1a 0,05 m/gidy hoic 1,51
m/gidy, thu duoc hat thdm thau n dinh mac du hat thdm thau 1 nhé hep, va & mirc

khong gdy ra van dé khi tién hanh han TIG cho tdm thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi st dung Ar-75% thé tich He hodc Ar-90% thé tich He lam khi
chén thir nhét va tdc do dong Sz ctia khi chén thir hai ndm trong khoang tir 0,18 dén

1,21 m/gidy, thi thu dwoc cac két qua my man.

Céc két qua danh gia trong truong hop tdc d6 dong Sz va ndng do heli thay dbi khi
tdc d6 dong S1 ¢b dinh & 0,702 m/gidy.
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Nhu duoc thé hién trong cic bang tir 2 dén 4, khi sir dung bt ky trong sb
Ar-20% thé tich He, Ar-25% thé tich He va Ar-50% thé tich He lam khi chin tht
nhit, khong thu duogc hat thdm thau lién tuc trong diéu kién ma téc do dong S cua
khi chén thtr hai nim trong khoang tir 0 dén 0,01 m/gidy, hoc bing 1,81 m/gidy.
Tce 13, cac didu kién néu trén 1a cac diéu kién khong thé duoc st dung cho han TIG

cho tdm thép khoéng gi ferit 11.

Hon nita, khi sir dung bat ky trong sb Ar-20% thé tich He, Ar-25% thé tich
He va Ar-50% thé tich He lam khi chén thir nhét va tc d6 dong S ctia khi chén thu
hai 12 0,05 dén 0,18 m/gidy hodc 1,51 m/gidy, thu dugc hat thim thdu 6n dinh mic
dd hat thdm théu 1a nho hep, va & mic khong gay ra van d khi tién hanh han TIG
cho tAm thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi sir dung bt ky trong s6 Ar-20% thé tich He, Ar-25% thé tich
He va Ar-50% thé tich He lam khi chin thi nhat va tc d6 dong Sz ctia khi chén thir

hai ndm trong khoang tir 0,24 dén 1,21 m/gidy, thi thu duogc cac két qua m§ man.

Nhu dugc thé hién trong cac bang 5 va 6, khi st dung Ar-75% thé tich He
hodc Ar-90% thé tich He lam khi chén tht nhét, khong thu dugc hat thim thiu lién
tuc trong diéu kién ma tdc d6 dong Sz cuia khi chin thir hai ndm trong khoang tir 0
dén 0,01 m/gidy, hodc bang 1,81 m/gidy. Tic 13, cac didu kién néu trén 1a cac didu

kién khong thé duoc sir dung cho han TIG cho tdm thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi st dung Ar-75% thé tich He hodc Ar-90% thé tich He lam khi
chén thtr nhit 1am khi chin thir nhit va tc d6 dong Sz ctia khi chin thir hai 12 0,05
m/gidy hodc 1,51 m/gidy, thu duoc hat thim thdu 6n dinh mic du hat tham thau 1a
nho hep, va & muc khong gy ra van dé khi tién hanh han TIG cho tim thép khong
gi ferit 11.

Hon nita, khi st dung Ar-75% thé tich He hodc Ar-90% thé tich He lam khi
chén thtr nhét va téc do dong S» cia khi chin thi hai nam trong khoang tir 0,18 dén

1,21 m/gidy, thi thu duoc cac két qua my man.

Cac két qua danh gia trong truong hop tdc do dong S va ndng do heli thay déi khi
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téc do dong Si ¢d dinh & 0,877 m/giay.

Nhu duoc thé hién cac trong bang tir 2 dén 4, khi sir dung bat ky trong sb
Ar-20% thé tich He, Ar-25% thé tich He va Ar-50% thé tich He lam khi chin tht
nhét, thu dugc cac két qua tuong tu véi cac két qua trong trudng hop tbe do dong

S> ctia khi chén thir hai 13 0,702 m/giay.

T 13, khi téc do dong Sz ctia khi chén thir hai nim trong khoang tir 0 dén
0,01 m/gidy, hodc bang 1,81 m/gidy, khong thuc hién duoc viéc han TIG cho tm
thép khong gi ferit 11. Khi téc do dong Sz cua khi chén thir hai ndm trong khoang tur
0,05 dén 0,18 m/gidy hoic bang 1,51 m/gidy, cac két qua & mirc khong gay ra van
dé khi tién hanh han TIG cho tdm thép khong gi ferit 11. Khi téc d6 dong Sz ctia khi
chén thtr hai ndm trong khoang tir 0,24 dén 1,21 m/gidy, thi thu dugc cac két qua

my mén.

Nhu duoc thé hién trong bang 5 va bang 6, khi str dung Ar-75% thé tich He
hodic Ar-90% thé tich H lam khi chin tht nhét, thu duogc cac két qué tuong ty voi
cac két qua trong trudng hop tée do dong S» ctia khi chin thir hai 14 0,702 m/giay.

Tc 13, khi téc do dong S ctia khi chin thir hai nim trong khoang tir 0 dén
0,01 m/gidy, hodc bing 1,81 m/gidy, khong thuc hién dwoc viée han TIG cho tAm
thép khong gi ferit 11. Khi téc d6 dong S ctia khi chin thi hai 14 0,05 m/gidy hodc
bing 1,51 m/gidy, Cac két qua & mirc khong gay ra van dé khi tién hanh han TIG
cho tAm thép khong gi ferit 11. Khi téc d6 dong S clia khi chén thir hai ndm trong
khoang tir 0,18 dén 1,21 m/gidy, thi thu dugc céc két qua my man.

Cac két qua dénh gid trong truomg hop te do dong S va ndng do heli thay ddi khi
téc do dong Sy ¢ dinh & toe do dong bat ky trong sé 1,05 m/gidy, 1,23 m/gidy, 1,40
m/gidy hodc 1,58 m/giay.

Nhu duogc thé hién trong cac bang tir 2 dén 4, khi st dung bét ky trong sb
Ar-20% thé tich He, Ar-25% thé tich He va Ar-50% thé tich He lam khi chén thu
nhét, thu dugc cac két qua tuong tu véi cic két qua trong trudong hop tdc do dong
S» cua khi chén thir hai 13 0,702 m/giay.

-20-



26547

Nhu duge thé hién trong cic bang 5 va 6, khi sir dung Ar-75% thé tich He
hogc Ar-90% thé tich He lam khi chin thir nhét, thu dwoc cac két qua tuong tu véi

céc két qua trong truomg hop tde do dong S ctia khi chan thir hai 1a 0,702 m/giay.

Cac két qua danh gia trong truomg hop tdc d6 dong S» va ndng do heli thay ddi khi
téc d6 dong Si ¢ dinh & 1,75 m/giay.

Nhu dugc thé hién trong cac bang tir 2 dén 6, khi sir dung bét ky trong sb
Ar-20% thé tich He, Ar-25% thé tich He, Ar-50% thé tich He, Ar-75% thé tich He
va Ar-90% thé tich He lam khi chén thi nhét, khong thu duoc hat thAm thiu lién
tuc trong diéu kién ma téc do dong S cua khi chén thu hai ndm trong khodng tir 0
dén 0,01 m/gidy, hodc biang 1,81 m/gidy. Tutc 14, cac diu kién néu trén la cac didu

kién khong thé dugc sir dung cho han TIG cho tim thép khong gi ferit 11.

Hon nita, khi sir dung bat ky trong s& Ar-20% thé tich He, Ar-25% thé tich
He, Ar-50% thé tich He, Ar-75% thé tich He va Ar-90% thé tich He lam khi chén
thtt nhat va tdc do dong S ctia khi chén thir hai nim trong khoang tir 0,05 dén 1,5
m/gidy, thu dugc hat thdm théu én dinh mic di hat thdm thiu 1a nho hep, va & muc

khong gay ra van dé khi tién hanh han TIG cho tAm thép khong gi ferit 11.

Theo céc két qua dd mo ta & trén, dwoc khing dinh 14 chi phi ¢6 thé duoc
giam xuéng, hiéu qua chin duoc st dung dé han ché su oxy hoé c¢6 thé duge tang
1én, va c6 thé dat dugc du do sau tham, khi thuc hién han TIG cho tAm thép khong
gi ferit 11 bang cach sir dung mo han kiéu chén kép 10 dugc thé hién trén Fig.1
trong cac diéu kién dudi day. Cac didu kién nay bao gdm: khi hdn hop dugc s
dung 1am khi chén thtt nhat 12 hdn hop gém khi argon va khi heli, bao gdm tir 20
dén 90% thé tich heli, va dugc st dung trong diéu kién ma tdc do dong S; ctia khi
chin tht nhit dugc thiét 1ap ndm trong khoang tir 0,175 m/gidy < S < 1,75
m/gidy; va khi argon duogc sir dung lam khi chin thi hai trong diéu kién ma toc do
dong Sz cua khi chin thir hai 1a dugc thiét 1ap nim trong khoang tir 0,05 m/gidy <
S1 < 1,51 m/giay.

Hon nita, dugce khing dinh 1a hd quang ndng do duoc nang cao va co thé thu

dugc céc hat thdm thau lién tuc thich hop khi tdc d6 dong thir nhit S; duogc thiét lap
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14 0,35 m/gidy < Si < 1,58 m/gidy va tdc do dong tht hai S, dugce thiét 1ap 1a 0,24
m/gidy < S1 < 1,21 m/gidy, do téc d6 dong thir nhat S va tbc do dong thir hai Sy ¢6
thé duoc duy tri trong khoang thich hop.

Hon nita, khi tbc d6 dong ngoai S, (tbc d6 dong thir hai) vuot quéa gidi han
nhét dinh, téc d6 dong nay gay ra sy xdm nhap vao téc do dong trong (tbc do dong

thi nhét), va khong thu duoc hat thdm thu du (su thdm thiu).
Kha ndng Urng dung trong cong nghiép

Sang ché dé xuit phuong phap han TIG cho tim thép khéng gi ferit ma c6
thé giam chi phi, c6 thé ting hidu qua chin dé ngan chin su oxy hoa, va co thé dat

duoc di d6 sau thAm. Muc dich néu trén c6 thé dat duoc nho sang ché.

Sang ché co thé dugc s dung lam phuong phép han TIG cho tim thép
khong gi ferit ma c6 thé giam chi phi, ¢6 thé ting hiéu qua chin dé ngin chin su

oxy hod, va c¢o thé dat duoc di do sau tham.,

Pon nay yéu cau hudng quyén wu tién trén co s& don sang ché Nhat Ban s
2011-229533, ndp ngay 19/10/2011, ndi dung ctia don sang ché Nhat Ban nay dugc
két hop dudi day bang cach vién dan.

Danh muc céc chi din

10 M6 han kiéu chén kép
11 T4m thép khong gi ferit
15 Dbién cuc

15A Miii

21 Kénh tht nhat

22 Kénh tht hai
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YEU CAU BAO HQ

1. Phuwong phép han bing dién cuc vonfram trong mdi trudng khi tro (TIG) cho tAm

thép khong gi ferit, trong do:
phuong phép nay sir dung mo han, va
mo han nay bao gdm:
dién cuc c6 miii tao ra hd quang;
voi phun chén thir nhit bao quanh dién cuc; va

voi phun chan thir hai duge tao ra & bén ngoai ctia voi phun chin thtr nhat;

trong do:

khi chin th& nhit dugc cap tir bén trong ciia voi phun chin thir nhét v& phia

miii cua dién cuc,

khi chin thir hai dugc cép tir ving gitta voi phun chin thir nhat va voi phun

chén thi hai v€ phia miii cua dién cuc;

khi chén thir nhét 14 khi hdn hop ma 1a hdn hop gdm khi argon va khi heli,
trong d6 thé tich khi heli trong hdn hop nay ndm trong khoang tir 20 dén 90% thé
tich, va toc do dong Si ctia khi chén thw nhét duoc thiét 1ap 1a 0,175 m/gidy < S; <

1,75 m/giay, va

khi chan thtr hai chil yéu gdm khi argon, va tdc d6 dong S, cuia khi chén thi

hai duoc thiét 1ap 1 0,05 m/gidy < S» < 1,51 m/gidy.

2. Phuong phép han TIG cho tim thép khéng gi ferit theo diém 1, trong do tdc do
dong S1 duoc thiét 1ap 1a 0,35 m/gidy < S1 < 1,58 m/gidy, va toc do dong Sz duoc
thiét lap 14 0,24 m/gidy < S> < 1,21 m/gidy.

3. Phuong phap han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo diém 1, trong d6 hén
hop nay bao gdm tir 25 dén 75% thé tich khi heli.
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4. Phuong phép han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo diém 1, trong do dién cuc

la dién cuc vonfram.

5. Phuong phap han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo diém 1, trong do voi

phun chin thir nhét va voi phun chin thr hai ¢6 dang hinh ong.
6. Phuong phép han TIG cho tim thép khong gi ferit theo diém 1, trong do:

dau dudi cua voi phun chin thr nhat va dau duéi cua voi phun chan thr hai gan

nhu song song v&i nhau, va
mili cia dién cuc nhd ra khoi voi phun.

7. Phuong phap han TIG cho tim thép khong gi ferit theo diém 1, trong d6 thé tich
khi heli trong hdn hop ndm trong khoang tir 40 dén 90% thé tich.

8. Phuong phap han TIG cho tim thép khong gi ferit theo diém 1, trong d6 thé tich
khi heli trong hdn hgp nim trong khoang tir 30 dén 80% thé tich.

9. Phuong phép han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo diém 1, trong d6 thé tich
khi heli trong hdn hop ndm trong khoang tir 20 dén 50% thé tich.

10. Phuong phap han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo diém 1, trong do6 toc do
dong S téi thiéu 1a 0,35 m/giay.

11. Phuong phap han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo diém 1, trong d6 tdc do
dong S tdi da 1a 1,586 m/gidy.

12. Phuong phap han TIG cho tAm thép khong gi ferit theo diém 1, trong d6 tdc do
dong S tbi da 1a 1,40 m/giay.

13. Phuong phép han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo diém 1, trong do tdc do
dong S tbi thiéu 12 0,18 m/giay.

14. Phuong phap han TIG cho tim thép khong gi ferit theo diém 1, trong do tdc do
dong S tbi da 1a 1,21 m/giay.

15. Phuong phap han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo diém 1, trong d6 tAm
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thép khong gi ferit bao gdm 0,3% cacbon hoc it hon, va bao gdm tir 11 dén 28%

crom.

16. Phuong phap han TIG cho tdm thép khong gi ferit theo diém 1, trong d6 mili
cua dién cuc nho ra khoéi voi phun, va chiu dai nho ra cta dién cuc 1a 15 mm hoic

it hon.
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