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(19) Cộng hòa xã hội chủ nghĩa Việt Nam (VN)
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(73) LIÊN DOANH VIỆT - NGA VIETSOVPETRO (VN)

105 Lê Lợi, thành phố Vũng Tàu, tỉnh Bà Rịa - Vũng Tàu
(72) Nguyễn Khánh Thọ (VN); Nguyễn Thế Lý (VN); Vũ Văn Bằng (VN); Ngô Văn 

Quản (VN); Trương Hữu Phúc (VN).
(74) Công ty TNHH Tư vấn ALIATLEGAL (ALIATLEGAL CO., LTD.)

(54) THIẾT BỊ CUỐN VÒNG KIM LOẠI ĐỂ TẠO CHI TIẾT CHỐNG VA ĐẬP CHO BẾN 
CẬP TÀU

(57)   Giải pháp hữu ích đề cập đến thiết bị cuốn vòng kim loại để tạo chi tiết chống va đập 
cho bến cập tàu, trong đó thiết bị bao gồm: tủ (1) có cấu tạo dạng hộp bằng kim loại, được 
dùng để chứa mô tơ điện (2) bên trong và có thêm cánh cửa tủ (1.1) có thể mở ra và đóng 
vào; bên trong tủ (1) có mô tơ điện (2) được lắp vào và được cố định ở mặt dưới của tủ (1) 
theo vị trí thẳng đứng hướng từ dưới lên trên sao cho đầu nhô lên của trục quay mô tơ điện 
(2) được kết nối với tâm của mặt bích (3.3), mô tơ điện (2) được điều khiển bởi tủ điện (4) 
được đặt ở mặt bên của tủ (1); mâm quay (3.4) dạng tròn có cấu tạo bằng kim loại được kết 
nối với trục quay của mô tơ điện (2) thông qua mặt bích (3.3), bên trong mặt trong của 
mâm quay (3.4) là mặt bích (3.3), mâm quay (3.4) đặt cách mặt phẳng (3) một khoảng 
trống; các cần khống chế độ phình (3.5) được đặt xung quanh theo chu vi của mâm quay 
(3.4), trong đó cần khống chế độ phình (3.5) có cấu tạo gồm thanh cố định (3.5.1) để cố 
định cần khống chế độ phình (3.5) khi gập xuống, đầu móc (3.5.2) của cần khống chế độ 
phình (3.5) có cấu tạo dạng móc hình L và cách rãnh ngoài của mâm quay (3.4) một 
khoảng cách, đầu còn lại của cần khống chế độ phình (3.5) là đầu cố định (3.5.3) trên mặt 
bích (3.3) sao cho đầu móc (3.5.2) có thể di chuyển bật lên hoặc gập xuống; cần ép (3.2) 
được đặt trên mặt phẳng (3) và cách mâm quay (3.4) một khoảng cách tại vị trí theo hướng 
đưa vào của thanh kim loại, cần ép (3.2) được cấu tạo gồm có bu lông được tịnh tiến ra xa 
hoặc tiến gần đến mâm quay (3.4) theo rãnh ren tương ứng với bu lông.
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