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(54) PHƯƠNG PHÁP OXY HÓA CHỐNG GỈ ĐƯỜNG VIỀN BÊN TRONG CỦA BỀ 
MẶT THÉP CỦA LÒ PHẢN ỨNG HẠT NHÂN

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp oxy hóa chống gỉ đường viền bên trong của bề mặt 
thép của lò phản ứng hạt nhân bao gồm bước đổ đầy đường viền thứ nhất của lò phản ứng 
hạt nhân với chất làm mát kim loại lỏng, đưa chất phản ứng vào chất làm mát kim loại 
lỏng, chất phản ứng này tương tác với vật liệu của các thành phần của đường viền thứ nhất 
tạo ra màng bảo vệ, và làm nóng chất làm mát kim loại lỏng, mà có chất phản ứng được 
đưa vào trong đó, đến nhiệt độ cho phép đáp ứng các điều kiện tạo ra màng bảo vệ. Chất 
làm mát kim loại lỏng có chất phản ứng được đưa vào trong đó được giữ ở nhiệt độ nêu 
trên cho đến khi màng bảo vệ tiếp tục được tạo ra trên bề mặt của vật liệu của các thành 
phần của đường viền thứ nhất. Chất làm mát kim loại lỏng có chất phản ứng được đưa vào 
trong đó được làm nóng bằng cách ma sát với cánh quạt xoay của bơm cánh quạt, được 
chìm trong chất làm mát kim loại lỏng. Vì vậy sáng chế đề xuất quy trình oxy hóa chống gỉ 
đơn giản hơn, phương thức oxy hóa chống gỉ đáng tin cậy hơn, tăng độ an toàn và điều 
khiển quy trình oxy hóa chống gỉ bề mặt thép đơn giản hơn.
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